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1 INFORMAZIONI GENERALI

1.1 Identificazione del costruttore

TECMEC S.r.l.

Localita Faustina, 63

20080 Albairate (MI) - Italy
Tel: +39 02 9469871

Fax: +39 02 94698741
e-mail: tecmec@tecmec.com
web: www.tecmec.com

1.1 Assistenza post-vendita

mobile: +39 3481984118
e-mail: ast@tecmec.com
web: https://tecmec.com/contattaci/

1.2 Identificazione del prodotto

Sul pannello frontale superiore € apposta un’etichetta adesiva che identifica la macchina
riportante i seguenti dati:

o Simbologia relativa alle prescrizioni di sicurezza e salute
o Dati del costruttore

o Anno e mese di costruzione

. Marchio CE/EAC

o Modello

. Codice univoco della macchina

. Numero di matricola

. Caratteristiche elettriche

[T E0

Loc. Faustina, 63 - 20080 ALBAIRATE - Milano - ITALY
Tel. +39.02.9469871 - www.tecmec.com - ast@tecmec.com
Linea - Line

) Mese - Month [ 1
‘ Monat - Mais
N Mes - mecay | J
) .

Linie - Ligne ‘ T am e
Linea - niHMAa J
Modello - Type 1
Modell - Modéle ‘

Anno - Year
Jahr - Année
Afo - Toa

Modelo - mogens

Cod. - Kodex
Cddigo - Kog

Matr. N° - Serial Number [
Serlennurnmer
CepwitHblii Homep N°

| 1~Ph\_| vl ﬁ

| Hz | kW]

Mod. M 720-08 (Rev. 2 del 13.09.2019)
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1.3 Dichiarazione CE

C€

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA "CE" - "CE" CONFORMITY DECLARATION
CERTIFICAT DE CONFORMITE "CE" - DECLARACION DE CONFORMIDAD "CE"
"CE" UBEREINSTIMMUNGERKLARUNG
Si dichiara che i macchinari di nostra fornitura si intendono progettati e costruiti in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e salute dettati

dalla Direttiva Europea sulla Sicurezza delle Macchine. Rammentiamo che la presente dichiarazione perde validita in caso di modifiche sui macchinari
eseguite senza il nostro consenso.

It is hereby certified that the equipments we supply are designed and manufactured according to the safety and welfare essential requirements
prescribed by the European Direction on Machines Safety. We remind that the present declaration loses validity in case of modifications on machinery
carried out without our consent.

Nous déclarons que la machine de notre fourniture spécifiée ci-dessous a été congue et construite en conformité aux normes essentielles de santé
et de sécurité requises par la Directive Européenne pour la Sécurité des Machines. Cette déclaration perdra sa validité au cas ou la machines
aurait subit des modifications sans notre autorisation.

Se declara que las maquinarias de nuestro suministro han sido proyectadas y construidas en conformidad con los requisitos esenciales de seguridad y
salud dictadas por la Norma europea sobre la Seguridad de Maquinas. Recordamos que la presente declaracion pierde validez en caso de
modificaciones sobre las maquinarias ejecutadas sin nuestro consentimiento.

Es ist hier erklart, daR die von uns hergestelleten Maschinen in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheits- und Gesundheitserfordernissen
nach der Européischen Richtlinie Uber die Maschinensicherheit geplant und aufgebaut sind. Wir erinnern, Sie daran, daB die vorliegende Erklarung ihre
Gilltigkeit im Fall von Anderungen auf die Maschinen verliert, die ohne unsere Zustimmung gemacht.werden.

Identificazione del fabbricante, Manufacturer identification, Identification du fabricant, Identificacién del fabricante, Identifikation der
Herstellers:

TECMEC S.r.L. - Localita Faustina, 63 - 20080 Albairate (MI) Italy

Tel. +3902946987.1 - Fax +3902946987.41 - E-mail tecmec@tecmec.com = http://lwww.tecmec.com

Identificazione della macchina, Machine identification, Identification de la.machine, Identificacion de la maquina, Identifikation der
Maschine:

Codice, Code, Cédigo, Maschinenummer: D D12XXX
Descrizione, Description, Descripcion, Schilderung: : SIRIO XL-X XXX XXX
Matricola, Serial number, Numéro de série, NUmero de 1 SNOXXXXX

serie, Seriennumme:

Anno di costruzione, Year of manufacture, Année de J
construction, Baujahr,Fecha: i 20XX

Direttive di riferimento, Reference directives, Directives de référence, Directivas de referencia, Angewandte Normen:
2006/42/CE (macchine - machines - machines - maquinas - Maschinen)
2014/35/UE (bassa tensione - low tension - basse tension - baja tension - Niederspannung)

2014/30/UE (compatibilita elettromagnetica - electromagnetic compatibility - compatibilité électromagnetique - compatibilidad
electromagnética - elektromagnetische Vertraglichkeit)

Norme applicate, Applied regulations, Normes appliquées, Normas aplicadas, Angewandte Anweisungen:
UNI EN ISO 12100:2010 (sicurezza del macchinario - safety of machinery - sécurité des machines - seguridad de las maquinas -
Sicherheit von Maschinen)

CEI EN 60204-1 - (equipaggiamenti elettrici - electrical equipments - équipements électriques - equipos eléctricos - Elektrische Geréate)

Persona autorizzata a costruire il fascicolo tecnico, Person authorized to compile the technical file, Personne autorisée a
constituer le dossier technique, Persona autorizada para elaborar el espediente técnico, Autorisierte Person zur Erstellung der
technischen Dokumentation

TECMEC S.r.L.

A

'A -
/*\( I Qe Umﬁg\
Luogo e data, Place and date, Lieu ~— .
et date, Lugar y fecha, Ort und Datum Il legale rappresentante
The legal rapresentative
Albairate, XX/XX/XXXX S

Laura Desinano
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1.4 Norme di riferimento

2006/42/CE Direttiva macchine

2014/35/UE Direttiva bassa tensione

2014/30/UE Direttiva compatibilita elettromagnetica

UNI EN ISO 12100:2010 Sicurezza del macchinario - Principi generali di progettazione
CEI EN 60204-1 Equipaggiamento elettrico delle macchine

1.5 Garanzia

La garanzia consiste nella sostituzione o riparazione gratuita dei componenti che presentano
difetti di fabbricazione.

Per le condizioni di garanzia fare riferimento al documento contenente le condizioni di garanzia
presente sul cd fornito assieme al prodotto.

In particolare, sono escluse dalla garanzia le avarie per trasporti, per la non osservanza delle
istruzioni di montaggio e funzionamento, per interventi di personale non autorizzato o comunque
per cause non dipendenti dalla ditta costruttrice.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI



Sirio HH XL , _
Guida utente - Manuale d’'uso e manutenzione Pagina 7 di 144

{ " 'j '_J r“ 'j q ) Istruzione n° 202 Rev. 11 del 03/02/2026 O

2 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

Il tintometro temporizzato Sirio HH € un’apparecchiatura studiata per il settore professionale.

La funzione unica di questa apparecchiatura € quella di mantenere omogenee, nel tempo, le paste
coloranti contenute nei barattoli/latte (munite di idonei coperchi forniti separatamente da
Tecmec).

Al fine di evitare incidenti e/o danni alle persone e/o cose, la macchina deve essere utilizzata da
personale istruito al corretto uso della stessa.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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3 SICUREZZA

3.1 Regole di sicurezza

I prodotti della serie Sirio HH XL devono essere inseriti nella valutazione del rischio aziendale e
richiedono l'osservanza delle leggi vigenti in materia di sicurezza sul lavoro.

Per assicurare il piu elevato grado di sicurezza possibile nell’uso corretto della macchina, sono
stati adottati tutti i provvedimenti ritenuti necessari nelle fasi di progettazione, costruzione,
collaudo e installazione.

La macchina deve essere utilizzata da personale istruito al corretto uso della stessa, al
fine di evitare incidenti e danni alle persone ed alle cose.

La componentistica adottata & conforme alle norme vigenti.

Il tintometro Sirio HH XL deve essere posizionato in una apposita vasca idonea a contenere le
eventuali uscite del prodotto.

Per evitare che la macchina presenti problemi d’instabilita € necessario verificare sia la
perfetta regolazione dei piedini di appoggio posti nella parte inferiore della struttura
che il suo fissaggio al muro con le modalita descritte nella istruzioni di montaggio.

3.2 Impianto elettrico di alimentazione

Determinato il luogo d’installazione, i requisiti preliminari da attuare prima di collocare la macchina
agitatrice sono i seguenti:

e L'alimentazione elettrica deve essere fornita mediante un quadro a muro posto in prossimita
del dispenser.

e La potenza massima prevista & di 0.75Kw. La sezione di ogni conduttore non deve essere
inferiore a 1,5 mm?2,

e La linea d'alimentazione deve essere provvista di un collegamento di terra efficiente e
conforme ai requisiti previsti dalle norme vigenti.

e Il quadro d’'alimentazione, deve essere composto da un interruttore magnetotermico
differenziale da 10A (IAn=0,03A) e di tensioni e fasi compatibili con il tipo d’alimentazione
dell’agitatore (monofase).

Per avere una sicurezza operativa completa sia per la macchina che per I'operatore € molto
importante usare, nella costruzione del quadro, la tipologia di interruttore indicata poiché questo
svolge una doppia funzione: magnetotermica per la protezione dei sovraccarichi, cortocircuiti e
differenziale contro eventuali tensioni di contatto diretto/accidentale a massa.

E importante fare le dovute valutazioni del luogo ed attenersi alle normative che prescrivono le
caratteristiche dell'impianto elettrico affinché non siano causa d’infortuni o incidenti.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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Le zone dove un uso improprio od interventi non consentiti possono presentare rischi sono:

e la zona Operatore

e |a zona del Manutentore

ZONA OPERATORE
(PROGRAMMAZIONE AZIONAMENTO)

(CARICO / SCARICO BARATTOLI)

?

ZONA OPERATORE

———m—-o-----
B
=

3.4 Componenti e dispositivi di sicurezza

ZONA MANUTENTORE

La macchina & equipaggiata da un pulsante d’emergenza “Fungo Rosso” montato sul pannello di

comando.

L'azionamento a pressione di questo pulsante provoca un immediato arresto di emergenza di
categoria 0, in quanto viene interrotta I'alimentazione al motore con il conseguente arresto del

movimento.

Il ripristino del normale funzionamento della macchina si ottiene:

e disarmando il ritegno del fungo di emergenza e premendo il pulsante d’avvio

3.5 Rischi residui

Nonostante i provvedimenti adottati nella progettazione della macchina atti a garantire un uso
sicuro si possono verificare situazioni ragionevolmente prevedibili per le quali & stato possibile
solo la riduzione del rischio ma non la completa eliminazione.

RISCHIO

PRECAUZIONE

Ferite, schiacciamenti
o graffi durante la
movimentazione dei
barattoli.

Indossare guanti protettivi e scarpe di

sicurezza durante tutto il ciclo produttivo
ed anche durante la movimentazione sia
preparatoria che finale (carico e scarico).

Inalazione vapori.

Posizionare la macchina in adeguato
locale areato.

Indossare maschera protettiva adeguata
alle sostanze utilizzate.

Danni alla vista dovuti
a schizzi accidentali di
vernice.

Usare occhiali o visiera di protezione.

Azioni improprie con la
macchina in
movimento.

Non caricare o scaricare i contenitori con
macchina in movimento.

Non mettere le mani o altri corpi estranei
nell’area di carico durante il normale
funzionamento.

Il tintometro é studiato per I'impiego di paste coloranti di varie tipologie. Prima del loro

utilizzo attenersi alle istruzioni, agli avvertimenti e alle disposizioni di sicurezza
riportate sulle singole confezioni e sulle schede tecniche rilasciate dai produttori.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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3.6 Simbologia riportata sulla macchina

Pericolo per la presenza di impianti elettrici sotto tensione.
E vietato esequire lavori su apparecchiature elettriche sotto tensione.
E vietato operare su impianti elettrici senza autorizzazione.

Pericolo per la presenza di organi in movimento nel basamento.
A E vietato rimuovere il pannello frontale del basamento.
@ﬁ E vietato inserire le mani all'interno del basamento motore.

Pericolo per la presenza di organi in movimento sotto i ripiani.

E vietato effettuare carico o scarico barattoli con macchina in movimento.
% E vietato inserire le mani tra i ripiani con la macchina accesa.
E vietato indossare indumenti (come sciarpe o cravatte) che potrebbero avvolgersi
sugli organi in movimento.

| | Obbligo di leggere attentamente il manuale d'istruzioni prima di qualsiasi operazione
' | sulla macchina.

9 Obbligo di messa a terra dell'impianto elettrico.

3.7 Uso previsto della macchina

La funzione unica di detti tintometri & quella di mantenere omogeneo i prodotti (vernici) situati
nei barattoli (non forniti da Tecmec) e chiusi da apposti coperchi (forniti da Tecmec).

3.8 Uso non previsto

Ulteriori usi del macchinario non descritti nel presente manuale sono da ritenersi impropri e
quindi vietati.

In particolare é vietato:

o E vietato effettuare il carico e lo scarico dei barattoli quando la macchina & in funzione, in
quanto le palette di trascinamento sono in movimento. Un apposito segnale luminoso
d’avvertimento € posto in luogo ben visibile sulla parte frontale del quadro di comando.

« E vietato ogni tipo di manomissione o interventi non autorizzati sul quadro elettronico.

o E vietato I'accesso al vano motore da personale non autorizzato e, in ogni caso, quando la
spina d’alimentazione della macchina €& inserita nella presa di corrente.

« E vietato rimuovere la protezione del vano motore, se non in fase di manutenzione e
solamente da personale esperto.

E in ogni modo obbligatorio scollegare la spina d’alimentazione prima di qualsiasi
intervento di manutenzione.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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4 TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

Le macchine vengono imballate in apposite scatole di cartone e trasportate su pallet.

Su ogni scatola viene apposta un'etichetta sulla quale compare il tipo di modulo, il codice e
I'ordine di produzione.

La targhetta di marcatura, identificazione con relativa simbologia dei rischi e dei rischi residui &
riportata sul pannello frontale del basamento motore.

In caso si renda necessario lo spostamento di una macchina gia operativa, attenersi ai punti
sottostanti:

e operare sempre seguendo le indicazioni previste dalle vigenti norme antinfortunistiche
e rimuovere, e riporre in luogo idoneo, i barattoli dei coloranti dai piani di agitazione

e smontare, riporre ed assicurare ad uno o piu bancali i singoli moduli della struttura

e trasportare, con mezzi idonei, i bancali al luogo di destinazione

e posizionare la macchina ripetendo le fase di installazione
Per evidenti motivi di sicurezza é vietato spostare la macchina assemblata.

Per movimentazioni su lunghe distanze e obbligatorio imballare e fissare la macchina al
bancale come quando é stata consegnata.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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5 INSTALLAZIONE

AVVERTENZA

Considerate le dimensioni ed i pesi dei vari componenti che si andranno a movimentare
e vincolo fondamentale che le prossime fasi descritte in queste istruzioni di montaggio
siano effettuate da 2 (due) persone.

Avvitare i quattro
piedini sul basamento.

Stabilire il punto di
installazione (fare
riferimento al capitolo
"Sicurezza"),
posizionare il
basamento a circa 40-
50 cm dalla parete alla
quale verra fissato.

Accertarsi che il
pavimento sia il piu
possibile in piano; se
dovessero esserci dei
dislivelli, agire sui
piedini regolabili.

Una volta trovata una
posizione stabile e
livellata serrare i
controdadi.

La non ottemperanza
a questa operazione
potrebbe comportare
rumorosita,
malfunzionamento
(usura anomala delle
parti mobili) e
comportare rischi per
I'utilizzatore finale.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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Assemblare i montati al
basamento avvitando
(senza serrare) le
quattro viti M5x12 per
ogni montante.

Partendo dal basso,
inserire nel primo foro
presente sul montante il
fermo di
posizionamento,
facendo attenzione che
fuoriesca da entrambi i
lati del montante.

Ripetere I'operazione sul
montante opposto.

Inserire il primo ripiano
tra i due montanti
appoggiandolo sui fermi.

Per questioni di
sicurezza e comodita,
si raccomanda di
montare prima i
ripiani da 3 litri, in
modo da avere i
contenitori piu
pesanti sui ripiani
inferiori.

Fissare il ripiano ai
montanti avvitando
(senza serrare) due
viti M5x12 per ogni
montante.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Rimuovere i fermi e
posizionarli nei fori
superiori.

Montare altri tre ripiani
ripetendo le ultime
quattro fasi.

Concluso il montaggio
del quarto ripiano,
inserire i due alberi
esagonali nei fori
presenti sul ripiano
(sono presenti due
alberi solo nelle versioni
2200 e 2500).

Durante l'inserimento
dell’albero tra un ripiano
e l'altro inserire le
protezioni
corrispondenti al piano.

Non rimuovere le protezioni durante il funzionamento della macchina. Nel caso sia
necessaria la loro asportazione (esempio nel caso di manutenzione) staccare la

corrente.

Protezioni fornite.

1L

3L

Spingere contro i ripiani
le due estremita della
protezione.

Ripetere per tutte le
protezioni montate.

I

| Abab ARMAME S
0 Oy O O . s O
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Montare i giunti
completi sui due alberi.

Montare i ripiani
successivi come
spiegato in precedenza.

]

.

Inserire I'albero con le
sue coperture e
bloccarlo al giunto
inferiore serrando il
grano.

Montare i due rinforzi
inserendo I'estremita
con la fessura nella vite
posteriore che viene
usata per fissare |l
primo ripiano, l'altra
estremita fissarla al
ripiano superiore
utilizzando una vite
M5x12.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Montare i giunti sui due
alberi.

Verificare la
perpendicolarita dei
montanti con il
pavimento e serrare
tutte le viti che fissano i
ripiani.

Montare all'estremita
dei due montanti le
piastre di giunzione
utilizzando quattro viti
M5x12.

Posizionare il ripiano
con antivibranti, fissare
i montanti del ripiano
con quelli inferiori
utilizzando quattro viti
M5x12.

Alloggiare il gruppo
motore sugli
antivibranti.

Posizionare la
protezione giunto (a) ed
inserire |'albero di
trasmissione (b).

Ripetere questa
procedura ed anche la
prossima anche sul
riduttore laterale
(modelli 2200-2500).

AIO O

ﬂ

e |

Gl

i
Rl = Wl

o T

asil - [ a3l C33l

a3l
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Inserire il seeger nella
sede dell’albero
esagonale.

fissare il giunto.

Sollevare le protezioni e

Estendere le protezioni.

Fissare il gruppo
motore, con rondella e
dado M6, nei 6 punti
indicati.

e {1 e

Nella zona posteriore,
fissare il cavo di messa
a terra del gruppo
motore al ripiano.
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Posizionare albero e
giunti tra i riduttori (solo
modelli 2200-2500).

Allineare albero e giunto
elastico ai semigiunti.

Portare in posizione i
semigiunti e fissare il
tutto tramite gli appositi
grani.

Posizionare il carter di
protezione e fissarlo
nella parte anteriore con
rondelel e viti M6, nella
parte posteriore con viti
autofilettanti 3.9x13.

Fissare la piastra del
quadro di comando sul
montante destro
utilizzando:

- due viti M5x12
- quattro rosette @5

- due dadi M5.

Inserire il quadro
elettronico o il timer tra
piastra e montante.

In figura &
rappresentato il quadro
elettronico IP54, alcune
versioni possono avere
il timer on/off che viene
fissato nello stesso
modo oppure una
scatola contenente dei
pulsanti Atex che viene
fissata al montante
attraverso quattro viti
M5x12.

LLlTED)
¢ o
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Montare il frontale
superiore utilizzando
quattro viti M5x12 e
quattro dadi M5.

Fissare il frontale nella
parte interna con viti
autofilettanti 3.9x13.

Montare le due canaline
inserendo i ganci nei fori
presenti sui montanti.

OBBLIGATORIO

Fissare la macchina al
muro utilizzando le
staffe apposite e i
tasselli in dotazione.
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OBBLIGATORIO

Attaccare gli adesivi di
pericolo su ogni ripiano
agitato.
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6 UTILIZZO

6.1 Istruzioni d’'uso e regolazione quadro elettronico STANDARD

La macchina agitatrice & controllata da un quadro elettronico con CPU interna che genera i
comandi d’azionamento del motore. Il quadro di comando € appeso sul montante sinistro della
macchina.

=y (A) PULSANTE DI START

Abilita I'avvio del motore per il tempo impostato
in modalita ciclica (std 20 minuti di agitazione,
240 minuti di pausa).

KB/ PULSANTE DI STOP

Ferma il motore, interrompe la funzione ciclica.

(© PULSANTE D’EMERGENZA

| ‘ Da utilizzare solo in caso di emergenza, non come
N comando di STOP.

Ferma il motore mantenendo il quadro
alimentato.

Per il riavvio del motore e della funzione ciclica,
dopo aver sbloccato il pulsante d’emergenza
ruotandolo in senso orario, si dovra premere il
pulsante di avvio.

SEGNALAZIONI
Led Modalita Significato

® Led verde acceso Tintometro alimentato (presenza tensione)

Led rosso
DO+® lampeggiante e Led Motore in rotazione e macchina in fase di agitazione
verde spento

D+® Led rosso e verde Modalita ciclica inserita (Motore fermo ma pronto a
accesi con luce fissa partire automaticamente)

Nota:

Per avviare il motore durante la fase di pausa premere il tasto rosso STOP, attendere
qualche secondo e premere il tasto verde START.
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6.1.1 Impostazioni personalizzate tempi agitazione pausa

Il quadro elettronico di comando (standard cod.012245) & impostato di fabbrica per un tempo di
agitazione di 20 minuti e per un tempo di pausa di 240 min.

In caso di necessita € possibile modificare queste impostazioni agendo nel seguente modo:

scollegare la macchina dalla linea elettrica
rimuovere il quadro dalla staffa di fissaggio
rimuovere il coperchio del quadro svitando le 4 viti posteriori

seguendo la tabella sottostante, chiudere i contatti desiderati con i ponticelli jumper o
modificare la sequenza degli interruttori, in base alla versione del quadro presente sulla
macchina.

Versione con jumper Versione con interruttori

"OF& CBABA
‘ UL
LI L

OFF | ON
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Tempo di agitazione (min.)

Nessun jumper Nessun jumper
60 min. 10
min.
Interruttori 1, 2 e 3 in Interruttori4 e 5
basso in basso
Jumper su posizione C J“m.p.er su
15 posizione B
120 min. .
min.
Interruttore 1 in alto Interruttore 4 in
alto
Jumper su posizione B J”m.p.er su
. 20 posizione A
180 min. .
min.
Interruttore 2 in alto Interruttore 5 in
alto
CBABA
Jumper su posizione : : : Jumper su
B+C 25 posizione A+B
240 min. .
min.
Interruttore 1 e 2 in Interruttori4 e 5
alto in alto
CBABA
L ;l |
win [|wm Jumper su posizione A
300 min.
Interruttore 3 in alto
Jumper su posizione
A+C
360 min.
Interruttore 1 e 3 in
alto
Jumper su posizione
A+B
420 min.
Interruttore 2 e 3 in
alto
Jumper su posizione
A+B+C
480 min.
Interruttore 1, 2 e 3 in
alto
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6.1.2 Modifica della modalita di funzionamento

A prescindere dalle impostazioni di fabbrica, in caso di necessita, il quadro elettronico di comando
puo essere modificato da funzionamento ciclico (ON/OFF) a timer (solo un ciclo di agitazione).

Il cambio di modalita di funzionamento da ciclico a timer & possibile agendo sul jumper del
contatto laterale della scheda o spostando l'interruttore 6 verso l'alto, in base alla versione del
quadro presente sulla macchina.

Versione con jumper Versione con interruttori

Modalita ciclica

\
! ! ! I Modalita Timer

CFF | ON |M

In modalita ciclica il jumper non & In modalita ciclica l'interruttore 6 e
presente (contatto aperto) e, viceversa, posizionato in basso, in modalita timer
in modalita timer il jumper € presente € posizionato in alto.

(contatto chiuso).

Una volta eseguita la modifica, attenersi alla precedente tabella per le impostazioni dei tempi di
agitazione e di pausa.

Chiudere il quadro di comando, alimentare il tintometro e verificare se il funzionamento & quello
desiderato
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6.2 Versione con componenti Atex

PULSANTE DI START (verde)

Pulsante di A
Start n Abilita I'avvio del motore per il tempo

™~
\\® 0 impostato in modalita ciclica (std 20 minuti

di agitazione, 240 minuti di pausa).

PULSANTE D'EMERGENZA

Ferma il motore ed anche l'alimentazione
elettrica. Per il riavvio del motore e della
Pulsante di funzione ciclica, dopo aver sbloccato il
T emergenza pulsante d’emergenza ruotandolo in senso
orario, si dovra premere il pulsante di
START.

6.2.1 Modifica dei tempi di agitazione

(solo per personale qualificato ed autorizzato)

Solo il personale qualificato, seguendo i criteri delle norme EN 60079-17 e EN
61241-17 e relativi aggiornamenti, puo effettuare lavori di manutenzione e
verifica sul motore Atex.

Detto personale deve avere conoscenze riguardanti le apparecchiature
elettriche per aree potenzialmente esplosive e le relative nozioni
d’installazione.

Fatta eccezione per I'apertura del coperchio morsettiera, I'apertura di ogni altra
parte del motore cancella le condizioni di garanzia della macchina.

Non sono ammesse riparazioni senza autorizzazione scritta da parte del
fornitore.

La scheda elettronica & impostata di fabbrica per un tempo di agitazione di 20 minuti e per un
tempo di pausa di 240 min.

Istruzioni per modificare le tempistiche di lavoro della macchina:

Scollegare la macchina dalla linea
elettrica e attendere almeno 120
secondi prima di intervenire sul
motore.

Se possibile spostare la macchina
in atmosfera non esplosiva.
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Verificare che la temperatura del
motore non sia elevata.

Rimuovere le 4 viti M6 che
fissano il coperchio.

Ruotare e rimuovere il coperchio.

Individuare la scheda elettronica.
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V2800
Spostare i jumper, seguendo la
tabella a pag. 23, sui contatti

desiderati della zona indicata in AR 4?
figura. ! 5

Chiudere il coperchio e riavvitare
le 4 viti con coppia di serraggio 6
Nm.

Ripristinare la macchina nelle sue
condizioni normali di utilizzo.

6.3 Carico/scarico dei barattoli

Inserire o prelevare i barattoli dalle rispettive collocazioni solamente a macchina spenta.
In fase di inserimento accertarsi che il coperchio venga posizionato in modo corretto.

I punti di riferimento del coperchio sono due, cornetto su forcella di battuta e becco su chiodo
metallico antirotazione.

—==

v B
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7 MANUTENZIONE

7.1 Manutenzione ordinaria

Per una maggiore durata del prodotto, Sirio HH XL necessita di pochi accorgimenti da tenere
presenti:
e controllare ad inizio giornata che la spia di alimentazione sia accesa;

e controllare che tutti i coperchi dei barattoli siano collocati correttamente nella zona di
agitazione;

e in caso di perdite scollegare la macchina dalla rete e, adottando idonee misure protettive,
pulire immediatamente la zona con prodotti conformi al prodotto da rimuovere;

e lasciare la macchina in modalita operativa anche la sera e nei weekend per mantenere i
prodotti sempre pronti al loro utilizzo;

e verificare semestralmente il corretto serraggio dei giunti di trasmissione ed anche il corretto
tensionamento della cinghia motore;

e verificare mensilmente il corretto funzionamento del pulsante di emergenza:

- Premere il pulsante in qualsiasi modalita operativa e accertarsi che le spie sul quadro
vengano spente ed anche il motore (in caso di agitazione) venga arrestato.

- A verifica avvenuta, ripristinare il corretto funzionamento del tintometro premendo il tasto
START.

Per ogni altro dubbio o problema contattare il Servizio Assistenza.

7.2 Periodi di non utilizzo

Nel caso in cui la macchina venga spenta per un lungo periodo (es. lunghe festivita o ferie estive)
€ necessario (per non sovraccaricare il motore) procedere nel seguente ordine:

e rimuovere tutti barattoli dai piani del tintometro e mescolarli tramite mixer o manualmente
verificando nel contempo eventuali problemi di consistenza.

e Riposizionarli a gruppi di 2-3 sulla macchina ed agitarli per almeno 5 minuti.
e Fermare il tintometro ed inserire altri barattoli da agitare.
Procedere in questa sequenza fino ad aver alloggiato tutti i barattoli.
In caso di mancata tensione verificarne il motivo e, ripristinata la condizione di sicurezza,

riattivare il ciclo di agitazione premendo il pulsante START in modo da garantire sempre la buona
omogeneizzazione del prodotto.

Durante la fase di carico/scarico dei barattoli, fermare (pulsante rosso STOP) la macchina in
modo da non far partire I'agitazione automatica.
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Problema

Possibile causa

Possibile soluzione

Il motore non gira ed il
guadro elettronico &
spento.

Manca l'alimentazione.

Verificare che il cavo di alimentazione
sia collegato ed efficiente.

E intervenuta la
protezione termica interna
del motore.

Staccare la spina ed attendere un’ora
prima di ricollegarla; verificare il
funzionamento.

Se non € corretto sostituire il motore.

Il pulsante di emergenza &
rimasto premuto.

Sbloccare il pulsante ruotandolo;
quindi premere il pulsante d’avvio.

Il quadro non € funzionante
in tutti o parte dei pulsanti.

Possibile sovraccarico di
tensione.

Staccare la spina, attendere qualche
minuto prima di reinserirla e azionare
il tintometro.

Guasto del quadro.

Sostituire il quadro difettoso.

Il motore funziona ma non
trasmette la rotazione
all’albero verticale.

Cinghia allentata.

Regolare la tensione della cinghia.

Albero del riduttore
sprovvisto di chiavetta.

Inserire la chiavetta per
I'accoppiamento albero/riduttore.

Giunto di trasmissione
rotto/sganciato

Controllare il collegamento tra i vari
giunti.

Macchina rumorosa.

Cinghia troppo tesa.

Allentare la cinghia.

Macchina non posizionata
correttamente. I piedini non
sono regolati in modo
corretto.

Regolare correttamente i piedini del
basamento.

Il quadro & acceso ma il
motore non funziona.

Fusibile bruciato.

Cambiare il fusibile.

Per qualsiasi altro problema o dubbio, rivolgersi al Servizio di Assistenza Tecmec.
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9 SPECIFICHE

9.1 Specifiche tecniche tintometro modello STANDARD

Caratteristica Valore U.M.
Altezza Modulare (max) 2360 mm

Dimensioni Larghezza 1500/1850/2200/2500| mm
Profondita 300 mm

Massa a vuoto Minima 40 Ko
Massima 240 Kg

Temperatura di funzionamento 10+40 °C

Tensione di alimentazione 220 £15% \Y

Frequenza di rete 50 (60) Hz

Ne° fasi 1Ph+N+TERRA

Potenza massima assorbita 0,75 kW

Grado di protezione IP54

Rumorosita <70 dB

Quadro elettronico

Dimensioni: 15x7x5cm

Grado di protezione: IP54

Protezione del quadro: Fusibile interno da 10A

Tensione alimentazione: 220V 50/60Hz

Tastiera: di tipo a membrana con tasti in rilievo e fungo di emergenza
Segnalazioni: led rosso - led verde

Motore

Tipo: Motore asincrono monofase - 4P B3 potenza 0,75 kW (1hp)
Dati nominali: MEC 80-0,75kW 4 poli 220/240V-50Hz

Forma costruttiva: B3

Protezione termica: sonda termica inserita nell’avvolgimento NC-250V-25A
Condensatore: 40puF inserito nella scatola morsetti

Norme di riferimento: IEC 34-1 - 73/23 CEE - 89/336 CEE
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9.2 Specifiche tecniche tintometro modello con componenti ATEX

Caratteristica Valore U.M.
Altezza Modulare (max) 2360 mm

Dimensioni Larghezza 1500/1850/2200/2500 mm
Profondita colonna 300 mm

Massa a vuoto Minima >0 g
Massima 260 Kg

Temperatura di funzionamento 10+40 °C

Tensione di alimentazione 220 £15% \Y

Frequenza di rete 50 Hz (60HZz) Hz

Ne° fasi 1Ph+N+TERRA

Potenza massima assorbita 0,75 kW

Rumorosita <70 db

Quadro elettronico

Dimensioni: 12x9x12 cm

Grado di protezione: IP67

Tensione alimentazione: 220V 50/60Hz

Comandi: Tasto ON - Pulsante EMERGENZA

Motore

Motore asincrono monofase ATEX - 4P B3 potenza 0,75 kW (1hp).

Dati nominali: tipo II 2G Ex d IIB T4 -RL M80 B3 0,75kW V230 50/60Hz.

Forma costruttiva: B3

Protezione termica: sonda termica inserita nell’avvolgimento PTC 120°C

Condensatore: 30uF inseriti nella scatola morsetti

Norme di riferimento: EN 60079-0 2004; EN60079-1 2004; EN60079-4 2003; EN61241-0

2006;EN61241-12004;EN60529 Ottobre 1991; EN 60034-5 Ottobre 1991
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10 SCHEMI ELETTRICI
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11 SMALTIMENTO

Prima di procedere a qualunque operazione scollegare la spina di alimentazione.
Questo impianto non puo essere smaltito come rifiuto domestico.

In caso di smaltimento, smontare e suddividere, per quanto possibile le parti della macchina
dividendole in base alla loro diversa natura (ad esempio: tubazioni, componenti in gomma,
lubrificanti, solventi, prodotti vernicianti, alluminio, materiale ferroso, rame, ecc.).

Procedere allo smaltimento secondo le norme vigenti in materia, che possono anche richiedere
comunicazioni scritte o richieste di autorizzazione agli enti preposti.

I prodotti fuoriusciti accidentalmente dai barattoli, ma anche i manufatti contaminati (es.
carta/stracci) utilizzati per la pulizia, devono essere recuperati e smaltiti secondo le vigenti norme
di legge, in quanto la loro dispersione provoca danni sia alle persone che all'ambiente.

Per lo smaltimento dei prodotti coloranti, o per le parti del macchinario contaminate da essi, fare
riferimento alle schede tecniche di sicurezza dei relativi prodotti.
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12 RICAMBI

RC0002 | Motore Standard

RC0003 | Riduttore 7.5:1 Standard

RCO0015 | Cinghia A15

RC0001 | Kit Comando Standard

RC0016 | Kit forcelle HH
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13 APPUNTI
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1 INFORMACION GENERAL

1.1 Identificacion del fabricante

TECMEC S.r.l.

Localita Faustina, 63

20080 Albairate (MI) - Italy
Tel: +39 02 9469871

e-mail: tecmec@tecmec.com

web: www.tecmec.com

1.2 Assistenza post-vendita

mobile: +39 3481984118

e-mail: ast@tecmec.com

web: https://tecmec.com/contattaci/

1.3 Identificacion del producto

En el panel frontal superior es etiqueta adhesiva que identifica la maquina que muestra los
siguientes datos:

Los simbolos en los requisitos de seguridad y salud
Datos del fabricante

Ao y mes de fabricacidn

Marca CE/EAC

Modelo

Codigo Unico de la maquina

NUmero de serie

Caracteristicas eléctricas

859,

Loc. Faustina, 63 - 20080 ALBAIRATE - Milano - ITALY
Tel. +39.02.9469871 - www.tecmec.com - ast@tecmec.com

Anno - Year ) Mese - Month [ )
Jahr - Année Monat - Mois
Afio - Noa J Mes - mecsu L J
. -
\ ‘ E [

Linea - Line .
Linie - Ligne
Linea - nuHus

Modell - Modéle
Modelo - mogens

Cod. - Kodex (
Cddigo - Koa

Matr. N° - Serial Number (-
Seriennummer

Modello - Type ‘
CepwuiiHblid Homep N© ‘

|Z J
| 1~Ph v'\\ ﬁ

| Hz | KW

Mod. M 720-08 (Rev. 2 del 13.09.2019)
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1.4 Declaracion CE

q

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA "CE" - "CE" CONFORMITY DECLARATION
CERTIFICAT DE CONFORMITE "CE" - DECLARACION DE CONFORMIDAD "CE"
"CE" UBEREINSTIMMUNGERKLARUNG
Si dichiara che i macchinari di nostra fornitura si intendono progettati e costruiti in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e salute dettati

dalla Direttiva Europea sulla Sicurezza delle Macchine. Rammentiamo che la presente dichiarazione perde validita in caso di modifiche sui macchinari
eseguite senza il nostro consenso.

It is hereby certified that the equipments we supply are designed and manufactured according to the safety and welfare essential requirements
prescribed by the European Direction on Machines Safety. We remind that the present declaration loses validity in case of modifications on machinery
carried out without our consent.

Nous déclarons que la machine de notre fourniture spécifiée ci-dessous a été congue et construite en conformité aux normes essentielles de santé
et de sécurité requises par la Directive Européenne pour la Sécurité des Machines. Cette déclaration perdra sa validité au cas ou la machines
aurait subit des modifications sans notre autorisation.

Se declara que las maquinarias de nuestro suministro han sido proyectadas y construidas en conformidad con los requisitos esenciales de seguridad y
salud dictadas por la Norma europea sobre la Seguridad de Maquinas. Recordamos que la presente declaracion pierde validez en caso de
modificaciones sobre las maquinarias ejecutadas sin nuestro consentimiento.

Es ist hier erklart, da die von uns hergestelleten Maschinen in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheits- und Gesundheitserfordernissen
nach der Européischen Richtlinie tiber die Maschinensicherheit geplant und aufgebaut sind. Wir erinnern Sie daran, daB die vorliegende Erklarung ihre
Gliltigkeit im Fall von Anderungen auf die Maschinen verliert, die ohne unsere Zustimmung gemacht.werden.

Identificazione del fabbricante, Manufacturer identification, Identification du fabricant, Identificacién del fabricante, Identifikation der
Herstellers:

TECMEC S.r.L. - Localita Faustina, 63 - 20080 Albairate (MI) Italy
Tel. +3902946987.1 - Fax +3902946987.41 - E-mail tecmec@tecmec.com - http://lwww.tecmec.com

Identificazione della macchina, Machine identification, Identification de la.machine, Identificacion de la maquina, Identifikation der

Maschine:

Codice, Code, Cédigo, Maschinenummer: P 012XXX

Descrizione, Description, Descripcién, Schilderung: : SIRIO XL-X XXX XXX
Matricola, Serial number, Numéro de série, Nimero de 1 SNOXXXXX

serie, Seriennumme:

Anno di costruzione, Year of manufacture, Année de
construction, Baujahr,Fecha: i 20XX

Direttive di riferimento, Reference directives, Directives de référence, Directivas de referencia, Angewandte Normen:
2006/42/CE (macchine - machines - machines - maquinas - Maschinen)
2014/35/UE (bassa tensione - low tension - basse tension - baja tension - Niederspannung)

2014/30/UE (compatibilita elettromagnetica - electromagnetic compatibility - compatibilité électromagnetique - compatibilidad
electromagnética - elektromagnetische Vertraglichkeit)

Norme applicate, Applied regulations, Normes appliquées, Normas aplicadas, Angewandte Anweisungen:
UNI EN ISO 12100:2010 (sicurezza del macchinario - safety of machinery - sécurité des machines - seguridad de las maquinas -
Sicherheit von Maschinen)

CEI EN 60204-1 - (equipaggiamenti elettrici - electrical equipments - équipements électriques - equipos eléctricos - Elektrische Gerite)

Persona autorizzata a costruire il fascicolo tecnico, Person authorized to compile the technical file, Personne autorisée a
constituer le dossier technique, Persona autorizada para elaborar el espediente técnico, Autorisierte Person zur Erstellung der
technischen Dokumentation

TECMEC S.r.L.

A

( ‘

| ”~ | r
\/7 \( IN T\ T X
Luogo e data, Place and date, Lieu - .
et date, Lugar y fecha, Ort und Datum Il legale rappresentante

- The legal rapresentative
Albairate, XX/XX/XXXX

Laura Desinano
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1.5 Normas de referencia

2006/42/CE Directiva sobre maquinas.
2014/35/UE Directiva baja tension.
2014/30/UE Directiva compatibilidad electromagnetica.

UNI EN ISO 12100-1:2010 Seguridad de la maquinaria - Principios generales de proyeccion.
CEI EN 60204-1 Equipamiento eléctrico de la maquinaria.

1.6 Garantia

La garantia cubre la sustitucidn o reparacion gratuita de los componentes que tienen defectos de
fabricacién.

Para ver las condiciones de garantia, visualizar el documento que contiene los términos de la
garantia en el CD suministrado con el producto.

En particular, estan excluidos de la garantia los dafios de transporte, por incumplimiento de las
instrucciones de instalacion y funcionamiento de personal no autorizado o de otra manera, por
razones que no son causadas por el fabricante.
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2 DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La maquina mezcladora temporizada Sirio HH XLes un equipo disenado para el sector profesional.

La caracteristica Unica de este equipo es mantener homogénea, con el tiempo, los colorantes
contenidos en latas (siempre con las tapas adecuadas proporcionadas por separado de Tecmec).

Con el fin de evitar accidentes y/o lesiones a personas y/o cosas, la maquina debe ser utilizada
por personal capacitado para el uso adecuado de la misma.
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3 SEGURIDAD

3.1 Reglas de seguridad

Los productos de la serie Sirio HH deben ser incluidos en la evaluacion del riesgo laborales y
requieren el cumplimiento de las leyes aplicables en materia de seguridad en el trabajo.

Para asegurarse el mayor grado de seguridad posible en el uso correcto de la maquina, se han
adoptado todos los requisitos necesarios en la fase de proyeccion,construccion, montaje e
instalacién.

La maquina debe ser utilizada por personal formado para el correcto uso, a fin de evitar
incidentes y dafos a las personas o materiales.

La composicion esta conforme a las normas vigentes.

La maquina mezcladora Sirio HH XL debe ser colocado en un contenedor especial adecuado para
contener cualquier salida de productos.

3.2 Cuadro electrico de alimentacion

Determinado el lugar de instalacién, los requisitos preliminares a controlar antes de conectar la
maquina agitadora son los siguientes:

e La alimentacién eléctrica debe proporcionarse mediante un cuadro adecuado, colocado en
proximidad a la maquina agitadora.

e La potencia maxima prevista es de 0.75Kw (1 HP). La seccién de los cables conductores no
debe ser inferiora 1,5 mm?2.

e La linea de alimentacion debera estar provista de una buena conexién a tierra y conforme
a los requisitos previstos en las normas vigentes.

e El cuadro de alimentacién, debera estar compuesto de un interruptor diferencial
(IAn=0.03A) y de tensidn y fase compatible con el tipo de alimentaciéon de la maquina
agitadora (monofase).

Para conseguir una seguridad de funcionamiento completo de la maquina y el usuario es muy
importante para utilizar en la construccion del cuadro la tipologia de interruptor por que esto
tiene una doble funcién: magnetotermica protecciéon contra sobrecarga, cortocircuito y contra
cualquier tension diferencial/contacto accidental a tierra directa.

Es importante hacer las evaluaciones necesarias del sitio y seguir las reglas que obliguen a las
caracteristicas del sistema eléctrico, de manera que no son causa de lesiones o accidentes.

Para evitar que la maquina, en las condiciones de funcionamiento no presente problemas de
inestabilidad, es necesario un ajuste perfecto de las patas de soporte colocados en la parte
inferior de la estructura con la forma descrita en la seccion de instrucciones de instalacién.
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3.3 Zona de Trabajo
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3.4 Componentes y dispositivos de seguridad

ZONA DEL MANTENIMIENTO

(Cargal/descarga botes) ' l A
g g U L L S St

La maquina estad dotada de un pulsador de emergencia "Pulsante rojo” instalado en el cuadro

electrdnico.

El accionamiento es por presion lo cual provoca un inmediato paro de emergencia de categoria 0,

interrumpe la alimentacién al motor con el consiguiente paro del movimiento.

El rearme se realiza:

e desarmando el retenedor de hongo de emergencia y presionando el botén de inicio.

3.5 Riesgos residuales

A parte de las normas y precauciones que se han adoptado en la proyeccidén de la maquina para
la garantia de un uso seguro, pueden surgir situaciones irregulares presumibles que ha sido
posible reducir el riesgo pero no la total eliminacién.

1.4m

Riesgo

Precaucion

Heridas o rasgufios durante
el proceso de carga y
descarga de botes.

Usar guantes protectores y calzado de
seguridad durante la carga y descarga de
botes.

siMBOLO

Inhalacién de vapores.

Coloque la maquina en una habitacion
ventilada adecuada. Use mascarilla
protectora adecuada para las sustancias
utilizadas.

Dafios en la vista por
pulverizacion de pintura.

Usar gafas protectoras.

Acciones impropias con la
maquina en movimiento.

No realizar carga o descarga de botes con
la maquina en movimiento. No introducir
las manos 0 otro cuerpo estrafio en la zona
de agitacién durante el normal
funcioanmiento de la maquina.

La maquina de mezcla esta disefiado para el uso de pastas colorantes de varias
tipologias. Antes de su uso, siga las instrucciones, advertencias y normas de seguridad
indicadas en cada confeccion y en la ficha tecncica del producto.
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3.6 Simbologia representada en la maquina

Peligro por presencia de sistemas eléctricos energizados.
Esta prohibido trabajar con equipos eléctricos activos.
Esta prohibido trabajar en sistemas eléctricos sin autorizacion.

Peligro por presencia de piezas moviles en la base.
@ Esta prohibido quitar el panel frontal de la base.

Esta prohibido meter las manos dentro de la base del motor.

Peligro por la presencia de piezas moviles debajo de los estantes.

Esta prohibido cargar o descargar latas con la maquina en movimiento.
Estad prohibido meter las manos entre los estantes con la maquina encendida.
Estd prohibido usar ropa (como bufandas o corbatas) que puedan envolver las
piezas mdviles.

Obligacion de leer atentamente el manual de instrucciones antes de cualquier
operacién sobre la maquina.

9 Obligacion de conectar a tierra la instalacién eléctrica.

3.7 Uso previsto de la maquina

La Unica funcion de dicha maquina es mantener productos homogéneos (pinturas), situados en
botes (no suministrados por Tecmec) y colocados cerradas por tapas (suministrados por Tecmec).

3.8 Uso no previsto

Los usos adicionales de la maquina que no se describen en este manual han de considerarse
impropio y por consiguiente prohibido.

En particular, queda prohibido:

e Esta prohibido realizar la carga y descarga de los botes cuando la maquina esta en
funcionamiento, ya que las palaetas de agitacién estan en movimiento. Una sefial luminosa
advierte de este. Esta se localiza en un lugar facilmente visible en el frontal del cuadro
electrico.

e Se prohibe cualquier tipo de manipulacion o intervencion no autorizada en el cuadro
electrico.

e Esta prohibido el acceso al compartimiento del motor por personal no autorizado y, en todo
caso, cuando se encuentre enchufada a la corriente.

e No retire la proteccién del compartimiento del motor, excepto durante el mantenimiento y
solamente por personal experto.

Es todo los modos es obligatorio desconectar el enchufe de alimentacion antes de
cualquier operacion de mantenimiento.
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4 TRASPORTE Y MANIPULACION

Las maquinas vienen embaladas en cajas especiales de cartdn y se transportan en palets.

Sobre cada caja viene pegada una etiqueta en la que aparece el tipo de modulo, el codigo vy la
orden de fabricacion.

La placa de identificacion, la identificacién con la simbologia de riesgo relativo y los riesgos
residuales se proporciona en el panel frontal del blogue del motor.

En caso de tener que mover una maquina que ya operan, siga los siguientes pasos:

. siempre siguiendo las instrucciones proporcionadas por las normas de prevencion de
accidentes

o retirar y almacenar en un lugar adecuado, los botes de colorante de los estantes de
agitacion

o desmontar, almacenar y fijar uno o mas palets, los mdédulos individuales de la estructura

o el transporte, por los medios adecuados, los palets a su destino

. posicionar la maquina mediante la repeticion de la fase de instalacion.

Por razones obvias de seguridad esta prohibido mover la maquina montada.

Para los movimientos a través de largas distancias se requiere para empacar y asegurar
la maquina al palet como cuando fue entregado.
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5 INSTALACION

ADVERTENCIA

Tener en cuenta el tamafo y el peso de los distintos componentes que se van a mover
es limitacion fundamental que los préoximos pasos descritos en estas instrucciones de
instalacion se llevan a cabo por dos (2) personas.

Atornille las patas,
nivelarlas y bloquear con
sus tuercas
correspondientes.

Determinar el punto de
instalacion (consulte la
seccion "Seguridad" en
el arranque manual
general), colocar la
base en alrededor de
40-50 cm de la pared
donde vendra fijada.

Aseglrese de que el
suelo sea lo mas plano
posible; si encuentra
alguna diferencias de
altura, utilice las patas
ajustables.

Una vez que haya
encontrado un
posizione stabile y
nivelado apretar las
tuercas de seguridad.

El incumplimiento de
esto podria dar lugar
a ruido, mal
funcionamiento
(desgaste anormal
de las partes
moviles) y suponen
un riesgo para el
usuario final.
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Montar los laterales en
la base atornillando sin
apretar del todo con los
cuatro tornillos M5x12
por cada lateral.

Partiendo de la parte
inferior, insertar en el
primer agujero en la
posicién vertical del
tope de
posicionamiento,
asegurandose de que
se trata de ambos lados
de la posicion vertical.

Repetir en el montante
opuesto.

Inserte el primer
estante entre los dos
montantes apoyando en
el pasador.

Para mayor
seguridad, y
comodidad, se
recomienda montar
primero los estantes
3 litros, con el fin de
tener los botes mas
pesados en los
estantes inferiores.

Fijar el replano al
lateral mediante
atornillado (sin apretar)
a los dos tornillos
M5x12 por cada lateral.
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Retire los pasadores y
colocarlos en los
orificios superiores.

Montar otros tres
estantes que se repiten
las Ultimas cuatro
etapas.

Concluida la instalacién
del 4 estante, insertar
los dos ejes
hexagonales en los
orificios de la
plataforma (hay dos
ejes solamente en las
versiones 2200 y
2500).

Al insertar el eje entre
un estante y la otra
para insertar los
protectores de plastico
correspondientes.

No retire las protecciones durante el funcionamiento de la maquina.

En caso de que sea necesario retirar ellos (en el caso de mantenimiento) desconecte la
corriente.

1L 3L

Protecciones en dotacion.
30 185 198

~—

Empujar contra los
estantes los dos 1

1
o
g

extremos de la
proteccion.

Repita este
procedimiento para
todos los estantes
montados.

ki ARG |
A )
I . 13
I
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Montar las juntas
completas sobre los dos
ejes.

Montar los estantes
sucesivos como se O
indica anteriormente. L l i

Insertar el eje con sus
tapas y bloqueo en la
parte inferior de la
junta y apriete el
grano.

Montar los dos
refuerzos insertando
los extremos con la
ranura en el tornillo
trasero que se usa para
fijar el primer estante,
el otro extremo para
fijarlo a la placa
superior mediante un
tornillo M5x12.
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Montar los
acoplamientos en
ambos ejes.

Comprobar la
verticalidad de los
montantes con el suelo
y apretar todos los
tornillos que sujetan los
estantes.

Montar en el extremo
de los dos montantes
de las placas de unidn
utilizando cuatro
tornillos M5x12.

Coloque el estante con
los antivibrantes, fijar
los montantes de la
plataforma con los
inferiores utilizando
cuatro tornillos M5x12.

Acoplar el grupo motor
sobre los silemblocs.

Colocar la proteccion de
la junta (a) insertar el eje

de transmision (b). . e —H

bi
N L =2

™ 11
Repetir este ™ :
procedimiento en cada
estante incluso en el :I|:>
a

ar:v)

reductor lateral
(modelo 2200-2500).

°

antl [T T a3l ans | ani |
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(

e

I ————

Insertar la seller en la
ranura del eje exagonal.

Desplazar la proteccién y
fijar la junta.

Deslizar la proteccion.

Fijar el grupo motor ,
con arandela y tuerca
M6, en los 6 puntos
indicados .

e{— e

En la zona posterior,
antornillar el cable de
conexion tierra del
grupo motor al replano.

Posicionar el eje y
juntas entre los
reductores (solo
modelos 2200-2500).

All0 Of] —H
) LT ol P
=

AT

hr:y]
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Allinear el je y junta con
el elastomero y la otra
junta.

Poner en posicion las
juntas vy fijar todoas
con el grano
incrsutado.

Posicionar el carter de
proteccion vy fijarlo con
las arandelas y tuercas
M6, en la parte
posterior los tornillos
autoroscantes 3.9x13.

Fijar el soporte del
cuadro electrico en el
lateral derecho
utilizando:

- tornillos M5x12

- cuatro arandelas @5

- 2 tuercas M5.

Inserte el cuadro
electronico
temporizador entre el
soporte y el lateral.

La figura muestra el
cuadro electronico
IP54, algunas versiones
pueden tener el
temporizador de
encendido/apagado que
se fija en el mismo una
caja que contiene los
botones Atex que se
haya unido a la posicion
vertical por medio de
cuatro tornillos M5x12.
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Montar el frontal
superior utilizando los
tornillos M5x12 y
tuercas M5.

Fijar el frontal en la
parte interna con los
tornillos autoroscantes
3.9x13.

Montar las dos
coperturas frontales de
los estantes insertando
los ganchos en los
orificios del montante.

OBLIGATORIO

Fijar la maquina a la
pared utilizando la
escuadra y los tacos en
dotacion.
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OBLIGATORIO

Adjunte las etiqueta
adhesiva de peligro en
cada estante con
engranajes.

Conecte la maquina a la corriente de alimentacién, encenderlo pulsando el botén verde de START
del panel de control y verificar el buen funcionamiento de las palas de agitacion.
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6 USO DEL CUADRO

6.1 Instrucciones de uso y regulacion cuadro electrico STANDARD

La maquina de mezcla se controla a través un cuadro eléctrico con CPU interna que genera el
comando de accionamiento del motor. El cuadro de comando se coloca en la parte inferior de la

maquina.

(A) PULSANTE DE INICIO - START

Habilita el ciclo del motor por el tiempo
programado en modalidad ciclica (std 20
minutos de agitacion, 240 minutos de pausa.)

PULSANTE STOP

Para el motor, interrumpe la funcidn ciclica
(cuando se activa de nuevo, vuelve a funcionar
ciclico)

(© PULSANTE DE EMERGENCIA

Solo utilizar en caso de emergencia NO COMO
interruptor de stop.

Para el motor manteniendo el cuadro
alimentado. Para reactivar el motor y la funcién
ciclica, después de haber desbloqueado el
interruptor de emergencia girandolo en sentido
orario, se debera pulsar el Start de inicio.

SENALES

Led

Modalidad

Significado

®

Led verde iluminado

Tintometro alimentado, presencia tension

D+®

Led rojo intermitente y
Led verde apagado

Motor en funcionamiento y maquina en fase de
agitacion

D+®

Led rojo y verde
encendido con luz fija

Modalidad ciclica integrada, Motor parado para
partir automaticamente

Nota:

Para activar el motor en fase de pausa, pulsar primero el Stop, esperar unos segundos y

seguido start.
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6.1.1 Programacion de los tiempos de agitacion y pausa

El cuadro electronico esta programado de fabrica para un tiempo de agitacion de 20 minutos
cada 240 minutos de pausa.

En caso de necesidad es posible cambiar esta configuracién al actuar de la siguiente manera:
- desconectar la maquina de la linea de alimentacion

- desprenderse del soporte

- retirar el panel de la cubierta destornillando los 4 tornillos traseros

- siguiendo la tabla abajo, colocar los puentes o interruptores en la posicién deseada ,
dependiendo de la versidn del panel de control de la maquina.

Versidn con puentes Versidn con interruptores

CBABA
UL
AL

i 4 1
OFF |ON |M

OFF | ON
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Tiempo de descanso (min.)

Pagina 58 di 144

Tiempo de agitacion (min.)

Ninguno jumper 10 Ninguno jumper
60 min. min.
Interruptores 1, 2y 3 Interruptores 4 y
abajo 5 abajo
Jumper en el lugar C J“m.p.er su
. 15 posizione B
120 min. min.
Interruptor 1 hacia Interruptor 4
arriba hacia arriba
Jumper en el lugar B IJl:Jgn;Fr)ir en el
. 20
180 min. min.
Interruptor 2 hacia Interruptor 5
arriba hacia arriba
Jumper en el
Jumper en el lugar B+C - lugar A+B
240 min. min.
Interruptor 1 y 2 hacia Interruptor 4y 5
arriba hacia arriba
CBMBA
| 1) | ‘l |
uin mim Jumper en el lugar A
300 min.
Interruptor 3 hacia
arriba
Jumper en el lugar A+C
360 min.
Interruptor 1 y 3 hacia
arriba
Jumper en el lugar A+B
420 min.
Interruptor 2 y 3 hacia
arriba
Jumper en el lugar
A+B+C
480 min.
Interruptor 1,2y 3
hacia arriba
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6.1.2 Cambio del modo de funcionamiento

Independientemente de la configuracion de fabrica, si es necesario, el panel de control electrénico
se puede cambiar de operacién ciclica (ENCENDIDO/APAGADO) a temporizador (solo un ciclo de
agitacion).

El cambio de modo de funcionamiento de ciclico a temporizador es posible actuando sobre el
puente del contacto lateral de la placa o moviendo el interruptor 6 hacia arriba, dependiendo de
la version del panel de control de la maquina.

Modo ciclicas

On

E = H = H Modo temporizador

OFF | JONU |M

En el modo ciclico, el interruptor 6 esta
hacia abajo, en el modo temporizador
el interruptor esta hacia arriba.

En condiciones de trabajo ciclicas el
puente no esta presente (contacto
abierto) y, viceversa, en modo
temporizador el puente esta presente
(contacto cerrado).

Una vez que se ha realizado la modificacidn, siga la tabla anterior para los ajustes de los tiempos
de agitacién y pausa.

Cierre el panel de control, encienda el dispensador y compruebe si funciona como se desea.

Copyright © Tecmec S.r.l. Instrucciones traducidas del original



Sirio HH XL - _
Guia del Usuario - Manual de uso i mantenimiento Pagina 60 di 144

H—g QJJ]g q Istrucciones n° 202 Rev. 11 del 03/02/2026

6.2 Version con component atex

j BOTON DE START (verde)
Ra— oy
- Habilita el arranque del motor por el

tiempo configurado en modo ciclico

Start ™~
T~ 0 (estandar 20 minutos de agitacién, 240

minutos de pausa).

BOTON DE EMERGENCIA

Detiene el motor y también la fuente de
alimentacion. Para reiniciar el motor y la
~ ) funcién ciclica, después de desbloquear el

~ Emergenzia botén de emergencia girandolo en el
sentido de las agujas del reloj, debe
presionar el botéon START.

6.2.1 Modificacion de los tiempos de agitacion

(solo para personal calificado y autorizado)

Solo el personal cualificado, siguiendo los criterios de las normas EN 60079-17
y EN 61241-17 y actualizaciones relacionadas, puede realizar el mantenimiento
y las comprobaciones del motor Atex.

Las personas a cargo deben tener conocimiento de equipos eléctricos para
areas potencialmente explosivas y las nociones de instalacion relacionadas.

Con la excepcion de abrir la tapa del bloque de terminales, abrir cualquier otra
parte del motor anula las condiciones de garantia de la maquina.

No se permiten reparaciones sin el permiso por escrito del proveedor.

La placa electrénica viene configurada de fabrica para un tiempo de agitacion de 20 minutos y un
tiempo de pausa de 240 min.

Instrucciones para cambiar los tiempos de trabajo de la maquina:

Desconecte la maquina de la
linea eléctrica y espere al menos
120 segundos antes de reparar el
motor.

Si es posible, mueva la maquina
a una atmdsfera no explosiva.
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Compruebe que la temperatura
del motor no sea alta.

Retire los 4 tornillos M6 que
aseguran la tapa.

Gire y retire la tapa.

Localice la placa electrénica.
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VZV800 °
Mueva los puentes, siguiendo la :
tabla de la pag. 59, sobre los 7

contactos deseados de la zona 0 @ ;
indicada en la figura. %

Cierre la tapa y apriete los 4
tornillos con un par de apriete de
6 Nm.

Restaure la maquina a sus
condiciones normales de uso.

6.3 Colocacion / retiro de los botes

Colocar 6 retirar los botes de las ubicaciones solo con la maquina parada. En fase de colocacion
asegurarse que la tapa quede posicionada en modo correcto. Los puntos de referencia son dos, la
horquilla con la pala de agitacion y la punta de la tapa, dejando el gancho metadlico a la derecha
como indica el dibujo.

—E

¥ B
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7 MANUTENCION

7.1 Mantenimiento ordinario

Para una mayor duracion del uso de la maquina, la maquina mezcladora Sirio HH XL necesita de
algunos puntos a controlar :

e comprobar al inicio de la jornada que la luz de alimentacién esta encendida;

e compruebe que todas las tapas de los botes estén correctamente colocados en la zona de
agitacion;

e en caso de fugas, desconecte el equipo de la red y con las medidas de proteccion
adecuadas, limpiar inmediatamente la zona con productos de acuerdo con el producto a ser
retirados;

e dejar la maquina en el modo de funcionamiento incluso por las noches y los fines de
semana para mantener el producto siempre listo para usarlos;

e comprobar cada seis meses para el correcto apriete de los acoplamiento;

e controlar mensualmente el correcto funcionamiento del botéon de emergencia utilizando el
siguiente procedimiento:

— Pulse el botdon en cualquier modo de funcionamiento y asegurese de que las luces del
panel se apagan y el motor (en caso de agitacion) se detiene.

— Después de la prueba con éxito, restablecer el correcto funcionamiento de la maquina
mezcladora presionando el boton START.

Para cualquier otra pregunta o duda, pongase en contacto con el Servicio de Asistencia.

7.2 Periodo de No uso (vacaciones)

Caundo la maquina deba permanecer parada por un largo periodo de tiempo (vacaciones, periodo
de fiestas) es necesario, para no sobrecargar el motor, proceder de la siguiente manera:

e Retirrar todos los botes del abandeja de agitacidon y agitar mediante mixer o
manualmente verificando al mismo tiempo problemas de solidificacién.

e Colocar en grupos de 2-3 botes sobre la bandeja de la maquina y agitarlos almenos 5
minutos.

e Para la maquina y seguir colocando mas botes con la misma secuencia para agitar y asi
hasta colocar toda la dotacion.

En caso de falta de tensidn verificar el motivo y restaurada la condicion de seguridad, reactivar el
ciclo de agitacon pulsando START de modo que garantice siempre una buena homogeneizacion
del producto.

Durante la fase de carga y descarga de los botes, parar (pulsante rojo STOP) la maquina en modo
de que no se ponga en marcha automaticamente.
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DIAGNOSTICO

Problema

Posible causa

Posible solucion

El motor no gira y el cuadro
electrénico estd apagado.

Falta alimentacion.

Verificar que el cable de
alimentacién esté conectado y sea
eficiente.

Ha intervenido el térmico y ha
parado el motor.

Desconectar el enchufe y esperar
una hora (para que se refrigere);
verificar el funcionamiento. Si no
es correcto cambiar el motor.

El pulsante de emergencia
esta pulsado.

Desbloquear el pulsante de
emergencia y pulsar start.

El cuadro no tiene funcidn
en parte o en todos los
selectores.

Posible sobrecarga de
tension.

Desconectar el enchufe y
seguidamente conectarlo de nuevo.

Rotura del cuadro.

Sustituir el cuadro electronico
defectuoso.

El motor funciona pero no
transmite la rotacion a
I’arbol vertical.

Correa destensada.

Regolare la tensione della cinghia.

Posible falta de chaveta en el
eje del reductor.

Insertar chaveta para acoplamiento
eje/riductor.

Semijunta de transmisién
rota 6 desgastada.

Controlar la conexion entre las
varias semijuntas.

Maquina ruidosa.

Correa muy tensa .

Dsetensar correa.

Maquina mal posicionada y
sin regular las patas.

Regular corectamente las patas de
la base.

El cuadro esta encendico
pero el motor no funciona.

Fusible roto.

Cambiar fusible.
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) ESPECIFICACIONES

9.1 Especificaciones tecnicas modelo STANDARD

Caracteristica Valor U.M.
Altura max 2360 mm
Dimensiones Largo 1500/1850/2200/2500 | mm
Profundidad 300 mm

Masa peso Minima 40 kg
(sin colorantes) Massima 240 kg
Temperatura de funcionamento 10+40 °C
Tension de alimentacién 220 £15% \
Frequencia de red 50/60 Hz
N° polos 1Ph+N+TIERRA
Potencia max absorbida 0,75 kW
Grado de proteccion IP54
Nivel de ruido <70 dB

Cuadro electrico

Dimensidnes: 15x7x5 cm

Grado de proteccién: IP54

Proteccién del cadro: Fusible interno de 10 A

Tensidon de alimentation: 220V 50/60Hz

Teclado: Tipo membrana con teclas de relieve (sensacién tactil)

Display: led rojos — led verde

Motor
Motore sincronizado monofase — 4P B3 potencia 0,75 kW (1hp)

Datos nominales: tipo MEC 80-0,75kW 4 poli 220/240V-50Hz

Forma de costruccion: B3

Proteccién térmica: sonda térmica introducida en el bobinage NC-250V-25A
Condensador: 40uF se encuentra en la caja de conexiones

Normas de referencia: IEC 34-1 - 73/23 CEE - 89/336 CEE
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9.2 Especificaciones tecnicas modelo con component ATEX

Caracteristica Valor U.M.
Altura max 2360 mm
Dimensiones Largo 1500/1850/2200/2500 | mm
Profundidad 700 mm
Masa peso Minima 40 Kg
(sin colorantes) Massima 240 Kg
Temperatura de funcionamiento 10+40 °C
Tension de alimentacién 220 £15% Vv
Frequencia de red 50 Hz (60HZz) Hz
N° polos 1Ph+N+TIERRA
Potencia max absorbida 0,75 kW
Nivel de ruido <70 db
Cuadro electrico
Dimensidnes: 12x9x 12 cm
Grado de proteccién: IP67

Tension de alimentation:

Display:

Motor

220V 50/60Hz

pulsador ON - pulsador de Emergencia

Motore sincronizado monofase ATEX - B3 potencia 0,75 kW (1hp)

Datos nominales:
Forma de costruccién:
Proteccion térmica:
Condensador:

Normas de referencia:

Copyright © Tecmec S.r.l.

tipo II 2G Ex d IIB T4 -RL M80 B3 0,75kW V230 50/60Hz
B3
sonda térmica introducida en el bobinage NC-250V-25A

2x12,5uF se encuentra en la caja de conexiones

EN 60079-0 2004; EN60079-1 2004; EN60079-4 2003; EN61241-0
2006;EN61241-12004;EN60529 Ottobre 1991; EN 60034-5 Ottobre 1991
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10 ESQUEMA ELECTRICO

-7

Cableado alimentacion-Caudro Standard/motor monofase
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10.2 Cableado alimentacion-cuadro/motor monofase Atex
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11 ELIMINACION

Antes de de realizar cualquier operacion, desconecte el enchufe.
Este equipo no puede ser tratado como residuos domeésticos.

En caso de eliminacién, desmontar y subdividir en la medida de lo posible, las partes de la
maquina en base a su diversa naturaleza (por ejemplo: tubos, componentes de caucho,
lubricantes, disolventes, pinturas, aluminio, material ferroso, cobre, etc.).

Desechar de acuerdo con las normas vigentes, los cuales también pueden requerir
comunicaciones escritas o solicitudes de autorizacion a las autoridades pertinentes.

Los productos que han salido, derramado accidentalmente de los frascos, sino también productos
contaminados (por ejemplo. papel / trapos) se utiliza para la limpieza, deben ser recuperados y
eliminarse de acuerdo con la normativa vigente, ya que su dispersion provoca dafnos tanto a las
personas y el medio ambiente.

Para la eliminacion de colorantes o de piezas de maquinaria contaminados por ellos, consulte las
hojas de datos de seguridad de los respectivos produco.
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12 RICAMBI

RC0002 | Motor estandar

RC0003 | Reductor 7.5:1 Standard

RC0015 | Correa Al15

RC0001 | Kit de control estandar

RC0016 | Kit tenedores
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13 NOTE
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GENERAL INFORMATION

1.1 Manufacturer Identification

TECMEC S.r.l.
Localita Faustina, 63

20080 Albairate (MI) - Italy

Tel: +39 02 9469871
Fax: +39 02 94698741

e-mail: tecmec@tecmec.com

web: www.tecmec.com

1.1 After-sales assistance

mobile: +39 3481984118
e-mail: ast@tecmec.com

web: https://tecmec.com/en/contacts/

1.2 Product identification

Page 74 di 144

&

The identification label, is located on the left side of the structure, with the below mentioned

data:

e Simbology on prescrictions of security and health

. Manufacturer information
e Year and month of construction

e CE/EAC Mark

o Type

e Code of machine
e Serial number

e  Electrical features

Loc. Faustina, 63 - 20080 ALBAIRATE - Milano - ITALY
Tel. +39.02.9469871 - www.tecmec.com - ast@tecmec.com

Anno - Year
Jahr - Année |
Afio - Toa L

Linea - Line (
Linie - Ligne |
Linea - nuHus

Modell - Modéle
Modelo - Mmogens

Cod. - Kodex
Cadigo - Koa |

Matr. N° - Serial Number
Seriennummer
CepuiiHblit Homep N°

—_———
Mese - Month 1

Monat - Mois

Mes - MecaU J

Modello - Type |’

W

vV K
KW

Mod. M 720-08 (Rev. 2 del 13.08.2019)
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1.3 CE Declaration

g

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA "CE" - "CE" CONFORMITY DECLARATION
CERTIFICAT DE CONFORMITE "CE" - DECLARACION DE CONFORMIDAD "CE"
"CE" UBEREINSTIMMUNGERKLARUNG

Si dichiara che i macchinari di nostra fornitura si intendono progettati e costruiti in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e salute dettati
dalla Direttiva Europea sulla Sicurezza delle Macchine. Rammentiamo che la presente dichiarazione perde validita in caso di modifiche sui macchinari
eseguite senza il nostro consenso.

It is hereby certified that the equipments we supply are designed and manufactured according to the safety and welfare essential requirements
prescribed by the European Direction on Machines Safety. We remind that the present declaration loses validity in case of modifications on machinery
carried out without our consent.

Nous déclarons que la machine de notre fourniture spécifiée ci-dessous a été congue et construite en conformité aux normes essentielles de santé
et de sécurité requises par la Directive Européenne pour la Sécurité des Machines. Cette déclaration perdra sa validité au cas ou la machines
aurait subit des modifications sans notre autorisation.

Se declara que las maquinarias de nuestro suministro han sido proyectadas y construidas en conformidad con los requisitos esenciales de seguridad y
salud dictadas por la Norma europea sobre la Seguridad de Maquinas. Recordamos que la presente declaracion pierde validez en caso de
maodificaciones sobre las maquinarias ejecutadas sin nuestro consentimiento.

Es ist hier erklart, daR die von uns hergestelleten Maschinen in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheits- und Gesundheitserfordernissen
nach der Européischen Richtlinie Uber die Maschinensicherheit geplant und aufgebaut sind. Wir erinnern, Sie daran, dal die vorliegende Erklérung ihre
Giltigkeit im Fall von Anderungen auf die Maschinen verliert, die ohne unsere Zustimmung gemacht werden.

Identificazione del fabbricante, Manufacturer identification, Identification du fabricant, Identificacién del fabricante, Identifikation der
Herstellers:

TECMEC S.r.L. - Localita Faustina, 63 - 20080 Albairate (Ml) Italy
Tel. +3902946987.1 - Fax +3902946987.41 - E-mail tecmec@tecmec.com - http://lwww.tecmec.com

Identificazione della macchina, Machine identification, Identification de la-machine, Identificacién de la maquina, Identifikation der

Maschine:

Codice, Code, Cédigo, Maschinenummer: 1 012XXX

Descrizione, Description, Descripcién, Schilderung: : SIRIO XL-X XXX XXX
Matricola, Serial number, Numéro de série, Nimero de 1 SNOXXXXX

serie, Seriennumme:

Anno di costruzione, Year of manufacture, Année de )
construction, Baujahr,Fecha: i 20XX

Direttive di riferimento, Reference directives, Directives de référence, Directivas de referencia, Angewandte Normen:
2006/42/CE (macchine - machines - machines - maquinas - Maschinen)

2014/35/UE (bassa tensione - low tension - basse tension - baja tension - Niederspannung)

2014/30/UE (compatibilita elettromagnetica - electromagnetic compatibility - compatibilité électromagnetique - compatibilidad
electromagnética - elektromagnetische Vertrédglichkeit)

Norme applicate, Applied regulations, Normes appliquées, Normas aplicadas, Angewandte Anweisungen:

UNI EN ISO 12100:2010 (sicurezza del macchinario - safety of machinery - sécurité des machines - seguridad de las maquinas -
Sicherheit von Maschinen)

CEI EN 60204-1 - (equipaggiamenti elettrici - electrical equipments - équipements électriques - equipos eléctricos - Elektrische Gerite)

Persona autorizzata a costruire il fascicolo tecnico, Person authorized to compile the technical file, Personne autorisée a
constituer le dossier technique, Persona autorizada para elaborar el espediente técnico, Autorisierte Person zur Erstellung der
technischen Dokumentation

TECMEC S.r.L.

A
f
|

| = | ~
/*«\( s bl X Quany
Luogo e data, Place and date, Lieu e .
et date, Lugar y fecha, Ort und Datum Il legale rappresentante
The legal rapresentative
Albairate, XX/XX/XXXX S
Laura Desinano
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1.4 Reference standards

2006/42/CE Machine Directive
2014/95/CE Low Voltage Directive
2014/30/UE Electromagnetic Compatibility Directive

UNI EN ISO 12100:2010 Safety Machinery - General Principles for Design - Risk reduction
and assessment

CEI EN 60204-1 Electrical Equipment of Machines

1.5 Warranty

The warranty covers free of charge the repair or replacement of the components with
manufacturing defects.

For the warranty conditions, please refer to the document containing the warranty terms inside
the CD supplied with the equipment.

In particular, the warranty will not cover any damage due to the transport, or non-compliance
with the installation and operating instructions, or usage by unauthorized personnel, or for
reasons not caused by the manufacturer.
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2 EQUIPMENT DESCRIPTION

The timed dispenser Sirio HH XL, is an equipment designed for the professional sector.

The unique feature of this equipment is to maintain homogeneous, over time, the colorants
contained in the cans (provided with suitable lids provided separately from Tecmec).

In order to avoid accidents or injury to person, or and things, the equipment have to be used
by trained personnel.

Copyright © Tecmec S.r.l. Translated from the original instructions
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3 SAFETY

3.1 Safety rules

The products of the series Sirio HH, must be included in the assessment of company risk and
requires the applicable laws on safety at work to be complied.

To ensure the highest possible degree of safety in the correct use of the machine, all measures
deemed necessary in the design, construction, testing and installation have been adopted.

For a proper use, the machine has to be used by trained personnel, in order to avoid
accidents.

The used components is in accordance with the applicable standards.

The dispenser Sirio HH Compact must be located in a special tank / container, suitable to
contain any accidental products leaks.

To avoid that the equipment have instability issues, it's necessary to verify both the
perfect leveling of the feets located in the bottom part of the structure and the fixing
to the wall, as per the assembly instructions.

3.2 Electrical power supply

Determined the installation area, the following prerequisites have to be implemented:

- The main power supply have to be provided through an electrical panel, placed on the
wall close to the equipment.

- The maximum expected power is 0.75Kw.
- The section of each conductor must be a minimum of 1,5 mm2.

- The main power supply line, must be fitted with an efficient ground connection, and
complies with all the requirements in force.

-  The electrical power supply panel have to consist in a residual current device
(IAn=0,03A) with voltage and phase compatible with the agitation motor (single
phase).

To ensure a complete safe operation for the operator and the equipment, it's very important,
during the assembly of the electrical panel, to use the above-mentioned type of switch, due to
the fact that the switch will have a protective function against possible direct or accidentals
voltage hazard down to ground.

It's important to make the necessary assessment of the site, and follow the requiring and
characteristic rules of the electrical system, to ensure that they are not a cause of accidents or
injuries.
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3.3 Working zones

The zones where improper use and not allowed intervention may present risks are the below
mentioned:

- Operator Zone

- Maintenance Zone

1.4m

0PERAT0R4NE
(DRIVER PROGRAMMING) OPERATOR ZONE

1

1

1

4 1

1

1

1

LOADING AND UNLOADING MAINTENANCE ZONE :
__________________________________________ I !:E |

3.4 Components and safety devices

The machine is equipped with a red emergency button, placed on the control panel.

A pressing action of this button causes an immediately emergency stop, classified as category
0, the power to the motor will be interrupted, and will interrupt the agitation movement.

Once the emergency situation is resolved, release the emergency button to restore the normal
operation:

- Release the emergency button
- Press the START button

3.5 Residual risks

In spite of precaution adopted in the design of the equipment, to ensure safe use there may be
reasonably foreseeable situation for which it has only been possible to reduce the risk without
completely eliminating it.

RISK CAUTION

Wear protective gloves and safety shoes
throughout the production cycle and also during
both preparatory and final handling (loading and
unloading).

Wounds, crushes or
scratches during the
can handling process.

Place the machine in a suitable ventilated room.

Inhalation of vapors. | Wear protective mask suitable for the substances
used.

Eye damage due to
accidental paint Use protective goggles or face shield.
splashes.

Do not load or unload containers with the machine

Improper actions with in motion.

the machine in

motion. Do not put your hands or other foreign bodies in

the loading area during normal operation.

The dispenser is designed to handle colorant / pastes of various types. Prior to their
use, follow the instructions warning and safety instruction on each individual can /
package, and on the data sheet issued by the producer.

Copyright © Tecmec S.r.l. Translated from the original instructions
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3.6 Symbols shown on the equipment

Danger electrical hazard.
It is forbidden to carry out work on the equipment under voltage.

It is forbidden to operate on the electrical system without authorizations.

Danger parts in movement in machine base.
[: It is forbidden remove the front panel of machine base.

It is forbidden put the hands in the motor base.

Danger parts in movement below shelves.

It is forbidden load and unload cans when the machine is running.
It is forbidden put the hands between the shelves when the machine is on.
It is forbidden wear clothing (as necktie or scarf) that can wrap around in the
moving parts.

It is mandatory to read carefully the instruction manual, before carry out any
operations on the equipment.

19 It is mandatory to provide the grounding of the electrical system.

3.7 Intended use of the equipment

The unique feature of this equipment is to maintain homogeneous, over time, the colorants
contained in the cans (provided with suitable lids provided separately from Tecmec).

3.8 Non intended use

Any other use of this equipment that are not described in this manual are considered improper
and therefore prohibited.

In particular it is forbidden:

e It is forbidden load or unload the cans during the agitation cycle/process. During this
process the Led warning is clearly visible on the control panel.

e Itis forbidden any kind of manumission or unauthorized intervention on the electrical
control panel.

e It is forbidden access the motor compartment by unauthorized personnel, and in any
case when the plug for the main power is connected.

e It is forbidden removing the protection from the motor compartment, if so only during
the maintenance phase done only by expert personnel.

In any case it is absolutely mandatory to remove the plug from the main electrical
/power line before executing any kind of maintenance.
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4 TRANSPORT AND HANDLING

The equipment are packed in special cardboard boxes and transported on pallets.
Each box is labeled with: type of module, code, production order.

The identification label with the symbols, and the risks and residual risks is located on the front
side of the motor module panel.

In case of needs to move an operating equipment please follow the below points:

e Always operate by following the instruction provided by existing accident prevention
regulation.

e Remove the shelf's, and place all the colorants cans in a appropriated place.
e Place the dispenser on a pallet.

e Move the pallets with appropriated means to the new destination.
e Install the equipment by following the instructions.

For obvious safety reason it is forbidden to move the assembled equipment.

For movement over long distance, the equipment MUST be packed and secured on
pallets, as when it was delivered.
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5 INSTALLATION

Warning
Consider the size and weights of the various components that will be moved.

Is fundamental constraint that the below mentioned installation steps are
carried out by two (2) persons.

Screw the four feets
on the basement.

Determinate the
installation point (see
the section “Safety”)
locate the basement
approximately 40-50
cm from the wall.

Verify that the floor is
as flat as possible, in
case of differences
use the adjustable
feet.

Once found a stable
and leveled position,
tighten the nuts.

If this procedure is
not carried out, the
result could lead to
noise,
malfunctions,
abnormal wear of
moving parts, and
pose risks to the
end user.

Copyright © Tecmec S.r.l. Translated from the original instructions
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Assembly the side
frames on the
basement by tighten
(without over
tighten) the four
M5x12 screws for each
frame.

Starting from the
bottom, introduce in
the first hole on the
frame the reference
pins, making sure
that it will pass
through the both side
of the frame.

Repeat the operation
on the opposite
frame.

Introduce the first
shelf between the
two frames, and
place them on the
reference pins.

For safety and
convenience
reason, it is
recommended to
mount first the 3
liter shelves, in
order to have the
heavier cans on the
lower shelves.

Secure the shelf on
the frame by
screwing (without
tightening) the two
M5x12 screws for
each frame.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Remove the
reference pins, and
place them in the
upper holes.

Mount other three
shelves, by repeating
the last four steps.

Completed the
installation of the
fourth shelf,
introduce the two
hexagonal shafts into
the holes on the
shelf.

There are two shafts
only for the version
2200 and 2500

When introducing the
shaft between one
shelf and the other,
introduce the
corresponding shelf
protections.

Do not remove the protections during the machine operation. In case of necessity
(for example during maintenance) disconnects the main power.

Provided protections.

1L

3L

]

)
|

S

Push against the
shelves the terminal
part of the
protection.

Repeat this for all the
installed protections.

cEi

v
<5

|
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Assemble the
complete joints on
the shafts.

Assemble the other
shelves as the
previous
explanations.

Introduce the shaft
with the protection,
and lock the shaft at
the lower joint, by
tighten the grain.

Place the two
reinforcement plates,
inserting the end part
with the slot in the
rear screw, which is
used to secure the
first shelf, and secure
the other end on the
upper shelf, using
one M5x12 screw.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Assemble the joints
on the two shafts.

Verify the
perpendicularity of
the frames with the
floor, and tighten all
the screws that
secure the shelves.

Assemble on the top
of the frames, the
junction plates using
four M5x12 screws.

Place the shelf with
vibration dampers,
secure the frame with
the lower one, using
four M5x12 screws.

Position the motor
unit on vibration
dampers.

Place the protection
(a) and insert the
drive shaft (b).

Repeat this
procedure and also
the next well on the
side gearbox (2200-
2500 models).

AIO Ol

ﬂ

e | IolP=N

E'HUI_L =L [ =

W%ﬁ

°

asi] - [ a3l anl |

C33l
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A 5

-
Insert the snap ring [ R s L.

in the hexagonal
shaft seat.

Lift the protection
and secure the joint.

OB
(14 r

Extend protections.

Fix the motor group,
with washer and nut
M6, in the 6 points
indicated.

o {3 e

In the rear area,
secure the grounding
cable of the motor
assembly to the
shelf.

Place tree and joints
between gears
(2200-2500 models).

Copyright © Tecmec S.r.l. Translated from the original instructions



IO 0N

Sirio HH

User Guide - Use and maintenance manual

Page 88 di 144

Instruction n® 202 - Rev. 11 of 03/02/2026 @

Align shaft and
elastic joint to the
coupling halves.

Bring the coupling
halves in place and
fix them using the
appropriate screws.

Place the protective
casing and fix it in
front with rondelel
and M6 screws, at
the rear with 3.9x13
self-tapping screws.

Secure the control
panel plate on the
right frame using:

- 2 screws M5x12

- 4 toothed washer
@5

- 2 nuts M5,

Introduce the control
panel or the timer
between the plate
and the frame.

The figure shows the
IP54 control panel,
some version could
have the ON/OFF
timer, which is fixed
in the same way, or a
box secured on the
frame with M5x12
screws, containing
Atex buttons.
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Assemble the upper
panel, using four
M5x12 screws four
M5 nuts.

Fasten the front in
the internal part with
3.9x13 self-tapping
screws.

Fit the two ducts by
inserting the hooks in
the hole

MANDATORY

Secure the machine
against the wall,
using the supplied
brackets and
anchors.
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MANDATORY

Attach the danger
agitated adhesives on
each shelf.
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6 USE

6.1 Operation instruction and electrical panel settings

The mixing machine is controlled by an electrical panel with internal CPU, that will generate
the signal / input to the agitation motor. The control panel is located in the right shoulder of
the machine.

(D) ()
- . (A) START BUTTON

Enables to start the motor in the cyclical
function based on the setted time (Std 20
min. ON, 240 min OFF)

(A} (8)
STOP BUTTON
Stops the motor and the cyclical function

1 C (© EMERGENCY BUTTON
- To be used only in an emergency, not as a
STOP command
Will stop the motor, but will maintain the
electrical panel feeded. To restart the motor
and the cyclical function, turn the emergency
button clockwise, and press the start button.
INDICATIONS
Led Mode Meaning
® Green Led fixed light Dispenser powered (tension present)
@+® gfgel;]eﬁeiljagpfmg and Motor on, agitation phase active
D+E) Red and Green Led Cycle mode active (agitation motor off ready to
fixed light start)
Note:

To restart the motor during the pause period, press the red STOP button, wait a
few seconds and press the green START button.
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6.1.1 Customized agitation and pause settings

The factory setting (012245) is setted as follow: 20 minutes agitation 240 minutes pause.
If necessary, you can change these settings by doing the following:

- disconnect the machine from the power line

- remove the frame from the bracket

- remove the cover of the panel by unscrewing the 4 rear screws

- following the table below, close the desired contacts with jumpers or change the switch
sequence.

Version with jumpers Version with switches

UL
LI

SIINL
OFF|ON ' T

S | on [
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Shaking time (min.)

CB A:B A CB A#B A
. L .I. | )
NO_]UmperS 0000 No jumpers
60 min. 10
min.
Switches 1, 2 and 3 Switches 4 and 5
down down
Jumper on C Jumper on B
120 min. 15.
min.
Switch 1 up Switch 4 up
CBNBA
L L III
Jumper on B Jumper on A
180 min. 29
min.
Switch 2 up Switch 5 up
Jumpers on B+C Jumpers on A+B
240 min. 25
min.
Switches 1 and 2 up f;wtches 4and 5
Jumper on A
300 min.
Switch 3 up
Jumpers on A+C
360 min.
Switches 1 and 3 up
Jumpers on A+B
420 min.
Switches 2 and 3 up
Jumpers on A+B+C
480 min.
Switches 1, 2 and 3 up
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6.1.2 Changing the operating mode

Regardless of the factory settings, if necessary, the electronic control panel can be changed
from cyclic operation (ON/OFF) to timer (only one stirring cycle).

The change of operating mode from cyclic to timer is possible by acting on the jumper of the
side contact of the board or moving switch 6 upwards.

Cyclic mode

Timer mode
In cyclical working conditions the In cyclic mode the switch 6 is down,
jumper is not present (contact open) timer mode it is up.

and, vice versa, in timer mode the
jumper is present (contact closed).

Once the modification has been made, follow the table above for the stirring and pause times
settings.
Close the control panel, power up the dispenser and check if it works as desired.

Copyright © Tecmec S.r.l. Translated from the original instructions



Sirio HH
User Guide - Use and maintenance manual Page 95 di 144

& L]
’ ug QJIB q Instruction n® 202 - Rev. 11 of 03/02/2026 @

6.2 Atex components version

Start A —— START BUTTON

button Enables to start the motor in the cyclical

\\ @ 0 function based on the setted time

(default: 20 min. ON, 240 min OFF).

EMERGENCY BUTTON

Will stop the motor, but will maintain
the electrical panel powered. To restart
. E”E)irtgtggcy the motor and the cyclical function, turn

the emergency button clockwise, and
press the start button.

6.2.1 Changing the stirring times

(only for qualified and authorized personnel)

Only qualified personnel, following the criteria of the EN 60079-17 and EN
61241-17 standards and related updates, can carry out maintenance and
checks on the Atex motor.

Said personnel must have knowledge of electrical equipment for potentially
explosive areas and the related notions of installation.

With the exception of opening the terminal block cover, opening any other
part of the motor cancels the warranty conditions of the machine.

Repairs are not permitted without written authorization from the supplier.

The electronic board is factory set for a stirring time of 20 minutes and a pause time of 240
min.

Instructions for changing the working times of the machine:

Disconnect the machine from
the electrical line and wait at
least 120 seconds before
servicing the engine.

If possible, move the machine
to a non-explosive atmosphere.
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Check that the motor
temperature is not high.

Remove the 4 M6 screws that
secure the cover.

RAVE[L MR

Rotate and remove the cover.

Locate the electronic board.
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Move the jumpers, following
the table on p. 95, on the
desired contacts of the area
indicated in the figure.

S
Sl &

Close the cover and tighten the
4 screws with a tightening
torque of 6 Nm.

Restore the machine to its
normal conditions of use.
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6.3 Loading and unloading of cans

Add or remove the cans from the respective location only when the machined is turned off.

When placing the can make sure that the lid is properly positioned.

The reference points are 2: the spout against the anti-rotation "nail", and the fork against the
reference points.

D, N
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7 MAINTENANCE

7.1 Ordinary maintenance

To extend the life time of the equipment, the Siro HH XL needs some flew precaution:
o Verify every morning that the power lights in ON.
e Verify that all the lids of the cans / tins are properly placed in the agitation zone.

e In case of liquids spill, disconnect the equipment from the main electrical line, clean
immediately the area by using the proper products.

e Leave the equipment in always operation mode, even during the evening and weekends,
in order to keep the products always ready to be used.

e Verify every six months the correct tightening of the transmission, transmission joints,
and the proper tension of the motor belt.

o Verify every month the functionality of the emergency button by following the below
steps:

1- Press the button during any operation phase, verify that the lights on the control panel
are switched off, and in case of agitation that the motor will stop.

2- Once the procedure is done, restore the equipment by pressing the START button.

For any other kind of issues, or doubts, please contact the Customer Service Dep. in Tecmec.
7.2 Non use periods

In case that the equipment will be switched off, due to a prolonged period of non-use, to avoid
an overload issues on the motor it is necessary to proceed as follow:

¢ Remove all the cans/tins from the shelf's, execute a mixing trough a mixer / shaker or in
alternative a manual mixing, and verify any eventual consistency problem.

e In group of 2-3 locate the cans on the equipment, and mix them for at least 5 minutes.

e Stop the agitation, and add other cans/tints for the mixing cycle.
Proceed as above until all the cans/tins are stored in the equipment.

In case of power failure, verify the reason, once restored the situation, restart the agitation
cycle by pressing the START button, in order to always ensure a good homogenization of the
product.

During the loading and unloading of the cans, stop the agitation cycle by pressing the red
STOP button.
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Problem

Possible cause

Possible solution

The motor is turning, but
the electrical panel is
switched off.

No power.

Verify that the power cord is
connected and intact.

The internal thermal
protection of the motor have
been activated.

Unplug the unit, wait an hour
before connecting again, verify the
functioning.

If not working change the motor.

Emergency button pressed.

Release the button, and press the
start button.

The electrical panel is not
working in all or in some of
the buttons.

Possibile tension overload.

Remove the power plug, wait a
couple of minutes before reinsert
the plug, and operate the
equipment.

Failure on the electrical panel.

Replace the electrical panel.

The motor is turning, but
does not transmit the
rotation to the vertical
shaft.

Loose belt.

Adjust the belt tension.

Feather key missing or
broken on the reducer shaft.

Replace /insert the feather key.

Transmission joint broken or
unhooked.

Verify the connection between the
various joints.

Noise machine.

Belt to tight.

Adjust the belt tension.

Machine not correctly
positioned.

The feets are not adjusted
correctly.

Adjust the feets.

The panel is on, but the
motor is not working.

Fuse blown.

Change fuse.

For any other kind of issues, or doubts, please contact the Customer Service Dep. in Tecmec.
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9 TECHNICAL FEATURES

9.1 Technical features of the STANDARD model

Feature Value U.M.
Hight Modular (max) 2360 mm
Dimension Width 1500/1850/2200/2500| mm
Depth 300 mm
Minimum 40 Kg
Net empty Maximum 240 Kg
Operating temperature 10+40 °C
Power supply 220 £15% Vv
Frequency 50 (60) Hz
N° Phase 1Ph+N+GROUND
Maximum Absorbed Power 0,75 kW
Protection class IP54
Noise <70 dB

Electrical panel
Dimensions: 15x7x5cm
Protection class: IP54

Electrical panel protection: Internal fuse 10 A

Power supply: 220V 50/60Hz

Keyboard: Membrane type with raised buttons and emergency button
Indications: Red led - Green led

Motor

Asynchronous single phase - 4P B3 power 0,75 kW (1hp).

Rated data: type MEC 80-0,75kW 4 poli 220/240V-50Hz
Construction: B3

Thermal protection: Thermal probe inside the winding NC-250V-25A
Capacitor: 40uF inside the terminal box

Reference standards: IEC 34-1 - 73/23 CEE - 89/336 CEE

Copyright © Tecmec S.r.l. Translated from the original instructions



Sirio HH
User Guide - Use and maintenance manual Page 102 di 144

‘ L]
’ I—‘g QJIB q Instruction n® 202 - Rev. 11 of 03/02/2026 @

9.2 Technical features of the components ATEX model

Feature Value U.M.
Hight Modular (max) 2360 mm
Dimension Width 1500/1850/2200/2500 |, mm
Depth 300 mm
Net empty Minimum 40 Kg
Maximum 240 Kg
Operating temperature 10+40 °C
Power supply 220 £15% Vv
Frequency 50 (60) Hz
N° Phases 1Ph+N+GROUND
Maximum Absorbed Power 0,75 kW
Noise <70 dB

Electric panel

Dimensions: 12x9x12 cm

Protection class: IP67

Power supply: 220V 50/60Hz

Keyboard: ON button - Emergency button

Motor

Asynchronous single phase: ATEX - 4P B3 power 0,75 kW (1hp).

Rated data: type II 2G Ex d IIB T4 -RL M80 B3 0,75kW V230 50/60Hz.

Construction: B3

Thermal protection: Thermal probe inside the winding PTC 120°C

Capacitor: 2x12,5 pF inside the terminal box

Reference standards: EN 60079-0 2004; EN60079-1 2004; EN60079-4 2003; EN61241-0
2006; EN61241-12004; EN60529 Ottobre 1991; EN 60034-5 Ottobre
1991
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11 DISPOSAL

Before starting any operation, disconnect the power cable.
This machine can't be disposed as domestic waste.

For its disposal, disassemble the parts of machine, separating them for type (e.g.: tubes,
rubber parts, lubricants, solvents, paints, aluminium, ferrous material, copper, etc.).

Dispose the parts following the regarding applicable laws. These standards can require written
communications or requests for permission to responsible entities.

The accidentally leaked paints from cans and the products used for cleaning (e.g. paper/rags)
must be disposed following the regarding current standards as their dispersion causes damage
to people and environment.

For the disposal of colorants, or parts of machine contaminated by them, see to the safety
data sheets of the respective products.
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12 SPARE PARTS

RC0002 | Standard Motor

RC0003 | Gearbox 7.5:1 Standard

RCO015 | Belt A15

RC0001 | Kit Standard Control Panel

RC0016 | Kit Forks HH

For any other kind of issues, or doubts, please contact the Customer Service Dep. in Tecmec
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13 NOTES
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1 O6wan nHndpopmMmauus

1.1 [aHHble npou3sBoaAMuTENSA

TECMEC S.r.l.

Jlokanuta ®ayctuHa, 63

20080 Anbbamnpate (MunaH) - Utanus

Ten.:

+39 02 9469871

1. noyTta: tecmec@tecmec.com

web: www.tecmec.com

1.2 Nocnenpopa>xHoe o6cny>xuBaHue

Mo6.: +39 3481984118

DneKkTpoHHas noyTa: ast@tecmec.com

Beb-canT: https://tecmec.com/contattaci/

1.3 [aHHble napnenusn

NaoeHTudMKaunMoHHas 3TMKeTKa pacrnosioXXeHa Ha SIeBON CTOPOHE KOHCTPYKUMWU U COAEPXKUT
crneaylowme AaHHble:

Tun

Kon ycTtaHOBKM
CepuitHbIn HOMep
DNeKTpudecKkne xapaKTepucTuku

0603HaueHuns TpeboBaHUM K 6€30MacHOCTM U 3alUNTe 340POBbS
NHdopMmauna o nponssoautene

o4 n Mecsiy, N3roToBneHus

3Hak cooTBeTcTBUA EC/EASC

A\

neagigeg.

Loc. Faustina, 63 - 20080 ALBAIRATE - Milano - ITALY
Tel. +39.02.9469871 - www.tecmec.com - ast@tecmec.com

Anno - Year
Jahr - Année

Afio - Ton

Linea - Line
Linie - Ligne
Linea - NMHUA
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1.4 [exknapaumsa coorBeTrcTtBuss Hopmam EC

C€

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA ”CE” - EKITAPALIMSI COOTBETCTBUSA HOPMAM EC
CERTIFICAT DE CONFORMITE "CE” - DECLARACION DE CONFORMIDAD "CE"
"CE” UBEREINSTIMMUNGERKLARUNG

Si dichiara che i macchinari di nostra fornitura si intendono progettati e costruiti in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e salute dettati

dalla Direttiva Europea sulla Sicurezza delle Macchine. Rammentiamo che la presente dichiarazione perde validita in caso di modifiche sui macchinari
eseguite senza il nostro consenso.

HacToswmum yaoctoBepsieTcs, 4To noctaBnseMoe Hamu obopyaoBaHue pa3paboTaHo 1 U3rOTOBIIEHO B COOTBETCTBUM C OCHOBHbLIMU TpeboBaHUAMM
6e30nacHOCTU 1 OXpaHbl 3[0POBbS, NpeAncaHHbIMM EBponerickoii Avpekuven no 6esonacHocTy MaLlivH U o6opyaoBaHusi. HanoMmuHaem, 4to HacTosiee
3asiBneHne TepsieT cuny B criyvyae moamdukaLmmn obopynosaHus, NpoBeaeHHo 6e3 Hallero cornacus.

Nous déclarons que la machine de notre fourniture spécifiée ci-dessous a été congue et construite en conformité aux normes essentielles de santé

et de sécurité requises par la Directive Européenne pour la Sécurité des Machines. Cette déclaration perdra sa validité au cas ou la machines

aurait subit des modifications sans notre autorisation.

Se déclara que las maquinarias de nuestro suministro han sido proyectadas y construidas en conformidad con los requisitos esenciales de seguridad y
salud dictadas por la Norma europea sobre la Seguridad de Maquinas. Recordamos que la presente declaracion pierde validez en caso de
modificaciones sobre las maquinarias ejecutadas sin nuestro consentirmelo.

Es ist hier erklart, daB die von uns hergestelleten Maschinen in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheits- und Gesundheitserfordemissen
nach der Europaischen Richtlinie Uber die Maschinensicherheit geplant und aufgebaut sind. Wir erinnern Sie daran, daB die vorliegende Erklarung ihre
Gliltigkeit im Fall von Anderungen auf die Maschinen verliert, die ohne unsere Zustimmung gemacht werden.

Identificazione del fabbricante, Manufacturer identification, Identification du fabricant, Identification del fabricante, Identifikation der
Herstellers:

TECMEC S.r.L. - llokanuta ®aycTtuHa, 63 - 20080 Ans6atipame (MunaH) — Umanusi

Ten. +3902946987.1 - ®akc +3902946987.41 — An. nouta tecmec@tecmec.com - http://www.tecmec.com

Identificazione della macchina, JaHHble 0obycmaHoske, Identification de la machine, Identification de la maquina, Identifikation der
YcmaHoskKa:

Codice, Wundp, Codigo, Maschinenummer: 1 012xxx
Descrizione, Onuncanue, Descripcion, Schilderung: : SIRIO HH XL xxxx
Matricola, CepuiHbii Homep, Numéro de série, Numero de 1 SNXXXXXX

serie, Seriennumme:

Anno di costruzione, Nog nsrotoenexus, Année de
construction, Baujahr,Fecha: 1 20xx

Direttive di riferimento, CesisaHHble dupekmussl, Directives de référence, Directivas de referenda, Angewandte Normen:
2006/42/CE (macchine — no 6e3onacHocTu malumH u o6opyaoBaHus - machines - maquinas - Maschinen)
2014/35/UE (bassa tensione — no 6esonacHocT HU3KOBONbLTHOro o6opyaoBaHusa - basse tension - baja tension - Niederspannung)

2014/30/UE (compatibilita elettromagnetica — no anekTpo-marHuTHOM coBmecTUMOCTH - compatibilité électromagnétique - compatibilidad
electromagnética - elektromagnetische Vertragiichkeit)

Norme applicate, lNpumersiembie Hopmbl. Normes appliquées, Normas aplicadas, Angewandte Anweisungen:
UNI EN ISO 12100:2010 (sicurezza del macchinario - BesonacHocTb MawWwmnH N MexaHu3MoB - sécurité des machines - seguridad de las maquinas
-Sicherheit von Maschinen)

CEIl EN 60204-1 - (equipaggiamenti elettrici - 9nekTpoo6opyaoBaHMe MaWuH U MexaHM3MOB - équipements électriques - equipos eléctricos -
Elektrische Gerate)

Persona autorizzata a costruire il fascicolo tecnico, Jluyo, ynornHoMo4eHHoe cocmaesnsimb mexHUYecKyo OokymeHmauuro, Personne
autorisée a
constituer le dossier technique, Persona autorizada para elaborar el espediente tecnico, Autorisierte Person zur Erstellung der
technischen Dokumentation
TECMEC S.r.L.
i /Moanuck/
Luogo e data. Mecmo u dama, Lieu
et date, Lugar y fecha, Ort und Datum Il legale rappresentante

AnuGapare, 12/12/2017 3akoHHbIll Mpedcmasumeris

Laura Desinano Jlaypa lecuHaHo

ABTOpCKOE NpaBo © Tecmec Sri MNepeBon opurMHana pykoBOACTBa C aHIMMNCKOro A3blka


mailto:tecmec@tecmec.com
http://www.tecmec.com/

Sirio HH XL - PykoBoACTBO Nno aKcnjyaTaumm u _
TEXHNUYECKOMY 06C/TYKMBAHUIO Crpanuua 112 di 144

’ “ 'j ’_J r“ 'j q ) NHcTpyKkums n° 202 - Pea. 11 ot 03/02/2026 G

1.5 CnpaBouHble cTaHAapThbI

2006/42/CE OunpekTtBa o 6e30nacHOCTN MalnH 1 06opyaoBaHUS
2014/95/CE OnpektmnBa EC Nno HU3KOBONILTHOMY 3/1eKTpo060pyA0BaHUIO
2014/30/UE OunpekTrBa Nno aeKTpoOMarHMTHOM COBMECTUMOCTH

UNI EN ISO 12100:2010 be3onacHoCTb B MawMHOCTpoeHnn. Obimne npmHUUbI
npoekTMpoBaHus. CHMXEHNE N OLleHKa PUCKOB.

CEI EN 60204-1 dnekTpoobopyaoBaHMe MalMH N MEXAHU3MOB
1.6 NapaHTua

MapaHTUA obecneymBaeT 6ecnaTHbIA PEMOHT UM 3aMeHY KOMMOHEHTOB C MPOU3BOACTBEHHbLIMU
pedekrtamu.

YcnoBusi rapaHTMM ONMCaHbl B JOKYMEHTE HA KOMNAKT-AMCKE, BXOASILLEM B KOMMIEKT NOCTaBKU
obopynoBaHus.

B 4acTHOCTM, rapaHTUsa He pacrnpoCTPaHSAETCsa Ha Nobble NOBPEXAEHUS, BO3HUKLUNE B
pesy/ibTaTe TPAHCNOPTUPOBKN, HECOBMIOAEHNS MHCTPYKLUNI MO YCTAHOBKE M 3KCMyaTauuu,
NCMOoJIb30BaHUSA HEYMNOSIHOMOYEHHbBIM MEPCOHANIOM UM MO NPUYMHAM, HE CBSA3AHHbIM C
NPOU3BOAUTENEM.
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2 OnucaHune obopyanoBaHus

[o3aTtop c TaniMepom Sirio HH — 310 060pynoBaHue, NnpeaHa3HavyeHHoe Ans
npodeccmoHabHOro NCNOJIb30BaHUS.

YHUKanbHOW 0CO6EHHOCTLIO 3TOr0 YCTPOWUCTBA SABNSIETCA COXPAHEHWEe 0AHOPOAHOCTU B TEYEHUU
ONUTENbHOIO BPEMEHUW KpacuTenen, cogepxalmnxca B 6aHKax (CHabXeHHbIX NoAXoASALLNMMN
KpbILKAMK, NOCTABSIEMbIX KOMMNaHnen Tecmec oTAeNbHO).

Bo n3bexaHue HecyacTHbIX CNy4YaeB UM TpaBM, a TaKXe HaHeceHus yulepba obopyaoBaHue
JOJXHO MCNOJIb30BaTbLCA TOMIbKO 06YYEHHbIM MEPCOHANOoM.
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3 TexHuka 6e30nMacHOCTM

3.1 MpaBuna TexHUKn 6e3onacHoOCTMn

N3penunsa cepun Sirio HH XL, AOMKHbI YYUTbIBATBCSA NMPU OLEHKE PUCKOB NpeanpusaTms v
TpebyoT cobnogeHns 4eACTBYOLWEro 3aKkoHoAaTeNbCTBa NO OXpaHe Tpyaa.

YT0o6bl 06ECNeYnTb MaKCMMaibHO BO3MOXHYO 6€30MacHOCTb NMpY NpaBUIbHOM MCMNOJIb30BaHUU
YCTaHOBKMW, 6bIIN NPeAnpuHSATbI BCE HEOBX0ANUMbIE MePbI Ha 3Tane NPOEKTUPOBaHUS,
NPOWM3BOACTBA, UCMbITAHWUIA U MOHTaxXa.

Bo n36exxaHue HecUacCTHbIX C/ly4YaeB BO BPeMS 3KCMJlyaTaluuM YCTAaHOBKU ee A 0JKEH
MCNoJIb30BaTb 06yYeHHbIA NepcoHarn.

Mcnonb3yeMble KOMMIEKTYOWME COOTBETCTBYIOT AEACTBYIOWMM CTaHAapTaM.

Jo3aTtop Sirio HH Compact gomkeH HaxoAMTbCs B CneumanbHOM pe3epByape/KOHTelHepe,
NpUrogHoOM Ang npefoTBpalleHns ClydYanHbIX yTeyek npoaykTa.

Ana o6ecneuyeHus yCTOMUMBOCTU 060pyAOBaHUA HEO6XOAMMO NPaBUJIbHO BbIPOBHATb
HOXXKM, PAcnoJiodKeHHble B HN)KHEN YaCTU KOHCTPYKLUUN, U NPUKPENUTb €e K CTeHe B
COOTBETCTBMM C MHCTPYKLUMeN no c6opke.

3.2 dnekTponutaHue

Mpu onpeaeneHnn MecTa YCTaHOBKN HEO6X0AMMO COBMIOCTU cneayoline TpeboBaHma:

[ I'Iop,Kmoqume K CETU SNEKTPONMNUTAHUA AOJIXKHO OCYLLUECTBIATLCA YEPES
3MEKTPUYECKNI LUNTOK, pa3MeLLEHHbI Ha CTeHe psiaoM Cc 06opyaoBaHUEM.

¢ MakcnmManbHasa oxmgaemas MowHocTb - 0,75 KBT.
e CeyeHune KaXxgoro NpoBoAHMKa AO/KHO 6bITb HE MeHee 1,5 MM2,

e JINHWSA 2N1eKTponUTaHua AoMKHa 6biTb OCHalWeHa 3 EKTUBHBIM 3a3eM/IEHNEM U
COOTBETCTBOBATb BCEM AEUCTBYIOLWMM TpeboBaHUSAM.

e B WMTKe 31eKTPONUTaHUA AONXKHO 6bITb NPeayCMOTPEHO YCTPOCTBO 3aLLMUTHOIO
oTkntoueHusa (IAn=0,03A) c HanpsixxeHueM n ¢a3oi, COOTBETCTBYHOLLNMHU
(ogHOMasHOMY) ABuraTesnto Ans nepeMelimBaHus.

Ona obecneyeHuns nonHom 6e3onacHoCcTM paboTbl onepaTtopa U o6opyaoBaHust Heo6xoaAnMMo npwu
cbopke aNeKTPMYECKON NaHenn MCNoab30BaTh BbllleyKa3aHHbIN TUMN BbIK/AOYaTeNs, Tak KakK OH
6yaeT BbINOMHATE QYHKLUNIO 3aLNTbI OT BO3MOXHOIMO MPSIMOro WUan Cry4anHoOro Bo34encTeuns
HanpsaXeHna Ha 3eMJIH0.

Ba)kxHO npoBecTn HeobxoamMyto oueHKy obbekTa n cobnogate TpeboBaHna 1 Npasuna,
npeabsBfAsieMble K 3/IeKTPUYECKMM CUCTEMAM, YTOObl OHW He CTasn MPUYNHOM HeCYaCTHbIX
C/ly4yaeB 1 TpaBM.
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3.3 Pa6bouue 30HbI

Huxxe nepeyncrieHbl 30HbI, B KOTOPbIX HENPaBU/IbHOE UCMOJIb30BaHME U HEAOMYCTUMOE
BMeLIaTeNNbCTBO MOryT NpeactaB/idTb OMNAaCHOCTb:

e 30Ha onepaTtopa
e 30Ha TEXHMYECKOro 06CyXXNBaHUS

I 1 Y 1wttt 1
l€<—o05m —> <«—o02n —> ! I €«<—05m —> <«—o05m —>
1 1 | h
1 1 | 1
! 11,4m 1 ' 14m
1 1 | h
1
| 30HA OMEPATOPA 30HA OMEPATOPA ! ! !
| (MPOrPAMMVPOBAHUE MPVYBOJA)  3ATPY3KA U BBIFPY3KA ' ' 30HA TEXHUYECKOTO '
! ! 1 OBCNYXVBAHUA 1
L

3.4 KoMniekTtywuwmMe 1 3alMuTHble YCTPOUCTBA

YcTaHOBKa OCHallleHa KpacHOM KHOMKOW aBapMIHOIro OCTaHOBa, Pacrno/IOXXEHHON Ha NaHenm
ynpaBneHus.

Mpn HaXxxaTuu Ha 3Ty KHOMKY NPOUCXOAUT HeMeasleHHas aBapMVIHaFI OCTaHOBKa, OTHOCALWlaACAa K
kaTteropuu 0, NuTaHue aBUraTens npepbiBaeTcs, U NpeKkpallaeTcsa nepeMelunBatoine ABNXKeHNS.

MNMocne ycTpaHeHMs aBapuHON cUTyaunm pa3zbnokupymTe KHOMKY aBapuHOro OCTaHoBa, YTobbI
BO306HOBUTbL HOpManbHyto paboTy:

e Pa3bnokupynTe KHOMKY aBapMMHOro oCTaHoOBa
e Haxmwute kHonky START (IMYCK)
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3.5 OcTaTto4yHble PUCKM
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o

HecMoTps Ha Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTU, NPUHATbIE NMPU pa3paboTke o06opyaoBaHUA, NpU ero
6€30MacHOM UCMO/Ib30BaHUN MOTYT BO3HUKHYTb AOCTAaTOYHO MpefckasyeMble cuTyaumuun, ans
KOTOPbIX PUCK MOXHO TOJIbKO CHU3UTb, HE YCTPaHAA ero nosIHOCTbIO.

PUCK

NPEAYNPEXAEHUE

Mope3bl, 3awwemMneHns
WA LapanuHbl B
npouecce obpalieHuns
c 6aHkamu.

HocuTe 3alimMTHbIE NEepPYATKM M 3aLMUTHYIO
06yBb Ha NPOTSXKEHUN BCEro
NMpou3BOACTBEHHOIO LMKA, @ TaKxXxe npu
BbINMOSTHEHUW NOATOTOBUTENbHbIX U
KOHEYHbIX onepauni (Morpysku um
pasrpysku).

BabixaHne napos.

PazmecTuTe yCTaHOBKY B NOAXOASILLEM
MOMELLLEHNN C HaAIEeXaLlen BEHTUNSALNEN.

HocuTe 3aWuTHYO Macky,
COOTBETCTBYIOLLYIO MCMO/b3YyeMbIM
BellecTBaM.

MoBpexaeHwne rnas
n3-3a CyYyamHbIX
6pbI3r Kpacku.

MCHOHbByVITe 3alWiTHbIE OYKUN NN LLNTOK.

HenpaBunbHble
AEencTBuns ¢
YCTQHOBKOMN,
npoussoasuien
OBUXEHMUS.

He 3arpy»xanTe 1 He BbIrpyXxante
KOHTENHepbl B paboTaloLlyo yCTaHOBKY.

He knaauTte pyku uan rnocTopoHHUE
npeaMeThbl B 30HY MOrpy3Kku BO BpeMs
paboThbl.

Ao3aTop npeaHa3HavyeH Ana paboTtbl C KpacuTensaMmm/nacramMm pas/iniHbiX TUNOB.
Mepea vcnonb3oBaHUEM cleaynTe MHCTPYKLUMAM, YKa3aHHbIM Ha Ka)XXAo0M oTAeNbHOMI
6aHke/ynakoBKe, a Tak)ke B nacnoprte npoussoanTens.
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3.6 YcnoBHble 0603HauYeHusl, pasMelleHHble Ha o6opyaoBaHuun

OnacHOCTb NOpaXeHns 31eKTPUYECKUM TOKOM.

3anpellaerca NpoBoAnTL paboTbl Ha 060PYAOBAHUMN, HAXOAALLIEMCS NOA
HanpsXeHneM.

3anpewaeTcs paboTtaTb C 35IeKTpUYECKOn cucteMmon 6e3 gonycka.
OnacHocTb! [BnxyLmecs aeTtananm B OCHOBAHUM YCTaHOBKMW.
A 3anpewaeTcs CHUMMaTb NepeaHIo NaHe b OCHOBaAHUSA YCTAaHOBKMW.

3anpeLeHo TporaTb OCHOBaHME ABUraTens pykamu.

¥

OnacHocTb! BmxyLwmecsa getanm nog noskamu.

3anpeLlaeTcs 3arpyxaTb U BbIrpyxaTb 6aHKK BO BpeMsa paboTbl yCTAaHOBKMU.
A Bo Bpems paboTbl yCTaHOBKW 3anpeLaeTcs NpoCcoBbiBaTb PYKN MeXAYy MoJiIKaMu.,
3anpelwaeTcs HOCUTb oaexay (Hanpumep, rasacTtyk uan wapd), Kotopass MOXeT
HaMoTaTbCs Ha ABMXYLLMECS YacTu.

¥

Mepea BbinonHeHneM Ntobbix onepaunn c obopyaoBaHneMm Heob6xoanmo
BHMMaTE/IbHO MPOYNTaTb PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumu.

f@ dnekTpoobopynoBaHue o0b6s3aTesIbHO AO/IHKHO ObITb 3a3€MJIEHO.

3.7 Ucnonb3oBaHue 060pyaoOBaHUA NO HA3HAYEHUIO

YHUKanbHON 0COBEHHOCTbLIO 3TOFO0 YCTPOMCTBA SABSIETCA COXPAaHEHNE OAHOPOAHOCTU B TEUEHUMN
ONUTENbHOMO BPEMEHW KpacuTeNemn, coaepxawmxca B 6aHkax (CHabXeHHbIX NoaxoasaLWwmMMmn
KpblLLIKaMuK, NOCTaBAsSIEMbIX KOMMNaHWel Tecmec oTAeNbHO).

3.8 Mcnonb3oBaHUe He NOo HAa3HAYeHUu

Jltoboe ncnonb3oBaHue o6opyp,OBava, He ONMMcaHHOro B AJaHHOM pyKOBOACTBE, CHUTAETC4H
HeHaanexawmm 1 no 3Tokn npnynHe 3arnpeLieHo.

B yacTHOCTH, 3anpeLleHo:

e 3arpyxaTtb WK Bbirpy>aTb 6aHKM BO BpeMsi LMkna/npouecca nepemMewnsaHms; Bo spems
3TOro npouecca Ha naHesnn ynpasfieHns YeTKo BUAEH CBETOANOAHLIA MHAUKATOP;

e fto6ble MaHMMNYASUUM UM HECAHKLMOHNMPOBAHHOE BMELIATebCTBO B paboTy
3N1eKTPUYECKON NaHenn ynpasfeHus;

e  [0OCTYN B MOTOPHbIA OTCEK MOCTOPOHHUX UL, U AOCTYN Boo6LLE NpU BUSIKE, BKIOYEHHOWN B
CeTb NIEKTPONUTaHUS;

e  CHSITME 3alMTbl MOTOPHOrO OTCEKa, €CNM TONbKO 3TO He AeNnaeTcs Npu TEXHUYECKOM
06CNyXXMBaHMN, KOTOPOE AOJIXXHO BbIMOSHSATLCS TO/bKO KBaANQUUNPOBAHHBLIM
nepcoHasnom.

B nio60oM cnyuyae, nepen nposegeHmemMm nwboro Bula TEXHNUECKOro o6cny>xmBaHus

Heob6xoauMo 06a3aTe/ibHO BblHYTb BUJIKY U3 CE€TU 3J1IEKTPOMUTAHUSA.
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4 TpaHCNOPTUPOBKA U NOrpy3kKa

O6opyaoBaHMe yrNaKoBbIBAETCA B CreunasibHble KapTOHHblE KOPO6KKN M NepeBo3nTCs Ha
noaaoHax.

Ha KaXXaoM sumKe yKa3bIlBalOTCa: TUM MOAYNS, LLIMd)p, I'IpOM3BOLI,CTBeHHbIl7I 3aKas.

Vl,Cl,eHTVICbVIKaLI,VIOHHaﬂ Tabnuuka c 0603HaYEHNSAMU, @ TaKXKe 3HAUKN PUCKOB N OCTAQTO4YHbIX
PUCKOB pacrnosioXxeHa Ha nepep,Heﬁ CTOPOHE NMaHeNnn Mmoaynga anekTpoasuraTend.

Mpu HeobxoanMocTu nepemeweHmst paboyero obopyaoBaHusl, cregynte NpMBeAEHHON HUXeE
npoueaype:

npu aKcniayaTauuMm Bceraa creaymute UHCTPYKLUMSM, NMPeayCMOTPEHHbIM AENCTBYOLWMMN
npaBuIaMn TEXHUKN 6€30NacHOCTH;

CHUMUTE NOJIKN N YCTAHOBUTE BCE 6aHKK ¢ KpacuntenamMmum B noaxoadlee MeCTo,
NMOMECTUTE A03aTOpP Ha NOAAOH,

nepeMecTutTe NOoAAOHbI C MOMOLLbIO MOAXOASLWMX NpUcnocobneHunii B HoBoe MecTo
YyCTaHOBKM;

yCTaHOBUTE 060pyAoBaHuMe, Cneayst UHCTPYKLUMSM.

Mo oueBMAHLIM NpUYMHaAM 6e30MacHOCTM 3anpeLllaeTcsa nepemewatb cobpaHHoe obopyaoBaHue.

Mpun nepeBo3ke Ha 6onblune pacctoasHuA o6opyaoBaHune AO/MNKHO 6biTb ynakoBaHO U
3aKperJieHo Ha NoAAOHaX, KaK Npu gocraBKe.
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5 YcTaHOBKa

BHuMaHuMe:

YuutbiBaTe pa3Mepbl U BEC Pa3/INYHbIX KOMMOHEHTOB, KOTOpbie 6yAyT NepeBoO3UTbCA.
MpuHUMNMaNbHBIM OrpaHNYEHUEM ABJIAETCS TO, YTO NEepPEeYNC/IEHHbIE HMXKE STanbl
BbINOJIHAIOTCA HE MeHee YeM 2 (ABYMA) NI0AbMMU.

MpunKpyTUTE YeTbipe
HOXXKM K OCHOBaHMUIO.

Onpepenute MecTo
yCTaHoOBKM (CM. pasgen
«be3onacHoCTb»),
pacnosioxuTe
OCHOBaHMe NpUMepHO
B 40-50 cM OT CTeHbl.

YbeauTecb, 4TO Non
MaKCUMasibHO POBHbIN.
Ecnu 310 He Tak, ans
BblpaBHUBaHUS
ncnonb3lymTe
peryinpyeMble HOXKMU.

Hanps yctonumsoe u
BbIPOBHEHHOE
NOJIOXXEHWe, 3aTAHNTE
ramku.

HeBbinonHeHne 3TOM
npoueaypbl MOXeET
NpUBECTU K
NOBbILWEHHOMY
wymMmy, c6osam B
paborTe,
YCKOpPEeHHOMY
U3HOCY
ABMOKYLLIMXCA YacTeun
M co3aaTb OMNACHOCTb
ANA KOHEeYHoro
nosib3oBartens.
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CobepuTte 6okoBble
paMbl Ha OCHOBaHMUH,
3aTsHYB (HO He
nepeTsArneas) yetbipe
BUHTa M5x12 ansa
KaXx4olh pambl.

HauuHaga cHusy,
BCTaBbTE B NepBoe
OTBEpCTME pambl
OMnopHbIE WTUPTHI,
ybeamnBlINCE, YTO OHU
npoxoasT yepes obe
CTOPOHbI paMbl.

MoBTOpPUTE OMepauunto
C NPOTMBOMOJSIOXKHOM
paMon.

BcTtaBbTe nepsyto
MOSIKY MexAay ABYMs
pamMaMu, NoOMecTuB ee
Ha ONOpHble WTUPTHI.

B uensax
6e3onacHoOCTU M
yao6cTBa
peKkoMeHayeTca
CHauvana yCcTaHOBUTb
noJiku ans
TPEXJ/INTPOBbIX
eMKOCTeM, UTo6bl Ha
HMOKHUX NOJIKax
pacnonaranuchb
6onee TAXKeENbIE
6aHkuM.
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3akpenuTe NoaKy Ha
pame, BBepHyB (He
3aTarmeas) no Aea
BUMHTa M5x12 ans
Ka>A0on pambl.

CHMMUTE OrMopHble
WTUGTHI M NOMecTUTe
UX B BEPXHUEe
OTBEpPCTUS.

YcTtaHoBuTE ewwe Tpu
NoJIKN, NOBTOPUB
nocnefHue yetbipe
wara.

3aBeplIMB YCTAaHOBKY
YeTBEepTOW MOJIKHK,
BCTaBbTe ABa
LWecTUrpaHHbIX Bana B
OTBEpPCTMS MOJIKN.

[Ba Bana nmeroTcs
TONbKO ANs
ncnonHeHnmn 2200 un
2500.

lMpn ycTaHOBKe Bana
Mexay ABYMsl MosKaMum
yCTaHOBUTE
COOTBETCTBYOLWME
3aWMTHbIE
npucnocobneHnsa ans
NoJIoK.
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He cHMMaliTe 3awWmMTHbIE NpUcnocobneHnna Bo BpeMs pabotbl ycTaHOBKU. Mpu
Heo6xoanmocTn (HanpuMep, BO BpeMsi TEXHUUECKOro o6cny>xMBaHusl) oTKOUYanTe
nutaHue.

1L 3L

MpeaycMoTpeHHble
3aWMUTHbIE
npucnocobneHums.

MpmXXMUTE K Nosnkam
KOHLUbI 3allUTHOIro

npucnoco6neHus. | ik AN ‘
I 1 M B

lMoBTOpPUTE 3TO ANd
BCEX YCTaHOBJIEHHbIX
3aWMTHbIX
npucnocobseHmnin.

MonHocTblo cobepuTe
LapHUpbl Ha Banax.

CobepuTe octanbHble
NMONKW, Kak onucaHo B
npeabiaywmx nyHKTax. 1 )
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BcTtaBbTe Ban C
3aWmTon n
3adunKkcmpymnTe ero B
HMXXHEM COeAMHEHUN,
3aTSHYB NOTanHOM
BUHT.

YcTraHoBuTe aBe
ycunueatroLme
MAacTUHbLI, BCTaBMB B
TOpLEBYIO YacTb C
npopesblo C3aau BUHT,
KOTOpPbIM KpenuTcs
rnepeas nosnka, u
3aKkpenuTe apyrom
KOHeL, BEpXHeN nosku
OAHWM BMHTOM M5x12.

CobepuTte WwapHuUpbl Ha
ABYX Banax.

MpoBepbTe
nepneHanKynsapHoCTb
paM nosy U 3aTaHuTe
BCE BUHTbI, Kpenswiue
MOJIKU.

MpukpenuTe K
BepxHein 4acTn pambl
coeauHuUTENbHbIe
NAACTUHbI YeTbIpbMS
BMHTamMn M5x12.
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YcTaHOBUTE MOJIKY C
Bubporacutenamm,
cKpenuTe paMmy c
HMXenexallen pamon
YeTbIpbMSl BUHTAMU
M5x12.

YcTtaHoBuTE 610K
ABuraTtens Ha
Bubporacutenu.

YcTaHOBUTE 3aWuTy
(a) n BcTaBbTe
npusogHomn Ban (b).

MoBTOpUTE 3TY U
cnenyoLyto
npoueaypy ¢ 60K0BbIM
peayktopom (Moaenu

e | GlF=Y

il
Rl =

HM
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wecTurpaHHoro Basna.

MoaHUMUTE 3aLWNTY U
3aduKkcnpymnTe
LWapHup.

2200-2500).
el -1 asil asl | Q%JH
| B
) L1 P [ T&T] ] ™
= P — . 7"‘
BcTtaBbTe cTonopHoe T
KOJIbLO B rHe3ao — O pava

|

[
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Pa3BepHuUTE 3alWMTHbIE
npucrnocobneHuns.

3akpenuTe rpynny
ABurartens rarikamm M6
c warnbamm B
yKa3aHHbIX 6 TOUKax.

e (<1 —e

B 3agHen yactu
npukpenuTte kabenb
3a3eMneHns 6noka
ABUraTens K noske.

MomecTuTe Tpun
LWapHMpa Mexay
wectepHaMmu (Moagenu
2200-2500).

BblpoBHSANMTe Ban C
YAPYrMM LWAapHUPOM
nonymydramu.

YcTtaHoBuUTE
nonyMmydTbl Ha MecTo
M 3aKpenunTte nx
COOTBETCTBYHOWMMHU
BMHTaMW.

ABTOpCKOE NpaBo © Tecmec Srl [NepeBoa opurMHana pykoBoACTBa C aHrIMNCKOro A3blka



Sirio HH XL - PykoBoACTBO MO 3KCnjayaTauum m )
TEXHNUYECKOMY 06C/TYKMBAHUIO Crpanuua 126 di 144

U@ ’JJ]E q ) NHcTpyKkums n° 202 - Pea. 11 ot 03/02/2026 G

YcTaHOBUTE 3alLMUTHbIN
KOXYX M 3aKpenuTe
€ero cnepean BUHTaMu
M6 c wanbamu, a
Cc3aau camopesamu
3,9x13.

3akpenuTe NAacTuHy
naHenun ynpasneHus
Ha NpaBoi pame C
MOMOLLbIO:

- 2 BUHTOB M5x12

- 4-x 3ybuaTbIX Wanb
@5

- 2 raek M5,

YcTaHoBUTE NaHenb
ynpaBaeHns unm

TaMep mexay ' 4 @
NJacTUHOM N paMoWn.

"a01aY

Ha pucyHke rnokasaHa
naHesnb ynpasJeHus
IP54, HekoTopble
NCNONHEHNSA MOTYT
UMEeTb TarMep
BKJ1/BbIKJ1, koTOpbIN
dukcnpyetca Takmm
ke obpasoM, unu
Kopo6, 3aKpeneHHbIN
Ha pamMe BMHTaMu
M5x12, ¢ KHONKaMu
Atex.

CobepuTte BepXHIOHO
naHesb, UCMONb3YS
yeTblpe BuHTaA M5x12 un
yeTblpe rariku M5,
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3aKkpenuTe nepegHo
4YacCTb U3HYTPMU
camopesamm 3,9x13.

YcTtaHoBuTe ABa
kopoba, BCTaBuMB
KPIOKW B OTBEPCTUS.

OBA3ATEJIbH
(0)

Mpukpenute
YCTaHOBKY K CTeHe C
MOMOLLbIO
npuiaraeMblx
KPOHLUTENHOB U
aHKepoB.

OBA3ATEJIbH
(0)

HaHecute
NMPOTUBOCKONb3SLLMNE
MOKPbITUE HA KaXayto
Mosky.
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6 Ucnonb3oBaHue

6.1 PykoBOACTBO NO 3KCIJlyaTaluuM U HAaCTPOMKA IJIEKTPUUECKOM
naHenm

CMecuTenbHasa yCTaHOBKA YNpaB/isSieTCs 3/1eKTPUYECKON MaHeNbilo CO BCTPOEHHbLIM MPOLIECCOPOM,
KOTOpbIi FEHEPUPYET CUTHaN/BBOA AN ABUraTens Mewanku. MaHenb ynpasBieHns
pacnosioXeHa C NpaBoi CTOPOHbI YCTAHOBKM.

(o) (E) (A) KHOMKA MyCK
Mo3BonseT 3anyCcTuTb ABUraTteNb B LNMKINYECKOM
pexuMe B 3aBUCUMOCTUN OT YCTAaHOBJIEHHOIO BPEMEHMU
(ctaHpapTHO 20 MuH. BKJ1., 240 MuH. BbIKJL.)
(A} {B)
KHOMKA CTOnN
OcTaHaBnuBaeT ABUraTesb U UMKIINYECKYI (PYHKLNIO
(© KHOMKA ABAPMMHOIO OCTAHOBA
tel
Ucrionb30BaThb TO/IbKO B 3KCTPEHHbIX C/1y4asix, a He B
kayecrBe kHoriku CTOI[,
OcTaHaBNMBaET ABUraTeNlb, HO HE OTK/OYaET
NMMTaHMe NnaHenu ynpaeneHus. Ytobbl cHoBa
3anycTuTb ABUraTeNb U LMKINYECKY DYHKLMIO,
MOBEPHUTE KHOMKY aBapUHOIo OCTaHoBa Mo
YaCOBOW CTpesike U HaXXMuTe KHonky [yck.
NMHOWNKATOPHI
Ceeroamnon Pexxum OnucaHune
FopuT 3eneHbli
@ [o3aTtop 3anuTtaH (NoAa HanpsXXeHUeM)
CBETOAMNO.,
KpacHbliii
cBeToAMOa MUTraeT
DO+® AVoA ! | ABuratenb BKAKOYEH, aKTUBHa da3a nepemMelunBaHus
3e/eHbl CBETOANOL,
He ropuTt
FopsT KpacHbIN 1 .
D+® 3eMeHbIH Llnknuuyecknin pexxnuMm aktuBeH (aBuratenb
nepeMellnBaHmns BbIKJIIOYEH, FOTOB K 3aMyCKy)
cBeToamnoabl
NMpumeyaHue:

UYTo6bI NepesanycTuTb ABUraTesib Nocsie naysbl, HAXKMUTE KpacHylo kHonky CTOI,
NMOoAOXKAMUTE HECKOJIbKO CEKYHAA U HAXKMuUTe 3es51ieHyro kHonky MNMYCK.
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6.1.1 MHamnBuayasibHble HACTPOMKMU LIMKJI0B NEepeMeLllMBaHNA U

naysbl

3aBoackue HacTponkn (012245) cnepgyowme: nepemewnBaHne 20 MMHYT, nay3a 240 MUHYT.

Mpn HEO6XOAMMOCTUN Bbl MOXETE U3MEHUTH 3TU HACTPOWMKM CneayowmmM 06pasom:

- OTKJTOYUTE YCTAHOBKY OT 2J1IEKTPOCETU

- CHUMUTE paMy C KpOHWTENHA

nepeknkyartenn.

CHUMUTE KPbILWKY MaHenun, oTKpyTuB 4 BUHTaA C3aau

BEpCUA C MOCTaMu

cnenysa Tabnuuye HUXxe, 3aMKHUTE HEO6X0AMMbIe KOHTaKTbI nepemMmbliykaMn nUn nepemMecTtnTe

UL
L L L L

OFF | ON
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Bpemsa naysbl (MUH)

Crpannua 130 di 144
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Bpemsa nepemewnBaHms (MUH)

be3 nepeMbiyku be3 nepeMbiykun
60 min. 10
min.
Mepekntoyatenn 1, 2 n Mepekntoyatenu
3 BHU3 4 15 BHM3
Mepembiuka Ha C [MepeMbiyka Ha B
120 min. 15
min.
Mepeknounte 1 BBEPX Mepeictiodnte 4
BBEPX
[Mepembiyka Ha B [Mepembiyka Ha A
180 min. 20
min.
MepekntounTte 2 BBEPX Mepeicnounte 5
BBEPX
Mepembiuka Ha B+C repembika Ha
25 A+B
240 min. .
min.
Mepekntounte 1 n 2 MepeknounTe 4 n
BBEpPX 5 BBeEpX
MepemMbiyka Ha A
300 min.
Mepekntounte 3 BBEPX
Mepembiuka Ha A+C
360 min.
Mepexkntounte 1 n 3
BBEPX
Mepembluka Ha A+B
420 min.
Mepexkntounte 2 n 3
BBEPX
Mepembluka Ha A+B+C
480 min.
Mepexkntounte 1, 2 1 3
BBEPX

ABTOpCKOE NpaBo © Tecmec Srl
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6.1.2 N3MmeHeHMue pexxuma paboTbl

He3aBMCKMMO OT 3aBOACKUX HACTpPOEK, Npn Heo6X0AMMOCTWN 3/IEKTPOHHAS NaHesb yrnpaBJieHns
MoXXeT 6bITb nepeBeneHa M3 unkandeckoro pexuma (BKJ1/BblKJ1) B pexum paboTbl no tTanMepy
(TONbKO OAMH UMK NepeMeLllnBaHuns).

CMeHNUTb pexum paboTbl C LUMKINYECKOro Ha "Mo TarnMepy" MOXHO NepecTaHOBKOW MepeMbluKn
60KOBOro KoOHTaKTa njiaTbl, YyKa3aHHOW Ha PUCYHKE.

Linknuueckuii pexum

Pexxum Talimepa

Mpn unKInYeckom pexunme paboTbl B umknmuyeckoM pexume paboTbl
nepeMblyKka OTCYTCTBYET (KOHTaKT nepekno4vatesnb 6 HAX0ANTCA B HUXHEM
pPa3oMKHYT) M, HaobopoT, B pexunme "rno MOJIOXKEHUN, B PEXMME «TaMep>»
TanMmepy" nepemblyka yCcTaHOBIEHA nepekatoyvaTens 6 HaxoaAMTCA B
(KOHTaKT 3aMKHYT). BEPXHEM MOJIOXKEHUMN.

Mocne BHeCEHNA U3MEHEHUN CHGAYVITG HpMBeLI,EHHOVI Bbllwe Tabnuue ans HaCTDOVIKVI BpEMEHU
nepeMewinBaHna mn nay3sbl.

3akpoliTe NaHesNb ynpaBfieHus, BKIOUYNTE 403aTOp U NMpoBepbTe, paboTaeT M OH AONXKHbIM
obpaszom.

ABTOpCKOE NpaBo © Tecmec Srl [NepeBoa opurMHana pykoBoACTBa C aHrIMNCKOro A3blka
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6.2 UcnonHeHue c KOMNOHeHTaMu Atex

KHOMMKA NMyCK
MNo3BonsAeT 3anyCcTuTb ABUraTesnb B

KHonka
Myck

T~ @ 0 LMKIMYECKOM peXuUMe B 3aBUCUMOCTU OT

YCTaHOBJIEHHOro BpeMeHu (no
ymonyanuto 20 muH BKJ1., 240 MuH
BbIKJ1.)

KHOMKA ABAPMMHOIO OCTAHOBA

OcTaHaBnuBaeT ABuUraTesib, HO He
OTKJItOYaeT NMUTaHUe 3/1eKTPUYECKOn
\ Kionka naHenn. Ytobbl cHoBa 3anyCcTuTb
asapwiioro | ABUTATENb 1 LMKANYECKYHO dyHKUMIO,
ocTaHoBa NMOBEPHUTE KHOMKY aBapWMNHOro
OCTaHOBa MO YacOBOW CTpenke U
HaXXMuUTe KHonky [yck.

6.2.1 N3MeHeHue BpeMeHU nepeMelinBaHua
(Tonbko Ans KBanM@UUMPOBAHHOIO M YMNOJIHOMOYEHHOIO NepcoHana)

Tonbko kBannPULUNPOBAHHbIA NEPCOHAaJ, OTBEYAILWMUNA KPpUTEPUAM
ctaHaaptoB EN 60079-17 n EN 61241-17 n cOOTBEeTCTBYHOLWMX O6GHOBJ/IEHUM,
MOXKeT BbINOJIHATb TEXHUYECcKoe obcny>xmBaHme n npoBepku aosuratens Atex.

YKa3aHHbIA NepcoHan AosHkeH o6silagaTb 3HAHUSMU MO 3JIEKTPUUECKOMY
o6opyaoBaHUIO ANA NOTEHLUMANIbHO B3PbIBOOMNACHbIX 30H U CBA3aHHbIX C HUM
npeacTaB/IEHUAX NO YCTaHOBKe.

3a UCKNTIDYEHMNEM KPbILWKNU KJIEMMHON KONIOAKMU, BCKpbITUe Nnobon apyron
YacTu ABUratesia OTMEeHsAeT rapaHTUIO Ha YCTAaHOBKY.

Be3 NUCbMEHHOro paspeleHua NoCTaBLMKaA NpoBeAeHne peMOHTa He
AonyckKaertcs.

DneKTpOHHas nfaTta UMeeT 3aBOACKNE HaCTPONKM BpeMeHn nepeMellnsaHusg 20 MUHYT n
BpeMeHu nay3sbl 240 MUHYT.

MHCTPYKLMA NO U3MEHEHUIO BpeMeHU paboTbl YCTAHOBKM:

OTKOYMTE YCTAaHOBKY OT
3/1eKTPOCeTU N NoAOXKANTE He
MeHee 120 cekyHa, npexae
yeM NpUCTYNnUTb K
obcnyXnBaHuo aABuraTens.
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Ecnu BO3MOXHO, nepemMectuTe
yCTaHOBKY BO
B3pbiBO6E30MACHY1O
aTtMocdepy.

Y6eauTtech, 4To TEMMepaTypa
ABUraTensa He BblCOKas.

BoiBepHuTe 4 BUHTa M6,
KOTOpble KpensaT KpbILWKY.

MoBEPHUTE U CHUMUTE KPbILLKY.
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Haiante anekTpoHHYyto niaTy.

lMepeMecTnTe NepeMbIUKn
cornacHo Tabnuue Ha cTp. 131
Ha HY>XXHbl€ KOHTAKTbl y4acCTKa,
YKa3aHHble Ha pUCYHKE.

3aKponTe KPbIWKY U 3aTSHUTE
4 BUHTA C MOMEHTOM 3aTSAXKUN 6
H-Mm.

BocctaHoBUTE HOpManbHbIe
yCcnoBuda NCnosib3oBaHuA
YCTAHOBKMW.
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6.3 3arpyska um Bbirpyska 6aHok

[JobaBnanTte nnm BblHMMamMTe 6aHKU TONIbKO NPU BbIK/IIOYEHHOW YCTaHOBKE.

Mpwn ycTaHoBKe 6aHKN yH6eAnTeCh, YTO KpbIlLKa PacrnosioXXeHa npaBuibHO. OpUEeHTUPOM CiyXaT
2 TOUYKM: rOPSIOBMHA HANpPOTUB «rBO3AS>», NPENATCTBYIOLLErO BPALLEHUIO, U BUIKA HaNpoTUB
OPUEHTAUMOHHbIX TOYEK.
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7 TexHuuyeckoe obcny)xmBaHue

7.1 NMnaHoBoOe TexHuuyeckoe obcnyxxmsaHme

PekomeHaaUmMM No NpoaneHnto Cpoka cnyxbbl ycTpoiictBa Siro HH:
e Kaxgoe yTpo npoBepanTe, rOpUT M NHAMKATOP NMUTaHUS.
e YbeauTecb, UTO BCE KpbllWKN BAHOK NPaBUIbHO pa3MeLLEeHbl B 30HE NEpPEMELLNBAHMS.

e B cnyyae pasnmBa XUAKOCTU OTKAOUUTE oGopyp,osaHme OT CETUN NNTaHUA N HEMEANTEHHO
ouncTute obnactb pa3nnBa noaxoaAawmnmMmm CcpeacrTtsaMu.

e Bceraa octaBnaiite o6opynoBaHne B pabouyeM pexume, Aaxe B BeyepHee BpeMs U B
BbIXOZHbIE€ AHW, YTO6bl NPOAYKTbI BCEraa 6blIM roTOBbI K UCMOSIb30BAHMIO.

e Pas B wecTb MecsiueB MNpoOBepANTE MPaBUIbHOCTb 3aTSXKM TPaHCMUCCUKM, LWIAPHUPOB
TPaHCMUCCUN U MPaBUIIbHOCTb HaTAXEHUA peMHS ABUraTens.

e Pa3s B Mecsau npoBepsanTe paboTocnoCobHOCTb KHOMKWM aBapUIMHOIrO OCTaHOBAa, BbIMOJTHAS
cneaywowmne 4encTens:

— HaxmMuTe kKHONKy Ha nboM sTtane paboTbl. Yoeantecb, YTO MHANMKATOPLI HA MaHenn
yrpasfieHUs BbIKNOYATCS, a B peXuMe nepeMeLllMBaHnsa gsuraTenb OCTAaHOBUTCS.

— Tlocne 3aBeplieHns npouenypbl BOCCTaHOBUTe paboTy 06opynoBaHMs, HaxaB KHOMKY
nycCkK.

Mo BceM ocTasibHbIM BOMNpPOCaM M COMHeHMAM obpallanTecb B OTAEN NOAAEPKKN KIIMEHTOB
KOMMNaHun Tecmec.

7.2 TMepwvoabl NPOCTONA

B cnyyae ecnn obopyaoBaHue byaeTt OTKAOYEHO M3-3a ANUTENBHOIO Nepnoaa NpocTos, BO
ns3bexxaHne neperpysku apuratens Heo6xoaMMo AeNCTBOBaTb creayowmm obpasom:

e CHuMUTE BCce 6GaHKW/KAHWUCTPbl C  TOJIOK, BbINOJIHATE  MEpPEMELWINBAHNE B
Mellanke/BubpoueHTpUdyre nnu, B Ka4ecTse anbTepHATMBbI, py4YHOE NepeMellnBaHmne, u
y6eamnTecb B HOpMasbHOW KOHCUCTEHL MW COAEPKMMOTO;

e Pacnonoxute 6aHku rpynnamu no 2-3 WT. B YCTAHOBKE W nepeMeliMBanTe He MeHee 5
MUHYT.

e OcTaHOBUTE nepeMelunBaHne un pobasnaiite ocratowmecs 6aHKVI/KaHMCprI ana uukna
nepemMelnBaHu4.

MpoaomkanTe BblLLeONMCaHHbIE AENCTBUSA, NoKa BCe baHku/6aHku He 6yayT pa3MeLleHbl Ha
obopynoBaHun.

B cnyyae c60s1 NMTaHUSA BbISCHUTE NPUUYNHY. Kak TOIbKO CUTyaunsi BOCCTaHOBUTCS,
nepesanycTute LUK NepemelinBaHms, Haxa kHonky MYCK, 4yTobbl o6ecrneynBaTb XOpoLlyto
OAHOPOAHOCTb NPoAYyKTa B 1060 MOMEHT BPEMEHM.

Bo BpeMsi 3arpy3ku 1 BbIrpy3kuM 6aHOK OCTaHOBUTE LUK NEPEMELLUNBAHNS, HaXaB KpacHYIo
kHonky CTOTT.
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8 TMownck n yctpaHeHne HeucrnpaBHOCTEMN

Mpo6nema Bo3MoOXHasA npuYmnHa Bo3MoO)XHOe pelueHue

Y6eantech, UTO WIHYpP NUTAHMUS
NOAKJ/TIOYEH M UCTPaBEH.

HeT nutaHuns.

OTK/ItOUMTE YCTPOWNCTBO,
noaoXAanUTe Yac nepes NOBTOPHbIM
NoAK/OYEHNEM U MPOBEpPbLTE
CpaboTana BHYTpeHHSS paboTy.

TensioBas 3alWlMTa ABUraTens.

JBuratenb BpallaeTcs, HO
aN1IeKTpuYeckas naHesnb

BbIK/TlOYEHA.
Ecnun paboTa He

BOCCTaHaB/IMBaeTCAd, cneayer
3aMEHUTb 2N1EKTPOABUIaTENb.

HaxkaTa KHOMKa aBapuiiHOro  Pa3bnoKMpymnTe KHOMKY M HaXMUTE
OCTaHoOBa. KHonky lyck.

BbiHbTE BUNIKY NMNTAHUA,
NOAOXANTE OKOJI0 ABYX MUHYT

Bo3Mo)kHa neperpyska no AOXA ABY YT

Hu ogHa KHoMKa Ha HANPSIKEHNIO rnpexae YeM CHoOBa BCTaBWUTb BUJIKY

3/1IEKTPUYECKON MaHeNm He ) B PO3€eTKYy, U Npuctynute K pabote

paboTtaer. c obopynoBaHuem.
OTKas naHenu ynpasneHus. 3aMeHUTe NaHenb ynpasieHus.
OcnabneHHbIN peMeHsb. OTperynupynte HaTsXeHne peMHs.

OTCyTCTBYET WK CioMaHa
HanpasnsoWwas WNoHKa Ha 3aMeHuTe / BCTaBbTE LUMOHKY.
Bany peaykrtopa.

JBuratens BpallaeTcs, HO
He nepepaet BpalleHue
BEPTUKANbHOMY Bany.

LLlapHup TpaHCMUCCUK CIOMaH

NMpoBepbTe coeanHEHUS LLAPHUNPOB.
WM pacuensieH. P P A pHWP

PeMeHb CnULWKOM Tyro o
OTperynupynTe HaTsXeHne pemMHs.

3aTAHYT.
YcTaHOBKa HEHOPMasibHO He npaBunbHO ycTaHOBNEHO
WYMUT. obopynosaHue.

OTperynupymnTe BCe HOXKMW.
HOXKW HenpaBuibLHO
OTperyanpoBaHbl.

MaHenb ynpasreHns
BKJIlOYEHA, HO ABUraTesnb MNeperopen npeaoxpaHuTenb. 3aMeHUTe NpeaoXpaHuTerb.
He paboTaer.

Mo BCeM ocTasibHbIM BOMNpocaM N COMHEHUAM OﬁpBIJ.l,BVITGCb B OTAEN NOAAEPXKN KITMEHTOB
KoMnaHum Tecmec.
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9 TexHMUYecKMe XapaKTepUCTUKM

9.1 TexHn4YecKkme xapakTepucTtukm mcnonHeHus Standard

XapakrepucTmka 3Ha4yeHne 5?:2;’2’:;’7
BbicoTa MoaynbHas (Makc.) 2360 MM
Pasmepebl WnpuHa 1500/1850/2200/2500 MM
rnybuHa 300 MM
g:ﬁoHKeﬁo 6es MWHUManbHbIN 40 Kr
MakcuManbHbIN 240 Kr
Pabouas Temnepatypa 10+40 °C
2onekTponuTaHue 220 £ 15% B
YactoTa 50 (60) My
KonunyectBo ¢as 1 ¢aza + HeunTpasnb + 3as3emseHue
MakcumanbHas noTpebnsiemasi MOWHOCTb 0,75 KBT
Knacc 3awutbl IP54
YpoBeHb LWyMa <70 6
dnekTpuyeckas naHesnb ynpaB/ieHUA
Pa3mepbl: 15x7x5cm
Knacc 3awmuThbi: IP54
3awunTa naHenu ynpasneHus: BHyTpeHHUI nnaBkuii npegoxpaHutens 10 A
DneKkTponuTaHue: 220 B 50/60 I'y
KnaBuaTtypa: C meMbpaHHOW NIEHKOW, BbICTYNMaoWMMMU KHOMKaMKU U
KHOMKOW aBapuUMHOro ocTaHoBa
NHankauns: KpacHbilh cBeToamosa - 3eneHbln CBeToAnoA
Asurarensb

ACUMHXPOHHbIN ogHoda3Hbin — 4P B3 MmowHocTbio 0,75 kBT (1 n.c.).

HOMMWHaNbHbIE AaHHbIE: TMn MEC 80-0,75 kBT 4 nontoca 220/240 B-50 'y
KoHcTpyKkums: B3

Tennosag 3awuTa: TepmogaTumk BHYTpn o6MoTkM NC-250V-25A
KoHnpeHcaTtop: 40 MK® BHYTpPW KJIEMMHON KOPOHKMU

CnpaBoYHbie CTaHOapThl: IEC 34-1 - 73/23 CEE - 89/336 CEE
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9.2 TexHMUYECKMEe XapaKTepuUCTUKM Moaenu ¢ komnoHeHtamm ATEX

XapakrepucTmka 3Ha4yeHne 5?:2;’2’:;’7
BbicoTa MoaynbHas (Makc.) 2360 MM
Pasmepebl WnpuHa 1500/1850/2200/2500 MM
FnybuHa 300 MM
g:ﬁoHKeﬁo 6es MUHUManNbHbIN 40 Kr
MaKkcuManbHbI 240 Kr
Pabouas Temnepatypa 10+40 °C
2onekTponuTaHue 220 £ 15% B
YactoTa 50 (60) My
KonunyectBo ¢as 1 ¢aza + HeunTpasnb + 3as3emseHue
MakcumanbHas noTpebnsiemasi MOWHOCTb 0,75 KBT
YpoBeHb WyMa <70 06
DnekTpuyeckas naHenb
Pa3sMepbl: 12x9x12 cM
Knacc 3awurbl: IP67
NcTouHuk nutaHma: 220 B 50/60 Iy,
KnasunaTtypa: KHonka BK/loYeHUs - KHONMKa aBapuinHOro octaHoBa
Asurarenb
ACUMHXPOHHbIN ogHoda3HbIn: ATEX — 4P B3 mowHocTbto 0,75 kBT (1 n.c.).
HoMWHanNbHbIE AAHHbIE: Tm1n II 2G Ex d IIB T4 -RL M80 B3 0,75 kBTt 230 B 50/60 I'u.
KOHCTpYyKUMSA: B3
Tennosas 3awWwuTa: TepmogaTumk BHYTpu 06moTkm ¢ NTK go 120°C
KoHpeHcaTop: 2x12,5 MK® BHYTpU KIEMMHON KOPO6KMU

CnpaBoYHble CTaHAApPThI: EN 60079-0 2004; EN60079-1 2004; EN60079-4 2003; EN61241-
0 2006;EN61241-12004; EN60529 okTabpb 1991 r.; EN 60034-5
OKTSA6pb 1991 r.
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11 YTunaunzsauumsa

Mepen HavanoM NwboI onepaunm oTcoeanHUTe Kabesb NUTaHUS.
[laHHYIO YCTaHOBKY Hesb3s YTUIN3UPOBaTb Kak 6blTOBblE OTXOAbI.

Ans ee yTunusaumm pasbepuTte yCTaHOBKY Ha 4acTu, pasAenvB UX no Tunam (Hanpumep:
TpybKM, pe3nHoBble AETaNN, CMa304UHble MaTepuanbl, paCTBOPUTENN, KPACKKN, altOMUHNIA,
yepHble MeTalbl, Meab U T.4.).

yTMﬂMBMDYVITe A€eTann B COOTBETCTBUN C ,CleﬁCTBYPOU.lMM 3aKOHOAATENbCTBOM. DTN CTaH4apThl
MOryT TDE6OBaTb NMUCbMEHHbIX COOBLWEHU nnm 3anpoCcoB Ha pa3peweHne OTBETCTBEHHbIX J1KL.

Kpacka, cny4ainHo BbiTeKkwas M3 6aHoOK, U CpeacTBa, UCNonb3yeMble AN O4YNCTKM (Hanpumep,
bymara/Tpsankun), AO/MKHbI YTUIM3UPOBATLCS B COOTBETCTBUU C AENCTBYOWMMU CTaHAapTaMu,
NOCKOJ/IbKY UX paccesiHue HAaHOCUT Bpes JII0ASM N OKpYyXKaloLwen cpee.

MpaBunia yTUnM3aumm KpacuTenen unm 3arpsasHeHHbIX UMW YacTei YCTaHOBKW CM. B MacrnopTax
6€30MacHOCTM COOTBETCTBYHOLUMX NPOAYKTOB.
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12 3anacHblie yactum

RC0002 | CTAHOAPT OABUTATEJIA

RC0003 | PEAYKTOP 7,5:1 CTAHOAPT

RCO015 | NOAC A15

CTAHOAPTHbIVM KOMMEKT

RC0001 NAHENW YNPABTEHUA

RC0016 | komnnekT Buaku HH
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13 NPUMEYAHMA
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