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1 | NFORMAZIONI GENERALI

1.1 Identificazione del costruttore

TECMEC S.r.l.

Localita Faustina, 63
20080 Albairate (MI)
Tel: +39 02 9469871

mailto:tecmec@tecmec.com

T ltaly

http://www.tecmec.com/

1.1 Assistenza post  -vendita

mobile: +39 3481984118

mailto:ast@tecmec.com

https://tecmec.com/contattaci/

1.2 Identificazione del prodotto

Sul basamento HH

seguenti dati:

apposta

unodeti

1 Simbologia relativa alle prescrizioni di sicurezza e salute

Dati del costruttore
Anno e mese di costruzione

Marchio CE/EAC

Modello

Codice univoco della macchina
Numero di matricola
Caratteristiche elettriche

= =& -4 —a —a —a_a

?Il“ ’ = A
J J l [ ’ J J Srl
A A
Loc. Faustina, 63 - 20080 ALBAIRATE - Milano - ITALY
Tel. +39.02.9469871 - www.tecmec.com - ast@tecmec.com

Linea - nuHWA

Modello - Type
Modell - Modéle
Modelo - Mmopens

. C€

Anno - Year Mese - Month [
Jahr - Année | Monat - Mois
Afio - MNog Mes - Mecau
Linea - Line

Linie - Ligne

i

Cod. - Kodex
Cédigo - Koa

Matr. N°® - Serial Number
Seriennummer
CepuitHbli4 HoMmep N°

|
1~Ph | V
Hz | KW

)i4

Mod. M 720-08 (Rew. 2 del 13.09.2019)

Copyright © Tecmec S.r.l.
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1.3 Dichiarazione CE

La seguente dichiarazione si riferisce al basamento motore del SIRIO HH che viene utilizzato
anche per la versione SIRIO HH INDUSTRIA.

C€

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA "CE" - "CE" CONFORMITY DECLARATION
CERTIFICAT DE CONFORMITE "CE" - DECLARACION DE CONFORMIDAD "CE"
"CE" UBEREINSTIMMUNGERKLARUNG

Si dichiara che i macchinari di nostra fornitura si intendono progettati e costruiti in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e salute dettati
dalla Direttiva Europea sulla Sicurezza delle Macchine. Rammentiamo che la presente dichiarazione perde validita in caso di modifiche sui macchinari
eseguite senza il nostro consenso.

It is hereby certified that the equipments we supply are designed and manufactured according to the safety and welfare essential requirements
prescribed by the European Direction on Machines Safety. We remind that the present declaration loses validity in case of modifications on machinery
carried out without our consent.

Nous déclarons que la machine de notre fourniture spécifiée ci-dessous a été congue et construite en conformité aux normes essentielles de santé
et de sécurité requises par la Directive Européenne pour la Sécurité des Machines. Cette déclaration perdra sa validité au cas ou la machines
aurait subit des modifications sans notre autorisation.

Se declara que las maquinarias de nuestro suministro han sido proyectadas y construidas en conformidad con los requisitos esenciales de seguridad y
salud dictadas por la Norma europea sobre la Seguridad de Maquinas. Recordamos que la presente declaracion pierde validez en caso de
modificaciones sobre las maquinarias ejecutadas sin nuestro consentimiento.

Es ist hier erklart, daR die von uns hergestelleten Maschinen in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheits- und Gesundheitserfordernissen
nach der Europdischen Richtlinie tiber die Maschinensicherheit geplant und aufgebaut sind. Wir erinnern Sie daran, daB die vorliegende Erklarung ihre
Giiltigkeit im Fall von Anderungen auf die Maschinen verliert, die ohne unsere Zustimmung gemacht werden.

Identificazione del fabbricante, Manufacturer identification, Identification du fabricant, Identificacion del fabricante, Identifikation der
Herstellers:

TECMEC S.r.L. - Localita Faustina, 63 - 20080 Albairate (MI) Italy
Tel. +3902946987.1 - Fax +3902946987.41 - E-mail tecmec@tecmec.com - http://www.tecmec.com

Identificazione della macchina, Machine identification, Identification de la machine, Identificacién de la maquina, Identifikation der

Maschine:

Codice, Code, Cédigo, Maschinenummer: I 012xxX
Descrizione, Description, Descripcion, Schilderung: : SIRIO HH xxxx
Matricola, Serial number, Numéro de série, Nimero de 1 SNXOXXXXX

serie, Seriennumme:

Anno di costruzione, Year of manufacture, Année de b
construction, Baujahr,Fecha: I 20xx

Direttive di riferimento, Reference directives, Directives de référence, Directivas de referencia, Angewandte Normen:
2006/42/CE (macchine - machines - machines - maquinas - Maschinen)

2014/35/UE (bassa tensione - low tension - basse tension - bajatension - Niederspannung)

2014/30/UE (compatibilita elettromagnetica - electromagnetic compatibility - compatibilité électromagnetique - compatibilidad
electromagnética - elektromagnetische Vertraglichkeit)

Norme applicate, Applied regulations, Normes appliquées, Normas aplicadas, Angewandte Anweisungen:

UNI EN ISO 12100:2010 (sicurezza del macchinario - safety of machinery - sécurité des machines - seguridad de las maquinas -
Sicherheit von Maschinen)

CEI EN 60204-1 - (equipaggiamenti elettrici - electrical equipments - équipements électriques - equipos eléctricos - Elektrische Geréate)

Persona autorizzata a costruire il fascicolo tecnico, Person authorized to compile the technical file, Personne autorisée a
constituer le dossier technique, Persona autorizada para elaborar el espediente técnico, Autorisierte Person zur Erstellung der
technischen Dokumentation

TECMEC S.r.L.

A

[ "

Al [ pe

4 \(‘ Iy L0 \,CULS X
Luogo e data, Place and date, Lieu ) .
et date, Lugar y fecha, Ort und Datum Il legale rappresentante

The legal rapresentative
Albairate, 12/12/2017
Laura Desinano

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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1.4 Norme diriferimento

2006/42/CE Direttiva macchine

2014/35/UE Direttiva bassa tensione

2014/30/UE Direttiva compatibilita elettromagnetica

UNI EN ISO 12100:2010 Sicurezza del macchinario - Principi generali di progettazione
CEI EN 60204 -1 Equipaggiamento elettrico delle macchine

1.5 Garanzia

La garanzia consiste nella sostituzione o riparazione gratuita dei componenti che presentano
difetti di fabbricazione.

Per le condizioni di garanzia fare riferimento al documento contenente le condizioni di garanzia
presente sul cd fornito assieme al prodotto.

In particolare, sono escluse dalla garanzia le avarie per trasporti, per la non osservanza delle
istruzioni di montaggio e funzionamento, per interventi di personale non autorizzato o comunque
per cause non dipendenti dalla ditta costruttrice.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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2 D ESCRIZIONE DELLA MACCHINA

Siio HHI ndustria, =~ una macchina agitatrice adatta all dut
E disponibile in due versioni, a due o quattro posizioni di miscelazione.

Le strutture di agitazione, sia a 2 che a 4 posizioni, sono sormontabili coi moduli SIRIO HH per
avere un solo agitatore per la linea completa di vernici.

Inoltre € possibile aggiungere sul lato destro un secondo agitatore industria a due posizioni senza
motore per aumentare il numero di contenitori da miscelare.

Sirio HH Industria ~ dotato di piatti dbdédappoggi o scorr
movimentazione di pesi considerevoli.

Alla fine del piano di lavoro, vi € una struttura per il ribaltamento che ancorando il piatto
scorrevole, permette il dosaggio senza dover sollevare la latta.

%TTTW e
A %
#\\5\7 :V\'Tg"?ﬁ
o D ——
es) %
™
—
0]
< 0
% ,\Qo o
| 4
Modulo 4 posizioni Modulo 2 posizioni 760
con motore senza motore o o
Modulo 2 posizioni Modulo 2 posizioni
con motore senza motore

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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3 SICUREZZA

3.1 Regole di sicurezza

| prodotti della serie Sirio HH Industria devono essere inseriti nella valutazione del rischio
aziendale e richiedono | 6osservanza delle | eggi vigent

Per assicurare il pi % elevato grado di sicurezza possi
stati adottati tutti i provvedimenti ritenuti necessari nelle fasi di progettazione, costruzione,
collaudo e installazione.

La macchina deve essere utilizzata da personale istruito al corretto uso della stessa, al
fine di evitare incidenti e danni alle persone ed alle cose.

La componentistica adottata &€ conforme alle norme vigenti.

Léagitatore Sirio HH Industria deve essere posizionato
eventuali uscite del prodotto.

3.2 Impianto elettrico di alimentazione

Determinato il | uogo d o6 preliminaa tHal atuare prima di coliocare éagnadctsna t i
agitatrice sono i seguenti:

T Loéalimentazione elettrica deve essere fornita medi e
prossimita della macchina.

La potenza massima prevista é di 0.75Kw.

La sezione di ogni conduttore non deve essere inferiore a 1,5 mmz2,

T La Ilinea dbéali mentazione deve essere provvista di L
conforme ai requisiti previsti dalle norme vigenti.

T 11 qguadro doéali mentazione, deve essere composto da
(Ign=0, 03A) e di tensioni e fasi compatibili con il
(monofase).

Per avere una sicurezza operativa completa sia per | a
importante usare, nella costruzione del quadro, la tipologia di interruttore indicata poiché questo

svolge una funzione di protezione contro eventuali tensioni di co ntatto diretto/accidentale a

massa.

E importante fare le dovute valutazioni del luogo ed attenersi alle normative che prescrivono le

caratteristiche dell 6i mpianto elettrico affinch® non s
Per evitare che | a macchina, nell e condizioni di funzi
necessaria la perfetta regolazione dei piedini di appoggio posti nella parte inferiore della struttura

con le modalita prescritte nel capitolo dedicato alle i struzioni di montaggio.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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3.3 Zone dilavoro

Le zone dove un uso improprio od interventi non consentiti possono presentare rischi sono:
1 la zona Operatore (zona frontale per carico/scarico latte e zone laterali di dosaggio)

1 la zona del Manutentore (zona anteriore e posteriore)

|___'ﬂ' __________________ 1 T T T T T T T T T T T e e, T T T T T 1
| €«— 05 —> (—02M—>:T | «<— 05M —» (—o.sm—):T
p T : : :
i / T 11.4m i 1 1.4M
1 | 1 1
| ZONA OPERATORE ZONA OPERATORE | | |
:(PROGRAMMAZIONEAZIONAMENTO) (CARICO / SCARICO BARATTOLI ) : : ZONA MANUTENTORE :
C e e e e | C e e e e |

3.4 Componenti e dispositivi di sicurezza
La macchina =~ =equipaggiata da un pulsante dbébemergenza
comando.
Léazionamento a pressione di questo pulsante provoca u
categoria O, in quanto viene interrotta | dalimentazion
movimento.

Il ripristino del normale funzionamento della macchina, risolta la situazione di emergenza, si
ottiene effettuando i seguenti comandi:

1 disarmare il ritegno del fungo di emergenza ruotandolo in senso orario.

T premere il pul SBART e dbéavvio

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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3.5 Rischi residui

Nonostante i provvedimenti adottati nella progettazione della macchina atti a garantire un uso
sicuro si possono verificare situazioni ragionevolmente prevedibili per le quali & stato possibile
solo la riduzione del rischio ma non la completa eliminazione.

Pagina10 di 111

O

RISCHIO

PRECAUZIONE

Ferite, schiacciamenti
o graffi durante la
movimentazione dei

Indossare guanti protettivi e scarpe di
sicurezza durante tutto il ciclo produttivo
ed anche durante la movimentazione sia

barattoli. preparatoria che finale (carico e scarico).

Posizionare la macchina in adeguato

) . locale areato.
Inalazione vapori. .
Indossare maschera protettiva adeguata

alle sostanze utilizzate.

Danni alla vista dovuti
a schizzi accidentali di
vernice.

Usare occhiali o visiera di protezione.

Non caricare o scaricare i contenitori con
Azioni improprie con la macchina in movimento.
macchina in

movimento.

Non mettere le mani o altri corpi estranei
nell 6area di carico
funzionamento.

du

I'l tintometro studiato per | 6i mpiego di
utilizzo attenersi alle istruzioni, agli avvertimenti e alle disposizioni di sicurezza

riportate sulle singole confezioni e sulle schede tecniche rilasciate dai pr

3.6 Simbologia riportata sulla macchina

paste col

oduttori.

Pericolo per la presenza di impianti elettrici sotto tensione.
E vietato eseguire lavori su apparecchiature elettriche sotto tensione.

E vietato operare su impianti elettrici senza autorizzazione.

Pericolo per la presenza di organi in movimento nel basamento.

E vietato rimuovere il pannello frontale del basamento.

Pericolo per la presenza di organi in movimento sotto i ripiani.

E vietato effettuare carico o scarico barattoli con macchina in movimento.

Obbligo
sulla macchina.

di |l eggere attentamente il

manual e d

Obbligo di messa a terra dell d6i mpi an

to el ett

Copyright © Tecmec S.r.l.
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3.7 Uso previsto della macchina

Sulla macchina agitatrice Sirio HH Industria € consentito:

- Agitare prodotti coloranti in contenitori da 15 a 30 litri

- Dosare, capovolgendo il contenitore utilizzando il ribaltatore solo se il contenitore € ancorato
al piatto scorrevole.

3.8 Uso non previsto

Ulteriori usi del macchinario non descritti nel presente manuale sono da ritenersi impropri e
quindi vietati.

In particolare & vietato:

f E.vietato effettuare il carico e lo scarico dei barattoli quando la macchina & in funzione, in
guanto le palette di trascinamento sono in movimento. Un apposito segnale luminoso
débavvertimento =~ posto in luogo ben visibile.sulla

f E.vietato ogni tipo di manomissione o interventi non autorizzati sul quadro elettronico.

Evietato | 6accesso al vano motore da personale non auto
spina doéalimentazione della macchina =~ inserita nel

f E.vietato rimuovere la protezione del vano motore, se non in fase di manutenzione e
solamente da personale esperto.

C in oqgni modo obbligatorio scollegare | a spina doéalim
intervento di manutenzione.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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4 TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

Le macchine vengono imballate in apposite scatole di cartone e trasportate su pallet.

Su ogni scatola viene apposta un'etichetta sulla quale compare il tipo di modulo, il codice e
| 6ordine di produzione.

La targhetta di identificazione con relativa simbologia dei rischi e dei rischi residui € riportata sul
pannello frontale del basamento motore.

In caso si renda necessario eseguire piccoli spostamenti, nello stesso ambiente di lavoro, di una
macchina gia operativa, attenersi ai punti sottostanti:

1 operare sempre seguendo le indicazioni previste dalle vigenti norme antinfortunistiche
rimuovere, e riporre in luogo idoneo, i barattoli dei coloranti dai piani di agitazione
posizionare la macchina su un bancale

trasportare, con mezzi idonei, il bancale al luogo di destinazione

posizionare la macchina ripetendo le fasi di installazione
Per evidenti motivi di sicurezza é vietato spostare la macchina assemblata.

Per movimentazioni su lunghe distanze & obbligatorio imballare e fissare la macchina al
bancale come quando & stata consegnata.

Paginal2 di 111
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5

AVVERTENZA

| NSTALLAZIONE

Considerate le dimensioni ed i pesi dei vari componenti che si andranno a movimentare
e vincolo fondamentale che le prossime fasi descritte in queste istruzioni di montaggio

siano effettuate da due persone.

Aprire per prima la scatola

contenente il basamento motore
(leggere etichetta
Estrarre il basamento dalla scatola

di imballo.

q
4

Sdraiare il modulo a terra
utilizzando la scatola di imballo
aperta per evitare graffi sulla
struttura.

Fissare le prolunghe di appoggio con
2 viti M8x16 e 2 rosette 8.

Avvitare, ma non bloccare i 5 piedini
regolabili con relativi dadi.

I nserire | 6albero
semi -giunto come indicato in figura.

n ¢

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Posizionare il basamento a circa 50
cm dalla parete dove verra
posizionato.

Accertarsi che il pavimento sia il piu
possibile in piano.

Livellare il basamento agendo sui
piedini regolabili e bloccarli con il
relativo controdado.

Non effettuare

| 6operazi one
anomala delle parti mobili) e rischi per I'utilizzatore finale.

sopradescritta

compo

Prendere la scatola contenente il
modulo Sirio HH Industria.

Sdraiare la scatola a terra
posi zionando | a
UPO verso | 6al't

scri

0.

Aprire la scatola e rimuovere tutti i
componenti fissati con le fascette:
carrelli di scorrimento, gambe del
banco, ribaltatore, albe  ro di
trasmissione e le sponde.

Estrarre la struttura dalla scatola.

Sovrapporre la struttura al
basamento, e fissarla utilizzando 2
viti M6x16 e 2 rosette @6x18.

Collegare le due strutture con la
piastrina di terra sul retro del
montante, utilizzando 2 viti
autofilettanti.

EiN

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Assemblare le gambe al banco
utilizzando 6 viti M5x16 e 6 rosette
piane @5x15.

Avvitare i 4 piedini regolabili alle
gambe con il controdado M8.

(Attenzione durante questa fase
una seconda persona dovra
tenere il banco per evitare il suo
ribaltamento. )

Allentare ( non rimuovere ) le due viti
inferiori del banco.

Rimuovere le 2 viti superiori che
bloccano la rotazione del banco.

Non

@'p\\ rimuovere
o le viti

Abbassare il banco lentamente fino a
guando le gambe appoggiano a
terra.

Regolare i piedini per livellare il
piano del banco poi serrare i
controdadi.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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Fissare il banco con 4 viti M5x16 e 4

rosette piane @5x15 e serrare le 2
viti di rotazione.

—~—_
~—
o —~—

\ “‘ — )
\\ —®
|\

=~ 7

g —

\\ \ s
\ H
| g
=) ﬁ]’}_
f% H

Collegare | 6albero “Sﬂ

come indicato in figura.

Serrare il grano del semi  -giunto e i

abbassare la sua protezione. -

Sollevare la protezione superiore : s e
fino al ripiano.

=

Fissare la sponda frontale utilizza

le viti M5x16 con le relative rosette
piane @5x15 e dadi M5.

ndo

Il nserire i

due tappi
della sponda.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Se nella configurazione acquistata € presente il modulo di agitazione senza motore,
guendo la stessa procedura eseguita finora.

assemblare il basamento e la struttura se

In caso contrario

saltare le prossime tre fasi.

Unire la prolunga del banco
utilizzando 3 viti M6x16 con relative
rosette piane@6x18.

Fissare la sponda frontale con 3 viti
M5x16 e relative rosette piane e
dadi.

I nserire i due tappi
della sponda.

Rimuovere il tappo laterale destro
del basamento motore, e inserirlo
sul lato destro del senza motore.

Unire i montanti e i basamenti
utilizzando 4 viti M6x16 con 8
rosette a ventaglio e 4 dadi M6.

E possibile effettuare questa
operazione senza rimuovere i
pannelli frontali dei basamenti
lavorando sul retro delle macchine.

Unire i due banchi utilizzando 3 viti
M6x16 con 3 rosette piane J6.

Coll egare |1 6albero
i moduli, inserendo per prima i
semigiunti sui riduttori con il proprio
smorzatore in gomma e in fine

| 6al bero con i semi

Accoppiare i giunti e serrare i grani.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Assemblare il ribaltatore sul lato
destro o sinistro utilizza ndo 2 viti
M8x16 e relative rosette e dadi.

Assemblare la sponda laterale sul
lato opposto al ribaltatore,
utilizzando 2 viti M5x16 con le
relative rosette e dadi M5.

IP55

Fissare il quadro comandi sul lato
sinistro della macchina, utilizzando 2
viti M6x16, 4 rosette piane @6x18 e
2 dadi M6.

Con componenti  ATEX

Fissare il quadro comandi sul lato
sinistro della macchina, utilizzando 1
vite M6x16 e la rosetta.

Fissare le 3 basette con le viti
autofilettanti @3,9x13 sul retro del
montante sinistro.

Fissare i cavi con le fascette
stringicavo alle basette.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Se nella configurazione acquistata sono presenti moduli supplementari da 3 o 1 litro
seguire le sequenti fasi.

In caso contrario saltare le prossime tre fasi.

Estrarre il modulo dalla scatola e
sovrapporlo alla struttura, fissarlo
utilizzando 2 viti M6x16 e 2 rosette
J6x18.

Collegare le due strutture con la
piastrina di terra sul retro del
montante, utilizzando 2 viti
autofilettanti.

NOTA: in caso siano presenti
moduli da 1 e 3 litri sulla stessa
colonna, si consiglia di iniziare il
montaggio con il modulo da 3 litri.

Coll egare | 6albero
come indicato in figura.

Serrare i grani dei semi  -giunti e
abbassare la sua protezione.

Sollevare la protezione superiore
fino al ripiano.

Montare i restanti moduli come
spiegato nelle due fasi precedenti.

Se é presente una seconda colonna
fissare tra loro i moduli con le viti in
dotazione.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Se nella configurazione acquistata
presente il frontalino, fissarlo

sull dul timo modul o
autofilettanti fornite nella scatola.

Collegare il tintometro alla rete elettrica, metterlo in funzione premendo il tasto verde START sul
guadro di comando e verificare il corretto funzionamento delle ventole di agitazione.

Per il montaggio dei coperchi ed il relativo fissaggio sui carrelli seguire le istruzioni IST 203
presente nella confezione dei coperchi o sul CD -ROM fornito con la macchina.
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6 UTILIZZO

6.1 Nozioni fondamentali

Prima di procedere al prelievo delle latte
per effettuare un dosaggio, fermare il
tintometro agendo sul pulsante rosso di
STOP del quadro di comando posto nella
parte frontale del banco.

Sganciare il carrello porta latta tirandolo
dal | 6apposita maniglia

Agganciare il carrello al ribaltatore.
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Inclinare la latta tenendola ben salda.

A questo punto, con latta inclinata, agire
sulla leva del coperchio e erogare il
prodotto.

Riportare la latta nella postazione di
agitazione.

1IN

Senonsi ha necessita di dosare altri
prodotti, riattivare il ciclo di agitazione
premendo il pulsante di START.

Prima di inserire un nuovo barattolo, agitarlo con un mixer ove possibile, in alternativa
miscelarlo manualmente.

In caso di mancata tensione, verificarne il motivo e una volta ripristinata la situazione di
sicurezza, riattivare il ciclo di agitazione premendo il pulsante START in modo da garantire
sempre la buona omogeneizzazione del prodotto.

Durante la fase di carico/scarico dei barattoli, fermare (pulsante rosso STOP) la macchina in
modo da non far partire | dagitazione automati ca.
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62 | struzioni dbébuso e regolazione quadro el

La macchina agitatrice & controllata da un quadro elettronico con CPU interna che genera i

comandi dbéazionamento del motor e. 1 guadr o di comando
macchina.
6.2.1 Versione Standard
| E ‘ PULSANTE DI START
Abilita | 6avvio del motore pe
in modalita ciclica (std 20 minuti di agitazione,
240 minuti di pausa).
&P PULSANTE DI STOP
Ferma il motore, interrompe la funzione ciclica.
PULSANTE DOEMERGENZA
| é \ Da utilizzare solo in caso di emergenza, non come comando di
N—A STOP.
Ferma il motore mantenendo il quadro alimentato.
Per il riavvio del motore e della funzione ciclica, dopo
aver sbloccato il pul sante doé
ruotandolo in senso orario,si dovra premere il
pulsante di avvio.
SEGNALAZIONI
Led Modalita Significato
Led verde acceso Tintometro alimentato (presenza tensione)
Led rosso
+ lampeggiante e Led Motore in rotazione e macchina in fase di agitazione
verde spento
+ Led rosso e verde Modalita ciclica inserita (Motore fermo ma pronto a
accesi con luce fissa partire automaticamente)

Nota:

Per avviare il motore durante la fase di pausa premere il tasto rosso STOP, attendere
gualche secondo e premere il tasto verde START.
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6.2.1.1 Impostazioni personalizzate tempi agitazione pausa

Il quadro elettronico di comando (standard cod.012245) e impostato di fabbrica per un tempo di
agitazione di 20 minuti e per un tempo di pausa di 240 min.

In caso di necessita & possibile modificare queste impostazioni agendo nel seguente modo:

- scollegare la macchina dalla linea elettrica

- rimuovere il coperchio del quadro svitando le 4 viti posteriori

rimuovere il quadro dalla staffa di fissaggio

- seguendo la tabella sottostante, chiudere i contatti desiderati con i ponticelli jumper o
modificare la sequenza degli interruttori, in base alla versione del quadro presente sulla

macchina.

™™ OFF!ON

Versione con jumper

Versione con interruttori

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Tempo di pausa (min.)

Tempo di agitazione (min.)

CB A}B A
Nessun jumper Nessun jumper
. 10
60 min. .
min.
Interruttori 1, 2 e 3 in Interruttori 4 e 5
basso in basso
Jumper su posizione C J””?F’.er su
15 posizione B
120 min. .
min.
Interruttore 1 in alto Interruttore 4 in
alto
Jumper su posizione B “"”"?p.er su
_ 20 posizione A
180 min. .
min.
Interruttore 2 in alto Interruttore 5 in
alto
CBABA
Jumper su posizione : : : Jumper su
B+C I posizione A+B
. 25
240 min. . OFF i ON
min.
Interruttore 1 e 2 in Interruttori 4 e 5
alto in alto
Jumper su posizione A
300 min.
Interruttore 3 in alto
Jumper su posizione
A+C
360 min.
Interruttore 1 e 3 in
alto
Jumper su posizione
A+B
420 min.
Interruttore 2 e 3 in
alto
Jumper su posizione
A+B+C
480 min.
Interruttore 1, 2 e 3 in
alto

Copyright © Tecmec S.r.l.
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6.2.1.2 Modifica della modalita di funzionamento

A prescindere dalle impostazioni di fabbrica, in caso di necessita, il quadro elettronico di comando
puo essere modificato da funzionamento ciclico (ON/OFF) a timer (solo un ciclo di agitazione).

Il cambio di modalita di funzionamento da ciclico a timer € possibile agendo sul jumper del
contatto |l aterale della scheda o spostando | 6interrutt

guadro presente sulla macchina.

Versione con jumper Versione con interruttori

Modalita ciclica

Modalita Timer

T | Ea ||f|

In modalita ciclica il jumper non & I'n modalit”™ ciclica |
presente (contatto aperto) e, viceversa, posizionato in basso, in modalita timer
in modalita timer il jumper & presente € posizionato in alto.

(contatto chiuso).

Una volta eseguita la modifica, attenersi alla precedente tabella per le impostazioni dei tempi di
agitazione e di pausa.

Chiudere il quadro di comando, alimentare il tintometro e verificare se il funzionamento &
guello desiderato.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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PULSANTE DI START (verde)
6avvio del motor e
impostato in modalita ciclica (std 20 minuti
di agitazione, 240 minuti di pausa).

Abilita

PULSANTE DOEMERGENZA

Fer ma

mot ore ed an

elettrica. Per il riavvio del motore e della
funzione ciclica, dopo aver sbhloccato il

pul sant e

déemergenza

Pulsante di orario,si dovra premere il pulsante di

emergenza START.

Modifica dei tempi di agitazione

(solo per personale qualificato ed autorizzato)

-17e EN

61241 -17 e relativi aggiornamenti, puo effettuare lavori di manutenzione e
verifica sul motore Atex.

Detto personale deve avere conoscenze riguardanti le apparecchiature
elettriche per aree potenzialmente esplosive e le relative nozioni
déinstall azi

Fatt a

eccezi

one.

one

per

| 6apertur a

parte del motore cancella le condizioni di garanzia della macchina.

del

Non sono ammesse riparazioni senza autorizzazione scritta da parte del

fornitore.

coperchio

La scheda elettronica & impostata di fabbrica per un tempo di agitazione di 20 minuti e per un
tempo di pausa di 240 min.

Istruzioni per modificare le tempistiche di lavoro della macchina:

che | ¢

ruot ar

mor s

motore.

Scollegare la macchina dalla linea
elettrica e attendere almeno 120
secondi prima di intervenire sul

Se possibile spostare la macchina
in atmosfera non esplosiva.

Copyright © Tecmec S.r.l.

ISTRUZIONI ORIGINALI



Sirio HH  Industria ) )
Guida utente -Manuale dOéuso e manutenzi Pagina 28 di111

d y y. @
U@ QJJM q Istruzione n° 204 - Rev. 09 del 03/02/2026 O

Verificare che la temperatura del
motore non sia elevata.

Rimuovere le 4 viti M6 che
fissano il coperchio.

Ruotare e rimuovere il coperchio.

Individuare la scheda elettronica.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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Spostare i jumper, seguendo la
tabellaa pag. 2 5, sui contatti

desiderati della zona indicata in e 4?
figura. !

Chiudere il coperchio e riavvitare
le 4 viti con coppia di serraggio 6
Nm.

Ripristinare la macchina nelle sue
condizioni di sicurezza per
I udilizzo.

Contattare il servizio di Assistenza Tecnica per ricevere ulteriori  informazioni.
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7 M ANUTENZIONE

7.1 Manutenzione ordinaria

Per una maggiore durata di utilizzo della macchina, il tintometro Sirio HH Industria necessita di
pochi accorgimenti da tenere presenti:
1 controllare ad inizio giornata che la spia di alimentazione sia accesa;
1 controllare che tutti i coperchi dei barattoli/bidoni siano collocati correttamente nella zona di
agitazione;
1 in caso di perdite scollegare la macchina dalla rete e adottando idonee misure protettive,
pulire immediatamente la zona con prodotti conformi al prodotto da rimuovere;
1 lasciare la macchina in modalita operativa anche la sera e nei weekend per mantenere i
prodotti sempre pronti al loro utilizzo;

9 verificare semestralmente il corretto serraggio dei giunti di trasmissione ed anche il corretto
tensionamento della cinghia motore;

91 verificare mensilmente il corretto funzionamento del pulsante di emergenza tramite la
seguente procedura

1- Premere il pulsante in qualsiasi modalita operativa e accertarsi che le spie sul quadro
vengano spente ed anche il motore (in caso di agitazione) venga arrestato.

2- A verifica avvenuta, ripristinare il corretto funzionamento del tintometro premendo il
tasto START.

Per ogni altro dubbio o problema contattare il Servizio Assistenza.
7.2 Periodi di non utilizzo

Nel caso in cui la macchina venga spenta per un lungo periodo (es. lunghe festivita o ferie estive)
€ necessario (per non sovraccaricare il motore) procedere nel seguente ordine:

i rimuovere tutti barattoli/bidoni dai piani del tintometro e mescolarli tramite mixer o
manualmente verificando nel contempo eventuali problemi di consistenza.
1 riposizionarli a gruppi di 2 -3 sulla macchina ed agitarli per almeno 5 minuti.
i fermare il tintometro ed inserire altri barattoli da agitare.
Eseguire la sequenza di lavoro descritta fino ad aver alloggiato tutti i barattoli.

In caso di mancata tensione verificarne il motivo e, ripristinata la condizione di sicurezza,
riattivare il ciclo di agitazione premendo il pulsante START in modo da garantire sempre la buona
omogeneizzazione del prodotto.

Durante la fase di carico/scarico dei barattoli/bidoni, fermare (pulsante rosso STOP) la macchina
in modo da non far partire | dagitazione automati ca.
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Problema

Possibile causa

Possibile soluzione

Manca | 6al i ment a

Verificare che il cavo di
alimentazione sia collegato ed
efficiente.

Staccare la spina ed attendere

Il motore funziona ma non
trasmette la rotazione

all 6al bero vert

chiavetta rotta.

Il motore non gira ed |l unbéora prima di ric
guadro elettronico & E intervenuta la protezione verificare il funzionamento.
spento. termica interna del motore.
Se non é corretto sostituire il
motore.
Il pulsante di emergenza e Sbloccare il pulsante ruotandolo;
rimasto premuto. quindi pr emer e il pul se
_ . . Staccare la spina, attendere
Possibile sovraccarico di . . S .
N . . qualche minuto prima di reinserirla
Il quadro non e funzionante tensione. . L
. . . : e azionare il tintometro.
in tutti o parte dei pulsanti.
Guasto del quadro. Sostituire il quadro difettoso.
Albero del riduttore . - .
. A Inserire/sostituire la chiavetta per
sprovvisto di chiavetta o con R .
| 6accoppiamento alk

Giunto di trasmissione
rotto/sganciato.

Controllare il collegamento tra i
vari giunti.

Cinghia allentata.

Regolare la tensione della cinghia.

Macchina rumorosa.

Macchina non posizionata
correttamente.

| piedini non sono regolati in
modo corretto.

Regolare correttamente i piedini del
basamento.

Cinghia troppo tesa.

Allentare la cinghia.

Il quadro € acceso ma il
motore non funziona.

Fusibile bruciato.

Cambiare il fusibile.

Per qualsiasi altra anomalia o dubbio contattare il Servizio Assistenza Tecmec.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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9  SPECIFICHE
9.1 Specifiche tecniche tintometro modello STANDARD
Caratteristica Valore U.M.
Altezza 1400 mm
Dimensioni Larghezza 900 (2 pos) mm
1650 (4 pos.)
Profondita 700 mm
Massa a vuoto Minima 80 (2 pos.) Kg
(senza coloranti) Massima 110 (4 pos.) Kg
Temperatura di funzionamento 10+40 °C
Tensione di alimentazione 220 £15% \Y,
Frequenza di rete 50 (60) Hz
N° fasi 1Ph+N+TERRA
Potenza massima assorbita 0,75 kw
Grado di protezione IP54
Rumorosita <70 db
Quadro elettronico
Dimensioni: 15x7x5cm
Grado di protezione: IP54
Protezione del quadro: Fusibile interno da 10 ampere
Tensione alimentazione: 220V 50/60Hz
Tastiera: di tipo a membrana con tasti in rilievo e fungo di emergenza
Segnalazioni: led rosso 1 led verde
Motore
Motore asincrono monofase: 4P B3 potenza 0,75 kW (1hp)
Dati nominali: tipo MEC 80 1 0,75kW 4 poli 220/240V 1 50Hz
Forma costruttiva: B3
Protezione termica: sonda termica inserita nelldavvolgim

Condensatore:

Norme di riferimento:

Copyright © Tecmec S.r.l.
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9.2 Specifiche tecniche tintometro con componenti ATEX
Caratteristica Valore U.M.
Altezza 1400 mm
Dimensioni Larghezza 900 (2 pos.) mm
1650 (4 pos.)
Profondita 700 mm
Massa a vuoto Minima 80 (2 pos.) Kg
(senza coloranti) Massima 110 (4 pos.) Kg
Temperatura di funzionamento 10+40 °C
Tensione di alimentazione 220 £15% \%
Frequenza di rete 50 (60) Hz
N° fasi 1Ph+N+TERRA
Potenza massima assorbita 0,75 kw
Rumorosita <70 db
Quadro elettronico
Dimensioni: 12x9x12 cm.
Grado di protezione: IP67
Tensione alimentazione: 220V 50/60Hz
Tastiera: Tasto ON - Pulsante EMERGENZA
Motore
Motore asincrono monofase: ATEX T 4P B3 potenza 0,75 kW (1hp).
Dati nominali: tipo 11 2G Ex d 1IB T4 -RL M80 B3 0,75kW V230 50/60Hz.
Forma costruttiva: B3
Protezione termica: sonda termica inserita nelldavvolgim

Condensatore:

Norme di riferimento:

Copyright © Tecmec S.r.l.
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10 SCHEMI ELETTRICI

- quadro Standard/motore monofase

Cablaggio alimentatore
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11 SMALTIMENTO

Prima di procedere a qualunque operazione scollegare la spina di alimentazione.
Questo impianto non puo essere smaltito come rifiuto domestico.

In caso di smaltimento, smontare e suddividere, per quanto possibile le parti della macchina
dividendole in base alla loro diversa natura (ad esempio: tubazioni, componenti in gomma,
lubrificanti, solventi, prodotti vernicianti, alluminio, materiale ferroso, rame, ecc.).

Procedere allo smaltimento secondo le norme vigenti in materia, che possono anche richiedere
comunicazioni scritte o richieste di autorizzazione agli enti preposti.

| prodotti fuoriusciti accidentalmente dai barattoli, ma anche i manufatti contaminati (es.
carta/stracci) utilizzati per la pulizia, devono essere recuperati e smaltiti secondo le vigenti norme
di legge, in quanto la loro dispersione provoca danni sia all e persone che all dambi ent

Per lo smaltimento dei prodotti coloranti, o per le parti del macchinario contaminate da essi, fare
riferimento alle schede tecniche di sicurezza dei relativi prodotti.
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12 RICAMBI

)

RCO0001 Kit Comando Standard

RC0010 | Kit Comando Atex : 9

RC0007 Kit Giunti Trasmissione

RCO0017 | Kit ventole HH Industria

RC0019 | KitIngranaggi Industria

RC0002 Motore Standard

RCO0011 Kit Motore Atex

RCO0003 Riduttore 7.5:1 Standard

RC0004 Riduttore 10:1 Standard

RCO0008 Riduttore 7.5:1 Atex

RCO0009 | Riduttore 10:1 Atex

RCO0005 | Cinghia A18

RCO0006 | Cinghia A19
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1 GENERAL INFORMATION

1.1 Manufacturer Identification

TECMEC S.r.l.

Localita Faustina, 63

20080 Albairate (MI) T ltaly
Tel: +39 02 9469871

Fax: +39 02 94698741

mailto:tecmec@tecmec.com

http://www.tecmec.com/

1.2 After -sales assistance

mobile: +39 3481984118
e-mail: ast@tecmec.com

web: https://tecmec.com/en/contacts/

1.3 Product identification

The identification label, is located on the front panel of the HH machine base, with the below
mentioned data:

1 Symbology on prescri  ptions of security and health

Manufacturer information

Year and month of construction
CE/EAC Mark

Type

Code of machine

Serial number

Electrical features

Loc. Faustina, 63 - 20080 ALBAIRATE - Milano - ITALY
Tel. +39.02.9469871 - www.tecmec.com - ast@tecmec.com

[ —
Anno - Year [ ) Mese - Month Al
Jahr - Année ‘ Monat - Mois
Afio - loa L ) Mes - mMecsy J
\’ ) \ ’
L

E R

Linie - Ligne
Linea - nunus

Modello - Type
Modell - Modele
Modelo - moaenb

Linea - Line J
J . )

Cod. - Kodex
Caédigo - Kog,

Matr. N° - Serial Number
Seriennummer
CepuitHelil Homep N°

e v "

Hz kW

Mod. M 720-08 (Rev. 2 del 13.09.2019)
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1.4 CE Declaration

The following declaration refers to the engine base of the SIRIO HH which is also used for the
SIRIO HH INDUSTRIA version.

C€

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA "CE" - "CE" CONFORMITY DECLARATION
CERTIFICAT DE CONFORMITE "CE" - DECLARACION DE CONFORMIDAD "CE"
"CE" UBEREINSTIMMUNGERKLARUNG
Si dichiara che i macchinari di nostra fornitura si intendono progettati e costruiti in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e salute dettati

dalla Direttiva Europea sulla Sicurezza delle Macchine. Rammentiamo che la presente dichiarazione perde validita in caso di modifiche sui macchinari
eseguite senza il nostro consenso.

It is hereby certified that the equipments we supply are designed and manufactured according to the safety and welfare essential requirements
prescribed by the European Direction on Machines Safety. We remind that the present declaration loses validity in case of modifications on machinery
carried out without our consent.

Nous déclarons que la machine de notre fourniture spécifiée ci-dessous a été congue et construite en conformité aux normes essentielles de santé
et de sécurité requises par la Directive Européenne pour la Sécurité des Machines. Cette déclaration perdra sa validité au cas ol la machines
aurait subit des modifications sans notre autorisation.

Se declara que las maquinarias de nuestro suministro han sido proyectadas y construidas en conformidad con los requisitos esenciales de seguridad y
salud dictadas por la Norma europea sobre la Seguridad de Maquinas. Recordamos que la presente declaracion pierde validez en caso de
modificaciones sobre las maquinarias ejecutadas sin nuestro consentimiento.

Es ist hier erklart, daR die von uns hergestelleten Maschinen in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheits- und Gesundheitserfordernissen
nach der Européischen Richtlinie Uber die Maschinensicherheit geplant und aufgebaut sind. Wir erinnern Sie daran, daR die vorliegende Erklarung ihre
Giiltigkeit im Fall von Anderungen auf die Maschinen verliert, die ohne unsere Zustimmung gemacht werden.

Identificazione del fabbricante, Manufacturer identification, Identification du fabricant, Identificacion del fabricante, Identifikation der
Herstellers:

TECMEC S.r.L. - Localita Faustina, 63 - 20080 Albairate (MI) Italy
Tel. +3902946987.1 - Fax +3902946987.41 - E-mail tecmec@tecmec.com - http://www.tecmec.com

Identificazione della macchina, Machine identification, Identification de la machine, Identificacion de la maquina, Identifikation der

Maschine:

Codice, Code, Cédigo, Maschinenummer: I 012xxx
Descrizione, Description, Descripcion, Schilderung: ! SIRIO HH xxxXx
Matricola, Serial number, Numéro de série, Nimero de 1 SNOOOXOXX

serie, Seriennumme:

Anno di costruzione, Year of manufacture, Année de
construction, Baujahr,Fecha: ' 20xx

Direttive di riferimento, Reference directives, Directives de réference, Directivas de referencia, Angewandte Normen:
2006/42/CE (macchine - machines - machines - maquinas - Maschinen)

2014/35/UE (bassa tensione - low tension - basse tension - baja-tension - Niederspannung)

2014/30/UE (compatibilita elettromagnetica - electromagnetic compatibility - compatibilité électromagnetique - compatibilidad
electromagnética - elektromagnetische Vertraglichkeit)

Norme applicate, Applied regulations, Normes appliquées, Normas aplicadas, Angewandte Anweisungen:

UNI EN ISO 12100:2010 (sicurezza del macchinario - safety of machinery - sécurité des machines - seguridad de las maquinas -
Sicherheit von Maschinen)

CEI EN 60204-1 - (equipaggiamenti elettrici - electrical equipments - équipements électriques - equipos eléctricos - Elektrische Geréte)

Persona autorizzata a costruire il fascicolo tecnico, Person authorized to compile the technical file, Personne autorisée a
constituer le dossier technique, Persona autorizada para elaborar el espediente técnico, Autorisierte Person zur Erstellung der
technischen Dokumentation

TECMEC S.r.L.

A

1 \( 1 tteo X Ouan
RS Y

Luogo e data, Place and date, Lieu - .
et date, Lugar y fecha, Ort und Datum Il legale rappresentante

. The legal rapresentative
Albairate, 12/12/2017
Laura Desinano

&
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1.5 Reference standards

2006/42/CE Machine Directive

2014/95/CE Low Voltage Directive

2014/30/UE Electromagnetic Compatibility Directive

UNI EN ISO 12100:2010 Safety Machinery - General Principles for Design - Risk

reduction and assessment

CEI EN 60204 -1 Electrical Equipment of Machines

1.6 Warranty

The warranty covers free of charge the repair or replacement of the components with
manufacturing defects.

For the warranty conditions, please refer to the document containing the warranty terms inside
the CD supplied with the equipment.

In particular, the warranty will not cover any damage due to the transport, or non compliance
with the installation and operating instructions, or usage by unauthorized personnel, or for
reasons not caused by the manufacturer.
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2 EQUIPMENT DESCRIPTION

Sirio HH Industrial is a stirring machine suitable to using cans from 15 to 30 liters.
I'tés availabl e in t wa fourstirriag positians. wi t h t wo o

Both the structures with 2 or 4 positions are expandable with Sirio HH modules, to have only
one mixing machine suitable for the full line of paints.

It is also possible to add to the right side a second mixing structure with 2 positions without
motor to increase the number of pails to be mixed.

Sirio HH Industrial is supplied with can plates, sliding on the front table easily, to avoid to the
operator to move the heavy pails.

At the end of the working plan, there is a tipper structure that, hooking the sliding plate,
allows to pour the paint without lifting the pail itself.

B
Ty

760 p 2
» " 760
4 position module 2 position module
with motor without motor . .
2 position module 2 position module
with motor without motor
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3 SAFETY

3.1 Safety rules

The products of the series Sirio HH, must be included in the assessment of company risk and
requires the applicable laws on safety at work to be complied.

To ensure the highest possible degree of safety in the correct use of the machine, all measures
deemed necessary in the design, construction, testing and installation have been adopted.

For a proper use, the machin e has to be used by trained personnel, in order to avoid
accidents.

The used components is in accordance with the applicable standards.

The dispenser Sirio HH Compact must be located in a special tank / container, suitable to
contain any accidental products leaks.

To avoid that the equipment has instability issues, it's necessary to verify both the
perfect leveling of the feets loca ted in the bottom part of the structure and the fixing
to the wall, as per the assembly instructions.

3.2 Electrical power supply

Determined the installation area, the following prerequisites have to be implemented
1 The main power supply  has to be provided through an electrical panel, placed on the
wall close to the equipment.
I The maximu m expected power is 0.75Kw.
The section of each conductor must be a minimum of 1,5 mm2.

I The main power supply line, must be fitted with an efficient ground connection, and
complies with all the requirements in force.

=

1 The electrical power supply panel have to consist in a residual current device
(1 §n=0,03A) with voltage and phase compatible with the agitation motor (single
phase).

To ensure a complete safe operation for the operator and the equipment, it's very important,

during the assembly of the electrical panel, to use the above mentioned type of switch, due to

the fact that the switch will have a protective function against pos sible direct or accidentals
voltage hazard down to ground.

It's important to make the necessary assessment of the site, and follow the requiring and
characteristic rules of the electrical system, to ensure that they are not a cause of accidents or
injuries.

&
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3.3 Working zones

The zones where improper use and not allowed intervention may present risks are the below
mentioned:

1 Operator Zone (front zone to load/unload cans and side zone to dosing)

1 Maintena nce Zone (front and rear zone)

1

<— 0.5M —> (—o.zm—):T
1

.4M

7

MAINTENANCE ZONE
OPERATOR ZONE OPERATOR ZONE
(DRIVER PROGRAMMING) (LOADING AND UNLOADING)
1 [ 1

1.4m

__________________________________________

3.4 Components and safety devices

The machine is equipped with a red emergency button, placed on the control panel.

A pressing action of this button cause an immediately emergency stop, classified as category
0, the power to the motor will be interrupted, and will interrupt the agitation movement.

Once the emergency situation is resolved, to restore the normal operation of machine follow
the steps below:

1 release the emergency button, turni ng it clockwise.
1 Pressthe START button

3.5 Residual risks

In spite of precaution adopted in the design of the equipment, to ensure safe use there may be
reasonably foreseeable situation for which it has only been possible to reduce the risk without
completely eliminating it.

RISK CAUTION

Wear protective gloves and safety shoes
throughout the production cycle and also during
both preparatory and final handling (loading and
unloading).

Wounds, crushes or
scratches during the
can handling process.

Place the machine in a suitable ventilated room.

Inhalation of vapors. Wear protective mask suitable for the substances
used.

Eye damage due to
accidental paint Use protective goggles or face shield.
splashes.

Do not load or unload containers with the machine

Improper actions with in motion.

the machine in

motion. Do not put your hands or other foreign bodies in

the loading area during normal operation.

The dispenser is designed to handle colorant / pastes of various types. Prior to their
use, follow the instructions warning and safety instruction on each individual can /
package, and on the data sheet issued by the producer.
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3.6 Symbols shown on the equipment

Danger electrical hazard.
It is forbidden to carry out work on the equipment under voltage.

It is forbidden to operate on the electrical system without authorizations.

Danger parts in movement in machine base.
[: It is forbidden remove the front panel of machine base.

It is forbidden put the hands in the motor base.

Danger parts in movement below shelves.

It is forbidden load and unload cans when the machine is running.
It is forbidden put the hands between the shelves when the machine is on.
It is forbidden wear clothing (as necktie or scarf) that can wrap around in the
moving parts.

It is mandatory to read carefully the instruction manual, before carry out any
operations on the equipment.

29 It is mandatory to provide the grounding of the electrical system.

3.7 Intended use of the equipment

With the Sirio HH Industrial machine is allowed:
9  Stirring colorants products in cans from 15 to 30 liters.

1 Dosing the colorant, tilting the can on tipper, only if the can is fixed to sliding cart.

3.8 Non intended use

Any other use of this equipment that are not described in this manual are considered improper
and therefore prohibited.

In particular it is forbidden:
1 ltis forbidden load or unload the cans during the agitation cycle/process. During this
process the Led warning is clearly visible on the control panel.

1 ltis forbidden any kind of manumission or unauthorized intervention on the electrical
control panel.

1 ltis forbidden access the motor compartment by unauthorized personnel, and in any
case when the plug for the main power is connected.

1 ltis forbidden removing the protection from the motor compartment, if so only during
the maintenance phase done only by expert personnel.

In any case it is absolutely mandatory to remove the plug from the main
electrical /power line before executing any kind of maintenance.
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4 TRANSPORT AND HANDLING

The equipment is packed in special cardboard boxes and transported on pallets.
Each box is labeled with: type of module, code, production order.

The identification label with the symbols, and the risks and residual risks is located on the front
panel of the machine base with motor.

In case of needs to move in the same work environment an operating machine, please follow
the below steps:

1 Always operate by following the instruction provided by existing accident prevention
regulation.

Remove the shelf's, and place all the colorants cans in a n appropriated place.
Place the machine on a pallet.

Move the pallets with appropriated means to the new destination.

= =4 4 -2

Install the equipment by following the instructions.

For obvious safety reason it is forbidden to move the assembled equipment.

For movement over long distance, the equipment MUST be packed and secured on
pallets, as when it was delivered.
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<) | NSTALLATION

Warning
Consider the size and weights of the various components that will be moved.

Is fundamental constraint that the below mentioned installation steps are
carried out by two (2) people.

Open

First open the carton box
containing the motor base (read
the label on carton box).
Remove the base from the box.

To avoid scratches lay down the
module on the carton box.

Secure the extension support using
two M8x16 screws and two &8
washers.

Screw without over tighten the five
adjustable feet and M8 nuts.

Introduce the shaft with the
coupling half in the reducer, as
seen in figure.
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Place the base approximately 50cm
from the wall.

Verify that the floor is as flat as
possible.

Level the base using the adjustable
feet, and lock them tightening the
nuts.

If this procedure is not carried out, the result could lead to noise, malfunctions,
abnormal wear of moving parts, and pose risks to the end user

Take the carton box containing the
Sirio HH Industrial module.

Place the carton box on floor with
"THIS SIDE UP" label upward.

Open the carton box and remove
all components fixed with the ties:
sliding carts, bench legs, tipper,
transmission shaft and the bench
edges.

Remove the structure from the
box.

Place the structure on base, and fix
it using two M6x16 screws and two
@6x18 flat washers.

Connect the two structures on rear
with the ground plate, using two
self -tapping screws.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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Assemble the legs to bench using
six M5x16 screws and six @5x15
flat washers.

Screw the four adjustable feet with
M8 nuts.

Attention, in this step a second
person must hold the bench for
avoid its overturning.

Loosen ( not remove ) the two lower
screws of bench.

Remove the two upper screws that
lock the bench rotation.

Do not

remove
the

screws

Slowly lower the bench until the
legs rest on floor.

Adjust the feet for level the bench
plane and tight the nuts.
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Lock the bench with four M5x16
screws and four @5x15 flat washer.

Tight also the two screws for bench \
rotation.

Insert the transmission shaft as
seen in figure.

Tight the grub screw of the

coupling half and lower the its
protection.

Lift the upper protection until the
shelf.

Assemble the front edge using

M5x16 screws, @5x15 flat washers
and M5 nuts.

Insert the two black plugs in the
extremities of edge.
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If in the purchased configuration there is stirring module without motor, assemble
it following the same steps executed till now.

If not, skip the next three steps.

Assemble the bench extension
using three M6x16 screws with
@6x18 flat washers.

Assemble the front edge using
three M5x16 screws with flat
washers and nuts.

Insert the two black plugs in the
extremities of edge.

Remove the right lateral plug from
base with motor and put it on right
side of base without motor.

Joint the sides of structures and
bases using four M6x16 screws
with eight @6 elastic washers and
four M6 nuts (Working on the back
is possible run this step without
remove the front panels of the
bases).

Joint the benches using three
M6x16 screws and three @6 flat
washers.

Connect the transmission shaft
between modules following these
steps : first insert the coupling half
with dampers on reducers, then

put the shaft with mounted the
couplings half with hexagonal hole
between the reducers.

Close the couplings and tight the
grub screws
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Assemble the tipper on side left or
right using two M8x16 screws with
washers and nuts.

Assemble the side edge on
opposite side of bench, using two
M5x16 screws with washers and M5
nuts.

IP55

Fix the command panel on left side
of machine, using two M6x16
screws with four @6x18 flat
washers and two M6 nuts.

With components ATEX:

Fix the command panel on left side
of machine, using a M6x16 screw
and washer.

Fix on rear the three tie cable
holder using the @3.9x13 self -
tapping screws.

Fix the cables to holders with ties
cable.
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If in the purchased configuration there are 1 and/or 3 liters additional modules
following the steps below.

If not, skip the next three steps.

Remove the module from the box
and place it on the structure, fix it
using two M6x16 screws and two
@6x18 flat washers.

Connect the two structures on rear
with the ground plate, using two
self -tapping screws.

NOTE: in case of 1 and 3 liters
modules on same column, it is
recommended place the 1 liter
module above the 3 liter module.

Insert the transmission shaft as
seen in figure.

Tight the grub screws of the
couplings half and lower the its
protection.

Lift the upper protection until the
shelf.

Assemble the remaining modules
as explained in the previous steps.

If there is a second column, fix the
modules between them with
supplied screws.
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If in the purchased configuration
there is the head panel, assemble
it with the two supplied self -
tapping screws.

For assemble the lids on sliding carts, follow the instruction IST203 in the lids package or on
supply CD -ROM with the machine.
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6 USE

6.1 Fundamentals

Before take out the can for dosing,
press the red button for stop the
machine.

Take out the sliding cart pulling it
from handle.

Insert the sliding cart in the tipper.
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N R

Tilt the can holding it strongly.

With the can tilted, press the lever
of lid for dosing the product.

Take back the can in stirring
position.

If it is not necessary to dosing of
other products, restart stirring
cycle pressing the START button.

Before put a new can, if it is possible stir the can with a mixer, if not manually stir it.

In case of power failure, check the cause and resolve it, for restart safety situation, press
the button START for active the stirring cycle so as to guarantee the good homogenization of
the product.

During load and unload of cans, stop the machine so that stirring can not automatically
start.
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6.2 Operation instruction and electrical panel settings

The mixing machine is controlled by a n electrical panel with internal CPU, that will generate
the signal / input to the agitation motor. The control panel is located on the left side of the
machine.

6.2.1 Standard version

START BUTTON

Enables to start the motor in the cyclical function
based on the setted time (Std 20 min. ON, 240 min
OFF)

STOP BUTTON

Stops the motor and the cyclical function

EMERGENCY BUTTON

o)

.

To be used only in an emergency, not as a STOP
command

Will stop the motor, but will maintain the electrical
panel feeded. To restart the motor and the cyclical
function, turn the emergency button clockwise, and
press the start button.

INDICATIONS

Led Mode Meaning

Green Led fixed light Dispenser powered (tension present)

Red Led flashing and

Green Led off Motor on, agitation phase active

Red and Green Led Cycle mode active (agitation motor off ready to
fixed light start)

Note:

To restart the motor during the pause period, press the red STOP button, wait a
few seconds and press the green START button.
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6.2.1.1 Cu st omized agitation and pause settings
The factory setting (  code 012245) is setted as follow : 20 minutes agitation 240 minutes
pause.

If necessary, you can change these settings by doing the following:
- disconnect the machine from the power line
- remove the frame from the bracket
- remove the cover of the panel by unscrewing the 4 rear screws

- following the table below, close the desired contacts with jumpers or change the switch
sequence.

Version with jumpers Version with switches

OFF|ON CBAIBA
DUILTEL
AL L L

OFF|ON s,

OFF | on |u
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Pause time (min.)

Shaking time (min.)

No jumper s No jumper s
60 min. 19
min.
Switches 1,2 and 3 Switches 4 and 5
down down
Jumper on C Jumper on B
120 min. 15.
min.
Switch 1 up Switch 4 up
Jumper on B Jumper on A
180 min. 29
min.
Switch 2 up Switch 5 up
Jumper s on B+C Jumper s on A+B
240 min. 25.)
min.
Switches 1 and 2 up Sgwtches 4and5
CBNBA
L} ‘l u
JUmU U Jumper on A
300 min.
Switch 3 up
Jumper s on A+C
360 min.
Switches 1 and 3 up
Jumper s on A+B
420 min.
Switches 2 and 3 up
Jumpers on A+B+C
480 min.

Switches 1,2 and 3 up
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6.2.1.2 Changing the operating mode

Regardless of the factory settings, if necessary, the electronic control panel can be changed
from cyclic operation (ON/OFF) to timer (only one stirring cycle).

The change of operating mode from cyclic to timer is possible by acting on the jumper of the
side contact of the board or moving switch 6 upwards

Cyclic mode

ON
E = H = H Timer mode
1 2 4505

oFF | o |M

In cyclical working conditions the In cyclic mode the switch 6is down,
jumper is not present (contact open) timer mode itis  up.

and, vice versa, in timer mode the
jumper is present (contact closed).

Once the modification has been made, follow the table above for the stirring and pause times
settings.

Close the control panel, power up the dispenser and check if it works as desired.
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6.2.2 Atex components  version
Start ~ START BUTTON
button g Enables to start the motor in the cyclical
\\ T function based on the setted time

(default: 20 min. ON, 240 min OFF).

0

EMERGENCY BUTTON

Will stop the motor, but will maintain
the electrical panel powered. To restart
~ the motor and the cyclical function, turn
e | the emergency button clockwise, and
press the start button.

6.2.2.1 Chang e the stirring times

(only for qualified and authorized personnel)

Only qualified personnel, following the criteria of the EN 60079 -17 and EN
61241 -17 standards and related updates, can carry out maintenance and
checks on the Atex motor.

Said personnel must have knowledge of electrical equipment for potentially
explosive areas and the related notions of installation.

With the exception of opening the terminal block cover, opening any other
part of the motor cancels the warranty conditions of the machine.

Repairs are not permitted without written authorization from the supplier.

The electronic board is factory set for a stirring time of 20 minutes and a pause time of 240
min.

Instructions for changing the working times of the machine:

Disconnect the machine from
the electrical line and wait at
least 120 seconds before
servicing the engine.

If possible, move the machine
to a non -explosive atmosphere.
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Check that the motor
temperature is not high.

Remove the 4 M6 screws that
secure the cover.

Rotate and remove the cover.
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Locate the electronic board.

Move the jumpers, following
the tableonp. 61, onthe
desired contacts of the area
indicated in the figure.

Vh2v800 ]

Close the cover and tighten the
4 screws with a tightening
torque of 6 Nm.

Restore the machine to a safe
condition for use.
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7 M AINTENANCE

7.1 Ordinary maintenance

To extend the life time of the equipment, the Siro HH needs some flew precaution:

f
f
f

Verify every morning that the power lights in ON.
Verify that all the lids of the cans / tins are properly placed in the agitation zone.

In case of liquids spill, disconnect the equipment from the main electrical line, clean
immediately the area by using the proper products.

Leave the equipment in always operation mode, even during the evening and weekends,
in order to keep the products always ready to be used.

Verify every six months the correct tightening of the transmission, transmission joints,
and the proper tension of the motor belt.

Verify every month the functionality of the emergency button by following the below
steps:

- Press the button during any operation phase, verify that the lights on the control
panel are switched off, and in case of agitation that the motor will stop.

- Once the procedure is done, restore the equipment by pressing the START button.

For any other kind of issues, or doubts, please contact the Customer Service Dep. in Tecmec.

7.2 Non -use periods

In case that the equipment will be switched off, due to a prolonged period of non -use, to avoid
a overload issues on the motor it is necessary to proceed as follow:

1

Remove all the cans/tins from the shelf's, execute a mixing trough a mixer / shaker or in
alternative a manual mixing, and verify any eventual consistency problem.

In group of 2 -3 locate the cans on the equipment, and mix them for at least 5 minutes.

Stop the agitation, and add other cans/tints for the mixing cycle.

Proceed as above until all the cans/tins are stored in the equipment.

In case of power failure, verify the reason, once restored the situation, restart the agitation
cycle by pressing the START button, in order to always ensure a good homogenization of the
product.

During the loading and unloading of the cans, stop the agitation cycle by pressing the red
STOP button.
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8 TROUBLESHOOTING

Problem

Possible cause

Possible solution

The motor is turning, but
the electrical panel is
switched off.

No power.

Verify that the power cord is
connected and intact.

The internal thermal
protection of the motor ha
been activa ted.

S

Unplug the unit, wait an hour
before connecting again, verify the
functioning.

If not working change the motor.

Emergency button pressed.

Release the button, and press the
start button.

The electrical panel is not
working in all or in some of
the buttons.

Possible tension overload.

Remove the power plug, wait a
couple of minutes before reinsert
the plug, and operate the
equipment.

Failure on the electrical panel.

Replace the electrical panel.

The motor is turning, but
does not transmit the
rotation to the vertical
shaft.

Loose belt.

Adjust the belt tension.

Feather key missing or
broken on the reducer shatft.

Replace /insert the feather key.

Transmission joint broken or
unhooked.

Verify the connection between the
various joints.

Noise machine.

Belt to tight.

Adjust the beltte nsion.

Machine not correctly
positioned.

The feets are not adjusted
correctly.

Adjust the feets.

The panel is on, but the
motor is not working.

Fuse blown.

Change fuse.

For any other kind of issues, or doubts, please contact the Customer Service Dep. in Tecmec.
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9 TECHNICAL FEATURES

9.1 Technical features of the STANDARD model

Feature Value U.M.
Hight 1400 mm
Dimension Width 900 (2 pasiions) mm
1650 (4 positions)
Depth 700 mm
80 (2 positions) Kg
Net weight (without colorants)
110 (4 positions) Kg
Operating temperature 10+40 °C
Power supply 220 £15% \%
Frequency 50 (60) Hz
N° Phase 1Ph+N+GROUND
Maximum Absorbed Power 0,75 kw
Protection class IP54
Noise <70 db
Electrical panel
Dimensions: 15x7x5cm
Protection class: IP54
Electrical panel protection: Internal fuse 10 A
Power sup ply: 220V 50/60Hz
Keyboard: Membrane type with raised buttons and emergency button
Indications: Red led - Green led
Motor
Type: Asynchronous single phase 7 4P B3 power 0,75 kW
Rated data: type MEC 80 1 0,75kW 4 poli 220/240V T 50Hz
Construction: B3
Thermal protection: Thermal probe inside the winding NC -250V -25A
Capacitor: 40pF inside the terminal box
Reference standards: IEC 34 -1 - 73/23 CEE 1 89/336 CEE
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9.2 Technical features components  ATEX model
Feature Value U.M.
Hight 1400 mm
Dimension Width 900 (2 pasiions) mm
1650 (4 positions)
Depth 700 mm
80 (2 positions) Kg
Net weight (without colorants)
110 (4 positions) Kg
Operating temperature 10+40 °C
Power supply 220 £15% \%
Frequency 50 (60) Hz
N° Phase 1Ph+N+GROUND
Maximum Absorbed Power 0,75 kw
Protection class
Noise <70 db
Electric panel
Dimensions: 12x9x12 cm
Protection class: IP67
Power supply: 220V 50/60Hz
Keyboard : ON button - Emergency button
Motor
Type: Asynchronous single phase ~ ATEX i 4P B3 power 0,75 kW
Rated data: type Il 2G Ex d IIB T4 -RL M80 B3 0,75kW V230 50/60Hz.
Construction: B3
Thermal protection: Thermal probe inside the winding PTC 120°C
Capacitor: 2x12,5 pF inside the terminal box
Reference standards: EN 60079 -0 2004; EN60079 -1 2004; EN60079 -4 2003; EN61241 -0
2006; EN61241 -12004; EN60529 Ottobre 1991; EN 60034 -5 Ottobre
1991
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10 W IRING DIAGRAMS

Wiring electrical panel standard motor single phase
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Wiring ATEX single phase motor
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11 DISPOSAL

Before starting any operation, disconnect the power cable.
This machine can't be disposed as domestic waste.

For its disposal, disassemble the parts of machine, separating them for type (e.g.: tubes,
rubber parts, lubricants, solvents, paints, aluminium, ferrous material, copper, etc.).

Dispose the parts following the regarding applicable laws. These standards can require written
communications or requests for permission to responsible entities.

The accidentally leaked paints from cans and the products used for cleaning (e.g. paper/rags)
must be disposed following the regarding current standards as their dispersion causes damage
to people and environment.

For the disposal of colorants, or parts of machine contaminated by them, see to the safety
data sheets of the respective products.
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12 SPARE PARTS

RCO0001 | Kit Standard Control Panel
RC0010 | Kit Atex Control Panel
RCO0007 | Kit Transmission Joints
RC0017 | Kit Fans HH Industria
RC0019 | Kit Gears Industria
RC0002 | Motor Standard
RCO0011 | Kit Motor Atex

RC0003 | Gearbox 7.5:1 Standard
RC0004 | Gearbox 10:1 Standard
RC0008 | Gearbox 7.5:1 Atex
RC0009 | Gearbox 10:1 Atex
RCO0005 | BeltAl18

RCO0006 | Belt A19
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13 NOTES
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TECMEC S.r.l.
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dqa. : +39 02 9469871

Yya. 60239F: tecmec@ ecmec.com
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mobile: +39 3481984118
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Loc. Faustina, 63 - 20080 ALBAIRATE - Milano - ITALY
Tel. +39.02.9469871 - www.tecmec.com - ast@tecmec.com

— — [ —
Anno - Year [ h Mese - Month )

Jahr - Année ‘ Monat - Mois
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Linie - Ligne
Linea - nuHms

Modello - Type
Modell - Modéle
Medelo - moaens

Linea - Line
) \ J

Cod. - Kodex
Cadigo - Koa

Matr. N° - Serial Number
Seriennummer
Cepuitelit Homep N°
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1.4 OgqeaRFdE3Yy doosldqgqsadsdyYy bodoEp 8]

bolssteMC s ft@oats E Tecmec S.r.l . 1jttjotsH BtededdzOdz0 tkzCtsotsnMmlse O f


http://www.tecmec.com/
mailto:ast@tecmec.com
https://tecmec.com/en/contacts/

Sirio HH Industrial -tee030Qdsesdo s
yedeaaFEo9FE3YY ¥ 9qeb¥aqdeopna 2 JSqumstlll

Ug ’Jﬂ]ﬁq@) Obdodam20WMyt q Qo 03/02/2026 G

dqe dYsdy e ¢gErq Qq3Y¥Yj Esqay SIRI O HH
|

FEdE3Yy oo
H I NDUSTR

qea
O H

-
Q0 O

DICHIARAZIONE DICONFORMITAG 6 CEq s ¢t ¢ ArRc wfJulruvuwuvlre 1 JtI0f (w
CERTI FI CAT DE CONFORMARREION DEECDNFORMIDAD "CE"
"CEO | BEREI NSTI MMUNGERKLARUNG

Si dichiara che i macchinari di nostra fornitura si intendono progettati e costruiti in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza e salute dettati

dalla Direttiva Europea sulla Sicurezza delle Macchine. Rammentiamo che la presente dichiarazione perde validita in caso di modifiche sui macchinari

eseguite senza il nostro consenso.

1 Ofsswh dd3 EHsfisse jtew jlsmw, ylsts fsMmisOodv jitsj dzOBd BeBtStezHto Odedj t©OL e@PBisfSOEAOMdils ¢ ls
SRteOde LHubse! W, fwjHfdMOdde &3d (ot j2Mis?2 HdLijSydi?2 6 BjL Y PMdBMsdr] dgPf dldz v jsiB s
Mz yoj BsHd¥ JS¢O0ydd tettezHtso Odzdw, ftetso jHjdzdets?2 BJjL dzOh jets fMsedzOmdw.

Nous déclarons que la machine de notre fourniture spécifiée ci-dessous a été congue et construite en conformité aux normes essentielles de santé

et de sécurité requises par la Directive Européenne pour la Sécurité des Machines. Cette déclaration perdra sa validité au cas ou la machines

aurait subit des modifications sans notre autorisation.

Se déclara que las maquinarias de nuestro suministro han sido proyectadas y construidas en conformidad con los requisitos esenciales de seguridad y

salud dictadas por la Norma europea sobre la Seguridad de Maquinas. Recordamos que la presente declaracién pierde validez en caso de

modificaciones sobre las maquinarias ejecutadas sin nuestro consentirmelo.

Es ist hier erklart, daB die von uns hergestelleten Maschinen in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheits- und Gesundheitserfordemissen

nach der Europaischen Richtlinie Uber die Maschinensicherheit geplant und aufgebaut sind. Wir erinnern Sie daran, daB die vorliegende Erklarung ihre

Giiltigkeit im Fall von Anderungen auf die Maschinen verliert, die ohne unsere Zustimmung gemacht werden.

Identificazione del fabbricante, | Odzdzf B tsd L o ts H Mdnyfadzurer identification, Identification du fabricant, Identification del fabricante,

Identifikation der

Herstellers:

TECMEC S.r.L. -[ t5¢ O daq@stOm Is §3dz20080 ¢ dz' B O2 tff AfsdgPidr Is © dzd w
vjdz. +39029ODEM8A3IDO02946N9 8 T teehpc@tecmec.com - http://www.tecmec.com

Identificazione della macchina, 1 Odzder § tB EflsOdztse € j, | d e n tidertificati@tde lmmaquéiha, Identifikatoo ther, n e ,
VvMlsOdzse € O:

Codice, z d ¥ twCo6digo, Maschinenummer: : 012xxx

Descrizione, [ § d fn © desgripcion, Schilderung: : SIRIO HH xxxx

Matricola, & j tod 2 dz' 2 Nigséjdesérie, Numero de » SNXXXXXX

serie, Seriennumme:

Anno di costruzione, | SE L G 5ls 5 g Anpédzder
construction, Baujahr,Fecha: : 20xx

Direttive di riferimento, o o W L Odazdzf tg J § Is dhirectives de référence, Directivas de referenda, Angewandte Normen:
2006/42/CE (macchine i f 5 B j L 5§ OMdzsfisd d&3OM d dz mdichitses tsmedzwinas -OMEsEhinen)

2014/35/UE (bassatensione i1 fts B j L 5§ OMdesMmisd dzdL € 59 tsdz -lbaiee detssiots B linj@ tensitro Nigderspannung)
2014/30/UE (compatibilita elettromagnetica T §f 5 { dzj-&@dedzd Is dzts 2 fts o 3 pdimpafilite fjécfomagnétique - compatibilidad
electromagnética - elektromagnetische Vertragiichkeit)

Norme appl i cate, 1} todd3 ddsreappliquissc fpfrmas aplicadas, Angewandte Anweisungen:

UNI EN ISO 12100:2010
CEI EN 60204-1

Persona autorizzata a costruire il fascicolo tecnico, | d yts, Ekff sdzdsd@tsyj ddsy MmisOo dzw Is+ PergoRndzduipgséetaz® H S
constituer le dossier technique, Persona autorizada para elaborar el espediente tecnico, Autorisierte Person zur Erstellung der
technischen Dokumentation

TECMEC S.r.L.

. ! /Y sHY M/
Luogo e data. { j Mlsfs Ols Geu
et date, Lugar y fecha, Ort und Datum Il legale rappresentante

i 1
bdr BO26O), 12/ 12/ 2¢C 1 O¢ Bz Pl Oo dls ) d
Laura Desinano [ Ot

bolssteMC s ft@oats E Tecmec S.r.l . 1jttjotsH BtededdzOdz0 tkzCtsotsnMmlse O f


mailto:tecmec@tecmec.com
http://www.tecmec.com/

Sirio HH Industrial -tee030Qdsesdo s
yedeaaFEo9FE3YY ¥ 9qeb¥aqdeopna 2 JSqumstlll

‘"ﬂ QJﬂgq@) Ob dodam 204yt q Qo €03/02/2026 G

15 JedFE3Iozbgqgq doEDJEdsg

2006/42/CE OYdaqeosY3IE o ¢gqrockEdbodsyY DEeYb ¥ og¢odoe(odF

2014/95/CE OYdgqesY3IE 6] 60 bYreoloacobopnpoa yaqesdoogod

2014/30/UE OYdqesY3IE 0 yaqesdooFEjbYesboy doldongqds¥Yoods

UNI EN ISO 12100:2010 aqrocFEdbodoace 3 pEeYbodoadoqb¥YY. | €)Yq e6dYbs
] BYRqbYq ¥ 0o03qgbeBE dYdeosd.

CEI EN 60204 -1 Bagesdoo¢odoadoIEDbYq DEeYD Y pngeEbYfopnold

16 eEdEbo Yy

eEdFEDboaYy o0¢qdeq3VYIEqo ¢qdeaFoabgy dgqpnobs Ya¥Y f+Epnpqbs ®©OoODGEDO
dgqagqesEnY.

pdao3Yy § EdEDboaYY o0ecYdEDbg 3 bYedsenqq b sdge ob(A) jeqoon c3dFeeso b c agqes 69
2¢0doado3EDbYy.

E 3FdasbodsyY, | E
sdqEbdeodoayYdoleyY
bgoesoabopnoazqbbyg

dEbsYy bq dEdedodosdEbygoasdy bE arvrggqgq e923dq:
, bqgqdogarqb¥Yy Ybdosdoeea¥y 0 odsosEboleq Y
p seqddobFaopn Ya¥Y 62 edY3>YbEon, bq d3yr Ebbg

bolssteMC s ft@oats E Tecmec S.r.l . 1jttjotsH BtededdzOdz0 tkzCtsotsnMmlse O f



Sirio HH Industrial -tee030Qdsesdo s
yedeaaFo9FE3YY ¥ s9qeb¥aqdeopna 0 quEb803YE111

UL’? ’Jﬂ]ﬂq@) Obdodam20WMyt q Qo 03/02/2026 G
2 | eYdEDBYqg o¢ododoIEDYY

SirioHH Industrial -ys9 DpDEeYDbE day eqdqpngqeYIEbYy, dEdd3>YosEbbEyYy bHE
édgpnon 299 15 Qo 30 a¥sdold.

LbE 3geoadeFqoady 3 qloeoe IEJdYEDosFe, d Qq3apy Ya¥Y 3qogdeopy d

L¢E IFEdYEDboE d 2 ¥ 4 dges3¥Yyn¥Y pojoos €goc dEdeyYdqbg d eoD:
c6o2f3oaygs Y¥Yngse s2aeed o90(0ba dobgd¥sqacecbay pDEeYba, e0(eody.

dFeRq pboRbOo qoéKEIYose d cdqEIoy dosodobg 3Isodexy donqgd¥sqacba
q3Yi Esqay, 390¢g o23qa¥z>¥sc eOoa¥Y3>qdsdo dongd¥sqacecbge gobeod

Sirio HH Industrial eodosFlaygqsesdy d ecaFosad2dopEn¥Y day ¢FEboe
adobosFaecbhopna dosoaosa, 390¢g 9eqdFEoso9ds bg ed¥YeodYaode eqdqgbD:

E eobs3q dEgozqy 3FEdoay¥Y bEFeo(q¥Yoasdy o2edoe¥Y(qgIEvyyqq oadsdoydsd:
caFsaodna, e2f3oayqos bFEaY3IEosec e©dEdea, bq e2(db¥YoFEy dEpba q

-- el 70 T i

1380

-

% TS
<7 760 AN
tgesgdaesafy OloeecgorYaYas 760
gy po(Qsac ¢ podeac gqf -
Aiv¥i Fannan Aiv¥i Fanan O3oecporY¥Yays OJ3oesof¥3¥c
poQeac d podaac gqf
A3IYi Faaaan A1Yi Faanan

bolbtsemMits) ftcOoats E Tecmec S.r.|l. 1jtcjotsH BSiedcddOdzO twtkzCtsosHmiss O f



Sirio HH Industrial -tee030Qdsesdo s
yedeaaFEo9FE3YY ¥ 9qeb¥aqdeopna 2 quEbgﬂ'SYE]'ll

‘"ﬂ QJﬂgq@} Ob dodam 204yt q Qo €03/02/2026 G

3 dgebYeFE é€qfrocEdbodsyY

31 ndEIYaFE o99geb¥Ye¥ €qfrocEdbodoy

Ofrqgqa¥Yy dqd¥Y Sirio HH, QoaRbg o3YsglKEoescdy e6dY o23qgbeq dY
dodarqgqbyYy qqydoadavy)qjo ¢+ Feobo(qKFEosqacdosdFE 29 o20edFEbg 95daQBE
toogg o2€qdeq3Ysc pDFEedYpopFacecbho JorpoRboey gqfroesFEdbodsesec 6d¥Y

9doFEbodeyY, ¢€ga¥Y 6dgqQded¥bysg 3dq bgodeod¥ngq pnpgdg bE yoFEs
YdegoEbYy Y DODb9ERE.

Eo YrédqREDBYq bgd3Fdobge daazFqd 3o 3dgqpy yedeaosaEsE3YY aod
Ydeoaecr o23IEoe o0¢o3qbbgy eqddobFa.

OdesoacGcfroqnggq eODEAQqesa¥) Yq doosdgosdsdoars dqydsdavx) Yo doE

OofrEsod Sirio HH Compact QQoaRqb bEFeoqY¥Ysecdy 3 deqsYFEacechoop
Qay 6dgqdo9os3dE)qbYy daoa3EFEybge oasqa3qe edo(doeskEk.

Oay o¢qdesqagqb¥Yy odsoyayYdodosyY o¢odoadodEbYy bqogeod¥no 6
boReY, dEdeoaoRgbbgq 3 bYRbqqy 3EdosyY vobdosdoees3s¥YY, Y cd¥Ye
do2093qgqodsd3YY d Ybdoadeesa¥Yqy 602 dgodeq.

2
d
32 Bagesdoe¥YoaEDbYQq

ndY 266dqdqagb¥Y pnpqdosE odosKEbode¥Y bgoédeo(d¥no dodaxvxydsy¥Y daqq

nodear3>qgqb¥q © dqos¥ yaqesdoeYosEbYy (oaRbo odoeajgdslayscdy
dFEfropq)yqbbgy bE dsgbq duyuQdoon d o¢odeaqo3EbYqgn.

YEedYoFacbFy oRY(QEqoPBy 7%o efE®d s 6

] g3qb¥Yqg ©eERO2j o2 e©6do3odbyYeFE (oaoBD).g€gse bg pbgbgqgq 1,5

YbYy yagesdoe¥YoEbYy QoaoaRDE ¢gose odbE) gbE yaaqes¥Ydbgn
dqydoasdoar) Yo o9dqg¢o23EbYyn.

E JY¥Yoeq yaqesdoe¥YosEbYy qoaRbo ¢€gsc edgqdadnosdgbo adsdoyd
(1'gn=0,03A) d bEedqyRgb¥Ygop Y aFEfroy, doosdqosdsdoar) YooY (oI
s0dgpngeYIEDYY.

O

f B

Oay o¢qdesqagqb¥Yy soaboy ¢gqrocBFdbodayY dEgosg o06qdEsodE Y o
yaqesdy¥3>qdeoy ocEbqa¥ Ydeoac+fo23IFose JIgegoeBErEbbgy 9Ye Jgea
Jgecoabyscec osobes3s¥Yy fEjYoag 209 J3ofpnpoRDbO2j O edyonojo YavYb#aos3zFE
Fgqoavy.

EFERbO edodqdosy¥Y bgogeo(dY¥onary o23qgbea o0¢dqeslF Y dodavy(dFEsec 9
c6dgddydayqongg © yagqesdy¥3qde¥Yo dYdosqoEpn, 390¢g obY bqgq dosE
sdEJ3opn.

bolssteMC s ft@oats E Tecmec S.r.l . 1jttjotsH BtededdzOdz0 tkzCtsotsnMmlse O f



Sirio HH Industrial -tee030Qdsesdo s
yedeaaFEo9FE3YY ¥ 9qeb¥aqdeopna 2 JSqusﬂstlll

Ug ’Jﬂ]ﬁq@) Obdodam20WMyt q Qo 03/02/2026 G

33 tE¢€o3xYq fobg
YyYRg eqdqgq3aYdaqbg fobg, 3 ©oosocodge bgqedEIYacechog YdeooacfroIE
pojeas edqddsasKFE3aysc oesFEdbodoc:

1 060bF o26qdEsodE (eqdqQqbuyy frobE Qauy fr Ff doare¥Y/ dFfj dof
dof Ydo3IEDbYyY)

T 60bEFE sq9geb¥aqdeosjos o¢g¢daaRYIEDYYy (esqgqgdqdbyy Y frEQbyy ¢ ob

_______________________ .
T <«—05( —> <«—o05; —>, T
45

34 Oopbpsaqesav) Yq Y fE)Yoabggq odoadoydsdF

1471

l

pdosFEbo3eRF OoOdbEygbE ©dEdboy ebogceoy FKEIEJdYybojo odoEbOJIE,
a6 dqF3laqgqb¥Yy.

ndY bDEREoasYY DE yosoa evboses sdo¥Ydeo(dYs bgonqQqoagbbFy EFEIEJdYyD
eEoaqjod¥YY 0, e6YosEbYq (Q3Yj Eosqay edgdgdFqoady, ¥ edqedFF) Eqs

nodaq adodEbqbYy EIEdYyboy dYsoaE3YY ¥ Jofroégbodaqb¥Yy bodno
daqdevy) Yq QqgqydsdYy:

1T dEfr daoe¥Ydoayoq FIEdYybory evbhogsea, e23qdbad qq 692 3Fdodo
T VERoDYsq ebosea START (ng O)

35 [ doEso3bgq dq¥deyY

yqgdnosdy bE pqdg edgdodsodoRbodsea¥Y, e6d¥bysggq e6d¥ dFEf dqEgo o
gqf ocEdbopn Ydeoaoaecf o203IEDYY DOjoas Jorb¥Yeboascec (QodosEsozxbo e6dq
dYde poRbBbO 902aced dbYrf Yoo, bg adsdEbyy gqj o eo2abodscry.

5+ O] O nt 6 O0pnt 6006
nodqfrg, +f+EFEJqglyod¥Yoasqgq fFEF)Yoabgq queEseY Y
YaY 3FEdEe¥Ybg|bE e6doosyRgb¥YY 3dqjo edo¥rf 3«
cdo3qddq o9¢d/FE 9FeRq e6dY J3geoabgb¥y¥Y c0(j
d é¢EbeEpnY. eobgabge o06qdE3Yy (e6909jdare’
t Efropqdoa¥Yoasq odoEboldeas 3 o090 ¢
d EQaqREl gy JqgbsYaysyYqy.

b
ceEDY 5
A 4 £d Yoq fEFE)Yobay pbDEdea, doo:
2

yod
Ydecoaecf aqongn J3q)Jqds3IEnp.

no3dqRqqbyYq |
Yrf 2 daoo3xEybgOdeoacroysq fE)JYoabgq o23eY )
gdgfri edEdeY

yqngJioeggqu f i doREysq Y bq 3gj doRFEj
dqyds 3 Yy dE¢gooFrv) oy adosEboles.
q
2

odosEbodeoy, )

cdoYr3doquyaqy v euEQqu dee¥ Ya¥Y c0dsod?
qQ3IYRqbYYy. fobo e20jdere¥Y 3o 3dgqopy dE¢:
Oo¢rEood sdqdbEsrbEagqb Qqay dE¢osg d edEdYsqayn¥Y/ cFEdosEpY dF
Ydeoaec+f 03EBYqn dagdeysq YbdosdeesaYyn, oeFr Fbbgn bEFE ©ERQOYy
¢FEbeql/ acFeodeq, E 9FeRq 3 eEFEdeodosq edo¥Yfr3o(d¥osqay.

bolssteMC s ft@oats E Tecmec S.r.l . 1jttjotsH BtededdzOdz0 tkzCtsotsnMmlse O f



WA

36 pdaosdbgaq

Sirio HH Industrial
yedecaaFE9FE3YY Y

o¢gofrbE3qbYy,

-teeveo3d3o(Qdoado
sgeby¥Y¥aqgdeona

Obdodom2WMyL q @5 £03/02/2026

dEfpopaqjabbgq

6
o)

] 9dEb8BIrElLll

&

b E

L e
73
73

Ou

A\

FEdbodoa
eddqy Eqoady
edaq) Eqsesdy

cso0dERqgqbYy
csdqododyYse
dFEgoo Ko

dE¢gosg

yaogesdy¥y¥sqdeYno
bE
d yaqesd¥3z>qdeoy

50®BOID.
2¢0dodo3EDYY,
dY¥dsqgpnoy

= | Ou

6
E
Z

Ou

Edbodsag!
edqy Eqoady
edaqyj qbo

O3YRoy) Yqdy
dbYpnpEose
95doj Eoc

eqdqdbr¥xy

dqoEa¥Y 3
cEbqae
2dboJ3IEDBYq Qq3Yj Esqay

2dbo3IEDYY odoED
2dbo3IEDbYY
doeEnY.

™ | Ou

6
E

0]

Tl Ou

72
E

o Ou

Edbodsag!
edqj Eqoady
ddaopy dEgoog

edq) Eqsdy
poskEscdy

O3YRoy) Yqdy
f i doaREsac
adoEboldeY

bod¥Y¥sae
bE Qq3IY¥YRe) Yqduy

dqosEayY

2qqR(Qs

60(Q
Y 3gi doREse
fFEeday Easdy

(bEedYonqd,
3Edsos Y.

co00eEDY.
gEbeyY 3o 3dq
csdqododgd
i Eadoasoae Y

® S
o o

0o
@ o
<0

abqgqb¥Yqno
doaeo3oqds 3o

aYgge
69

2eqdE3Yy d o
yedecooaEosE3YY.

2doadoJIEDY

y i 5 A
lgl

Bagesdooédodoado3IEDbYq

2édyr Esqaaechbo

doaRbo ¢€goc f B

37 Odsoacfro3EDYQ(q

pdoEbo3eE Sirio
- | npqeY3IEsc

- OofrYdoldEsa
soaGced I3

dolststems s

HH

920D

ftOoats E Tecmec

2éodoao3IEDbYYyY

I ndustri al
edEd¥YsqayY 3

edEdY¥Ysqac,
daasz¥q,

S.r

gEbeFe o

9
bEeaobyy
gday¥ ¢EbekE

} jto]j 9 tsH

60 bE¥frbBE3qbYY

c6of 3oayqs:
15

gFEbea
t Zedqeaqbi

30 a¥Ysasadod.

go

b ¢

stedecd dzZOdzO teizCtso sHMIse O

2¢609da

26doeY(qgdIEr) Yo
60 3IYRD

f



Sirio HH Industrial -tee030Qdsesdo s
yedeaaFEo9FE3YY ¥ 9qeb¥aqdeopna 2 jsdEbSﬂs‘?‘Elll

‘"ﬂ QJﬂgq@) Ob dodam 204yt q Qo €03/02/2026 G

38 Odesoacfo3IFEbYq bgq 0 bEfrbE3qbyYY

0r¢gogq Ydeoacro23FEbYqgq o¢odoeaqodEbYy, bgq oe¥YdEDDbog 3 dEDDOOD
bgbEFEQagRE} YD Y 690 Y902y 6dY3>Ybqgq frFedqgqy) qbo.

0r¥¢gogq Ydeoacro23IFEbYq o2¢0doadodEbYy, bg o2eYdEDbbojo 3 (qEbbonp
bgbFEQagRE) YD Y 69 Yooy e6dY¥3>Y¥Ybqgq frFedqgqy) qbo.

E 3Fdoabodosy¥Y, fEedq)qbo:
1T fEj doREosec Ya¥Y 3gj doREFoc EFbeY 3o 3dqpny 3YeaF/ edos3qdd~P

T Eo 3dgoy yos92j929 e6do3qddE bE ecEbqa¥Y ae6dF3agqb¥Yy 3qoea 3JY

T avyédggq DEbYeoaays3¥YY Ya¥Y bqdErfrdqeqbbog 3oqeEFEsqacdsdo 3 d
a6 dqF3laqgqb¥yYy;

T Qodosse ©0dosodobb¥Ye a¥3 ®© posodbopnpaea o0sdqea, E 9FeRqg ed
s YasEbYy;

T aqBEagb¥Yq fE)]Y¥Yag Y+ Do2902dbojo osdgeB, edoonq daaszEqld sg
92a6e0 ©IFaYa¥Y¥3YdqoIEDbbgon eqddobEFaon.

E ayégopnp daosszFg., e609dgd edo3gdogb¥Yagn axégojos IYJE os5qeb¥zqded;

bagodeod¥Ypo oédyr Fogqacbhos Jgbososcec IYaes Y+ dgo¥Y yagqesdoesYoED

bolssteMC s ft@oats E Tecmec S.r.l . 1jttjotsH BtededdzOdz0 tkzCtsotsnMmlse O f



Sirio HH Industrial -tee030Qdsesdo s
yedeaaFEo9FE3YY ¥ 9qeb¥aqdeopna 2 quEbgsSYE]'ll

‘"ﬂ QJﬂg q® Obdsdom 208yt q Qo €03/02/2026 G
4 dddEbdeodoayYdodekE Y c02j dorek

L¢odoado3EbYqg o2c6Fed23glFqody 3 deq3YFaecbgg ©vEdoobbgq evodo¢g
yE eERQoD y)} Yeq oevEBfrglEvyosdy: o9Ye pnpo(deay, 68Yead, e6doY¥Yf 3oqd:

OQqbosYoaYeFE3sYobbFEy ¢gYdeFE d oeFErEbYqpn odaoldbge o¢ofrbEaqbYy
dy¥ydeos3d bEeo(q¥Yosdy bE e6qdqgqdbqy eFEbqay¥Y odbo3EbYYy pEeYbg d (

ndY bgodeod¥Ynodos¥ eqdqpng)gb¥Yy dEEo3qj o o¢€o2deaod3EbYy, dagq
edo3qQadaq:

T edY yedecaoFoE3YY 3dqj QFE daqQdeaysq YbdsdoeesaYyn, edqado
cEZIYaoEDY o9qeb¥Ye¥Y ¢gqfrocEdbodoy,;

db¥YpnpY¥Yosq ed2ae¥ Y o0dosEbo3¥Yosq Idgq ¢FbeY d edEdY¥YsqaynyY 3
9d9FEbho3IYsq pEsYboa bBE 020Qohb;

cqdgqngds¥sqgq 020Qobg d eo2p2)Gey 2Cdeoqyy) Ye sd¥Ydesodogaqh
adoEbodY¥Ysq 2¢€0doeodEbYq, daqdsy Ybdsdoees3¥Yynp.

=A =4 =4 =4

no 23q3ydbgn e6dY¥Y3>YbED ¢€qfrocKEdbodoa¥Y +Fedqgq) Eqody eqdgpq) Eo

ndY eqdqdofreq bE goace¥Yq dEddsoyb¥Yy o¢odododgEbyq O)L60y]
r Fedgeaqbo BbE e0obEe, eFe e6d¥Y (qodosEdeq.

bolssteMC s ft@oats E Tecmec S.r.l . 1jttjotsH BtededdzOdz0 tkzCtsotsnMmlse O f



WA

EbYOEDbYQq:
P3>YosgIFBEyosq dE+
ndYb3YesYFEacbgn

adoaEbodeY (doaRbg

Sirio HH Industrial
yedecaaFE9FE3YY Y

Obdodom2WMyL q @5 £03/02/2026

5 pdos EboJd

pqdg Y 3gd dFEfra¥Ys3bge

2 dEbY3>qgb¥Yqn

c6dqodod¥Ysecdy (Qq3any

-teeveo3d3o(Qdoado
sgeby¥Y¥aqgdeona

ydayaqoady

6
o)

] 9dEb8BIrElLll

U
e K

eoneobgbsod, e©00s90dgq

390 0dqgq3Ydaqgbb
aydenyY.

S92,

(2)

Ededgs¥Yqgq oscFe
) bE3EaF o29edDO
eo090doy bEeo(

(edo3>YoFEysq b

eodoéeq) .

Ofr JagqeyYsq odhb

23eY
yoq evEdool
Yody odbo.

EdeYdodes

23JEbYq Y+

eFe coeEr Ebo

Eo Yré¢qREDYq 3EdEecYb g1
bE eEdoobboyry vododea.

0Fedge¥osq JgQ3IYRbay 261
d3se 3Yboso3d MB8x16 Y QqI:;q
ndYedeasY¥sq, bq sqdqoyj
dgj saYdeaqnge boRge ¥ |l
E3gqgdYsq 3Fa d e2a09pD8a9/]

bE dYdobe/(

bolbtsteMC ] fEOots

E Tecmec S.r. |l . 1 jtjotsH

stcdcddzOdzO kS tsotsHMIso O f



WA

Sirio HH Industrial
yedecaaFE9FE3YY Y

-teeveo3d3o(Qdoado
sgeby¥Y¥aqgdeona

Obdodom2WMyL q @5 £03/02/2026

6
o)

] 9dEb873argElll

o

do 29 d»s

pgaqdyeqd
pEFEed¥YoFEa

GODO} GY
fF EaYedYd

t EdeoaoRYsq o2dbo3EDbYQq ¢

pdosEbod3Y¥Ysq odbo3EDbY(q

qbg.

G, 390 620 ydal
cbo dodbgn.

6 1
dgj ea¥Yydeaqgpnge b
ayosaq Ye, fEoybiq

q

yqdgeo
dEgo9q,

abgb¥Yq ysoy 6do3qdadg
adeodqbbopna Y¢rbodas

c6020G6f 23Esqay.

poR(Q>o
q3YRoe)] Yedy 3Edosqgqy Y dof d

edY3qdsasy¥Y ®© 039

Eofren¥Ysqgq ©vEdoobbary ®©vo(d/{
bEeoq¥Ysdy pnpo(Qeaac Sirio
noaoRYosq ©vEdosobbay ®©vod/¢
pnEdeyYdodeoy c¢cBd, o | |t ]
3J3qde.

L sedoysq vEdsobbavy w®vod(
QodsEbeosq 3dg fFedqeagql
dqoFa¥Y: 0Q3YRbgq o9qaqf
dooafF, o2edoeYdglIE~rxy)qq :
cqgdqqKEso3zbgy 3JFa Y edl

OodosKEbeo

f Zedge Yo
M6x16 ¥

J qqyYbyYo

OD2}) GY¥

pPdosEbho3IY¥sq evobdoasdoes¥Yry

2
cEbqay d
8

q eobdsdoeaesyYy ]

g gq d 62D2})GY
Q3ee saode¥Ye al

q gqQ3q eobdsasdace/q
caEZdoa¥Yboy + FE¥f (
Q3oe dEpnodgf o3,

RS
HEN

dolststems s

ftOoats E Tecmec S.

. 1 jted otsH

stcdecd dzOdzO twkzCtsotsHMIse O

f



Sirio HH Industrial
yedecaaFE9FE3YY Y

-teeveo3d3o(Qdoado
sgeby¥Y¥aqgdeona

P y r p ®
Ulg’;m]gg Obdsdom 208yt q Qo €03/02/2026

6
o)

] 9dEb8BIrElLll

o

ndyYedge¥osq boReY ®© doo(
egqdoay¥Y 3Yboso3 MLEX16 Y 8/

eEy¢g T15x15.

ndyYedasa¥Yoeq 3qogdq daj o/
i EyeEoY MS8.

i

EbYDEDYq, DbE ysopn ysFEe/(
3qao3qgqe qoaRgbh ed¥(dgqdR?
3o YréqREDYqQq qj 9 o2edoe’

LdaE¢eoaq (bq aqEayysq)
JYDosE dosoaf.

Egedasy¥Yoasgq (q3IE 3qdeb¥Ye
aYedYdoear) Ye 3IdE)] qb¥Yq d¢

YqQagqgbbo ocoadeEysq dool
bg @#e6deasdy 3 e0a.

L odgj ea¥Ydeysq boReY (al
6o23qdebodoa¥Y dooaBF Y ¢ FEH

dolststeMC s ftOoats E Tecmec

S.

. 1 jted otsH

stedecddzZOdzO twtkzCtsotsHMmMIse O

f



Sirio HH Industrial
yedecaaFE9FE3YY Y

-teeveo3d3o(Qdoado
sgeby¥Y¥aqgdeona

y y ’ y ®
U‘g ’Mﬂgq Obdsdom 208yt q Qo €03/02/2026

6
o)

] 9dEb8BIrElLLl

edgqe¥oaq dosoa 3059gdeGoDol
x16 ¥

72
5 3qogdepy esaode]
5x

QZ o

15.

6EZsaybyoasq QIE 3YDbosE Qauy
deFoe Y.

doKFlcogq eqdgqEsozxbgy
e+ Ebo BE dYdebeq.
Z

O0Fsyby¥Ysq odsEboldoszbgy
Y oecoada¥oasq qq fEJYoo.

noQb¥on¥Ysasqgq J3qgdebry fEj) YH

=
6

=1in

B
0]

)] 2¢aqd¥sq eqdqdb¥Yy edEy
JYbsod MEXx16, ecaode¥Ye (
i £Eqge M5.

EdoEdeoq d3aq 3qdbgaq f Ej
edEybYq 3Eds¥Y edopeyY.

polststtMC s ftwO®ats E Tecmec S.

. 1 jted otsH

stedecddzZOdzO twtkzCtsotsHMmMIse O

f



Sirio HH Industrial

yedecaaFoE3Y

WA

-teeveo3d3o(Qdoado

Y Y 9qeb¥3z>qdeona

Obdodom2WMyL q @5 £03/02/2026

6
o)

] 9dEboDarg#lll

o

0day¥Y 3 edYogdgoaqbboy
dogqdyYsq dqjf o2,
oda¥Y bqso,

eoba¥Yj adE3YY Ypnqgsody
JgeoabYsy

sq Raq (q
cdqoeadsoa¥Yoaq

po(deaaGc 6q
ydoeal3Yy, 392 ¥ (o
5sdY daoaqQar) Ye G6FEj H

JYRboy 3Ed:
JYbsod M6)

YoY¥osq edE3Iar €orvodorx
2dbo3EbYy d Qq3Yi Esqaqgno
b cdFloyry dosodoba odbo
q3vYi Esqay.

] 0gqYbyYsq ¢ovo3gq d
eobdoadoeaesy¥Yy Y odbold
3q9g9gdqe 3IY¥Ybsoso
YaEdeaY¥YabgponyY
i EyeEnY M6 (
poRDbo 3geoab
eqdqdbyYqgq esEbq

] 00QqYbyYsq dsoa
M6x16 Y o9dqgqe¢ 6

] b
d
72

o O

@O MO oo 40

—

y

9
E 3
6

® —

c
n
¥

o 0O ™MW

qqQYbYsq eqdqdEsozbgy
deayny¥Y, J3geoab¥3d daq/
ydeldYy: dDbE3FEaE 3ds k.
IJYédoji EdYsqayony¥Y bBE (¢
onpqdoa¥sq JFa d oadsEbo|
209pn09a9FnY d 68qdsas¥Yiji dEl

953qddsesyYqop pbpgRda dqdase:
OFedoysq pDaasg Y ¢+ Eoyb)
adoEboloazbgq J3Yboag.

J

dolststems s

ftOoats E Tecmec S.

] jtoj 9 BH

stcdecd dzOdzO twkzCtsotsHMIse O

f



WA

Sirio HH Industrial
yedecaaFE9FE3YY Y

-teeveo3d3o(Qdoado
sgeby¥Y¥aqgdeona

Obdodom2WMyL q @5 £03/02/2026

6
o)

] 9dFEbotarglll

pdos Ebod3 Yo
bE aqloy
d3se 3IYbo
i EyeEpnY.

Ydeoacr ay
i EyeY M5,

a
Y a

23

0]
v

]

] o#qdYosq goevolaox
6do9oY3IoecoaoRboy
Q3F 3YboE M5)

edobpesq
dsodo b

Odsoabgb¥Yq:I| P55

0FedqeYoaq esEbqac asdEJI(
dsodobq pEe¥Ybg d copnoy
M6x16 d 3qogdepy saosde?
I 6x18 ¥ Q3sc jEFEqe M6.

d eopngobgqbosEny¥Y ATEX
OFedge¥Yosq ecEbqac oe6dFJ(
dosodobq pEe¥Ybg d ©2D2} (
M6x16 Y GEy¢EQg.
0Fedgs¥Ysq bE frEQbgq
efgqay d sdgpopy doy
dEbpodgfrod [3,9x13.
OFedge¥Ysq eEgqay¥Y DBE Qqc¢
copno2)G6¥ vEEgqaebhbge dsasyR(

dolststems s

ftOoats E Tecmec

S.r. . 1JjtjotsH

stcdecd dzOdzO twkzCtsotsHMIse O

f



i)

Sirio HH Industrial
yedecaaFE9FE3YY Y

®

Obdodom2WMyL q @5 £03/02/2026

-teeveo3d3o(Qdoado
sgeb¥Y¥aqdeona 2

** | o d EbI92avELLL

o

odayY 3 edY¥

2éddgqogbboy ®vobeae¥Yj oadE3YY
Y/ YaY¥Y 3 a¥YsdE,

odayY bgs, edosads¥Ysosq

Jgeoab¥Yoasq daqgqdeavy) Yq dqgqyds

Yoqrody (doeoab¥yo

osdY daq{eavy} Ye gEj

6 q
b E
0FsybyYsq od
coaenaasg Y

nogdby¥Y¥onyYoesq 3

Or Jage¥sq podaac Y& ®©OII(

60202RYsqgq qfjo bE evobdsosd:q o~

t FedqeY¥Ysq (Qq3epy JIYDosEDp} | 7 =]

caodeYoY GEy¢gFEoY 1 6x18) | Co

] 009qYbyYsq Qq3gq vobdsdae/q gz SS

cEbqay¥Y d caFEdoY¥Yboy fErf EE?;;f?iQE%\\\\\\\'
o2} G6¥ (Qloe dEpnodqgqr o3, =0 ZIQ::::;;;gg
nt OYOLAYy 0863 daosszFEq dEF I

podoaqy o9¢édqpon 1 Y 3 ¢

eoaobbq dgeopnqgbdaqgqsoady I

podeac o2¢édgnon 1 a¥Yad |

édqonon 3 a¥YsdE.

EdoEFlaecoq dqdEsozxbgy

coeFr EbO dydabeq.

sEbo3ozxbgq
d2cgadoa¥Yaq 0o/

gdebry fE)] YY

pdosEbod¥Ysq
26 YdEDBOI 3 ¢

po(deaa¥
cdYaFi Eqonge

ndY bEa¥Ya3YY 3sodoy
pgR(s

odsFaecbgq D0
dadgdaey Ye @l

B0 d
bYpDY d ecor

JYbosold.

dolststems s

ftcOoats E Tecmec S.r.|.

] jtoj 9 BH

stcdecd dzOdzO twkzCtsotsHMIse O

f



Sirio HH Industrial -tee030Qdsesdo s
yedeaaFo9FE3YY ¥ s9qeb¥aqdeopna 0 quEb%stlll

U‘g mjqu@) Obdodam20WMyt q Qo 03/02/2026 G

oday¥Y 3 ed¥Yog¢dgoqbboy e
Yoqqgqody j aE3bFy eEbqgac,
6opno2)G¥ (qloce esdqYaoaEj FqDp:(

Oay odsEbode¥Y evdgeqe bE 3gdq3IYRbgq sqaqRe2Y 3d alq Gesyeeqp Ivebad o d -
edgeqgqe Ya¥Y bFEQ¥dvgFesodosFlaygnon 3Inqdsgqg d adoFboleoy.

bolbtsemMits) ftcOoats E Tecmec S.r.|l. 1jtcjotsH BSiedcddOdzO twtkzCtsosHmiss O f

























































