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© Tecmec S.r.l.

Tutti i diritti riservati in tutti i Paesi

Vi ringraziamo per aver scelto Tecmec S.r.l.

La macchina oggetto del presente documento é stat a progettata e costruita utilizzando tecnologie e
procedi ment. allo stato dell 6arte per garantirne |l a migliore
massima sicurezza per gli utilizzatori.

Per un uso sicuro e corretto della macchina € indispensabile leggere attentamente ed attenersi a quanto
riportato nel presente manuale. Tutta la documentazione a corredo della macchina ed in particolar modo il
presente manuale deve essere accuratamente con servata per riferimenti futuri.

Nessuna parte di questo manuale puo essere adattata e/o tradotta in altra lingua e/o riprodotta in altra forma
e/o mezzo meccanico, elettronico, per fotocopie o altro, senza un 0 e s p r ausoszaazione scritta di Tecmec
Sl

| contenuti di questo manuale si riferiscono a know -how, disegni, applicazioni tecnologiche, usate su base
esclusivada Tecmec S.r.l., e protette dalle leggi nazionali e internazionali in materia di proprieta intellettuale.

Dettagli e valori forniti nel presente manuale sono valori medi e sono stati compilati con la massima cura; cid
nonostante, Tecmec S.r.l. siriserva il diritto di modificare e/o aggiornare le informazioni contenute al fine della
correzione di eventuali imprecisioni, inesattezze tecniche e/o errori tipografici, senza preavviso alcuno.

Tecmec S.r.I|l . fornisce |l a garanzia rispetto ai contenuti di
della stessa per altri scopi di qualsivoglia natura, commerciale, pratica e/o tecnico -scientifica, estranei al
funzionamento della macchina cui si riferisce per la quale questo documento é stato redatto.

La garanzia sulla correttezza delle informazioni qui contenute é fornita a patto che siano rigidamente osservate,
a cura degli utilizzatori della macchina, tutte le prescrizioni contenute nella presente documentazione.

Il presente manuale non contiene le linee guida necessarie per la riparazione del prodotto in oggetto. Pertanto,
per ragioni di sicurezza queste operazioni devono essere condotte esclusivamente da personale tecnico

autorizzato e preventivamente addestrato; la mancata osservanza di questa disposizione pud comportare il
rischio di danni fisici per | utente e/ o danni alla macchina
Interventi non autorizzati potrebbero rendere nulla la garanzia fornita da Tecmec S.r.l., come disciplinata nel

contratto di vendita o nelle Condizioni Generali di Vendita.

Per ulteriori informazioni rivolgersi a:

Tecmec Su.r.l.

Loc. Faustina , 63 1 Albairate (MI) T Italy
Tel.: +39 02 9469871

Web: www.tecmec.com

Mail: ast@tecmec.com

SMALTIMENTO DEL PRODOTTO

La macchina oggetto del presente documento non deve essere smaltita insieme ai
rifiuti  domestici ma & oggetto di raccolta separata.

In conformita con la direttiva 2012/19/UE sui Rifiuti da Apparecchiature Elettriche ed

Elettroniche ( WEEE: Waste Electrical and Electronic Equipment) , la raccolta, il trattamento, il
recupero e lo smaltimento ecologicamente corretto devono essere eseguiti in base alle

disposizioni nazionali in ogni Stato membro della Comunita Europea che percepisce la

Direttiva .
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA "CE" - “CE” CONFORMITY DECLARATION
CERTIFICAT DE CONFORMITE “CE” — DECLARACION DE CONFORMIDAD "CE"
“CE” UBEREINSTIMMUNGERKLARUNG

Si dichiara che i macchinari di nostra fornitura si intendono progettati e costruiti in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza
e salute dettati dalla Direttiva Europea sulla Sicurezza delle Macchine. Rammentiamo che la presente dichiarazione perde
validita in caso di modifiche sui macchinari eseguite senza il nostro consenso.

It is hereby certified that the equipments we supply are designed and manufactured according to the safety and welfare
essential requirements prescribed by the European Direction on Machines Safety. We remind that the present declaration loses
validity in case of modifications on machinery carried out without our consent.

Nous déclarons que la machine de notre fourniture spécifiée ci-dessous a été congue et construite en conformité aux normes
essentielles de santé et de sécurité requises par la Directive Européenne pour la Sécurité des Machines. Cette déclaration
perdra sa validité au cas ol la machines aurait subit des modifications sans notre autorisation.

Se declara que las maquinarias de nuestro suministro han sido proyectadas y construidas en conformidad con los requisitos
esenciales de seguridad y salud dictadas por la Norma europea sobre la Seguridad de Maquinas. Recordamos que la presente
declaracion pierde validez en caso de modificaciones sobre las maquinarias ejecutadas sin nuestro consentimiento.

Es ist hier erklart, daR die von uns hergestelleten Maschinen in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheits- und
Gesundheitserfordernissen nach der Europaischen Richtlinie Gber die Maschinensicherheit geplant und aufgebaut sind. Wir
erinnern Sie daran, daR die vorliegende Erklarung ihre Giiltigkeit im Fall von Anderungen auf die Maschinen verliert, die ohne
unsere Zustimmung gemacht werden.

Identificazione del fabbricante, Manufacturer identification, Identification du fabricant, Identificacion del fabricante, Identifikation
der Herstellers:

TECMEC S.r.L. - Localita Faustina, 63 - 20080 Albairate (Ml) Italy
Tel. +3902946987.1 - Fax +3902946987.41 — E-mail tecmec@tecmec.com - http://www.tecmec.com

Identificazione della macchina, Machine identification, Identification de la machine, Identificacion de la maquina, Identifikation

der Maschine:

Codice, Code, Cédigo, Maschinenummer: 012664
Descrizione, Description, Descripcion,

Schilderung: Saturno MGS5210

Matricola, Serial number, Numéro de série,
Numero de serie, Seriennumme:

Anno di costruzione, Year of manufacture, 20xX
Année de construction, Baujahr, Fecha:

SNXXXXXX

Direttive di riferimento, Reference directives, Directives de référence, Directivas de referencia, Angewandte Normen:
2006/42/CE (macchine - machines - machines - maquinas - Maschinen)

2014/35/UE (bassa tensione - low tension - basse tension - baja tension - Niederspannung)

2014/30/UE (compatibilita elettromagnetica - electromagnetic compatibility - compatibilité électromagnetique -
compatibilidad electromagnética - elektromagnetische Vertraglichkeit)

Norme applicate, Applied regulations, Normes appliquées, Normas aplicadas, Angewandte Anweisungen:

UNI EN ISO 12100:2010 (sicurezza del macchinario - safety of machinery - sécurité des machines - seguridad de las
magquinas - Sicherheit von Maschinen)

CEI EN 60204-1 (equipaggiamenti elettrici - electrical equipments - équipements électriques - equipos eléctricos -
Elektrische Gerate)

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico, Person authorized to compile the technical file, Personne autorisée a
constituer le dossier technique, Persona autorizada para elaborar el espediente técnico, Autorisierte Person zur Erstellung der

technischen Dokumentation:

Cabo Srl - Via Cuneo, 31 - 20037 Paderno Dugnano (M) - ITALY

Luogo e data, Place and date, Lieu et date, Il legale rappresentante
Lugar y fecha, Ort und Datum The legal representative
Albairate, XX/XX/XXXX Laura Desinano
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1. NORME ED AVVERTENZE GENERALI

1.1. Prefazione

Per cEAOAUUA AGET &£ Of AUETT AR AT AOT A EI1 00600,
macchina senza i ripari di protezione (carter, pannelli, antine, ecc.).

I? Non utilizzare MAI la macchina senza tali ripari se non espressamente prescritto negli interver
messa a punto o manutenzione descritti esentemanuale.

Tuttavia, anche in qu&@ 01T AAOT h 1 868ET OAOOAT 61 AAOA AOGOA
tecnico qualificato.

Il presente manuale contiene le inf ormazioni necessarie alldinstallazione, al
alle necessarie manutenzioni che devono essere eseguite sulla Vostra macchina

Si consiglia di leggere  attentamente il presente documento  prima di compiere qual  unque operazione
sulla macchina. Ten erlo in u n luogo accessibile e conservar  lo anche in futuro, per averlo sempre a
disposizione in caso di necessita. Nel caso il presente si danneggi o0 venga smarrito, consultare il sito
internet www.tecmec.com.

Per qualsiasi informazione, consulta re il proprio Agente, che sara sempre informato sui metodi migliori
per adoperare tali macchine in modo ottimale e farne la necessaria assistenza.

Anche per quanto concerne | a richiesta di eventuali pa
catalogo , richiede re il necessario al proprio Agente che provvedera a farl 0 pervenire nel minor tempo
possibile .

Una corretta manutenzione ed una scrupolosa osservanza di quanto riportato nel presente mar
I? contribuiranno a mantenere la Vostra macchina in perfetta efficienza il piu a lungo possibile

E vietata qualsiasi tipo di riproduzione, anche parziale, della presente pubblicazione sen:z
preventiva autorizzazionescritta di Tecmec S.r.l.

1.2. Descrizione simbologie

Mol t i incidenti sono causati dall éinsufficiente conosc
sicurezza da mettere in pratica durante il funzionamento e le operazioni di manutenzione della
macchina.

Per evitare incidenti , leggere, comprendere e seguire tutte le precauzioni e le avvertenze contenute in
guesto manuale , oltre a quelle riportate sulle targhe applicate sulla macchina.

Per identificare i messaggi di sicurezza inseriti in questa pubblicazione sono stati usati i seguenti
simboli:

PERICOLO
& Questo simbolo é usato nei messaggi di sicurezza, quando esistono potenziali situazioni di per
alta probabilita di procurare gravi lesioni o mortenel caso in cui il pericolo non venisse evitato

ATTENZIONE

Questo simbolo & impiegato nei messaggi di sicurezza per indicare potenziali situazioni di per
che, se trascurate, possono provocare piccole o moderate lesioni o danni. Il messaggio puo
essere usato per pericoli che possono arrecare danni allzchina.

NOTA

|@—_’ Questo simbolo e usato per indicare precauziche devono essere prese per evitare operazioni
possano determinare la diminuzione della durata della macchina oppure per comunicaz
Ei bl OOAT OE Ai 161 DAOAOT OAS8
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1.3. Avvertenze particolari per | doperato

Prima di procedere alla messa in funzione della macchina ,1 8 T PAOAOT OA AT 60O
cura il presente documento ed avere acquisito una profonda conoscenza delle specifiche
tecniche e dei comandidella macchina.

Non permettere a personale non autorizzato di mettere in funzione, regolare, condurre o riparare la
macchina. Far riferimento inoltre a questo manuale per le operazioni necessarie.
C consigliabile che | 6operatore segua un periodo di ad
macchina.
/I CTE TATTIEOOEITA AAIT A DPOT OAUEITE AE OEA

(@)

stesso,
AT AEA OA 16A7T OEOU AA AATTT 17 TETEITS

| termini  Adestro 0, fisinistro 0, fisuperiore 0O, finferiore O, e cc., usati in questo man  uale per localizzare i
vari com ponenti della macchina fanno sempre riferimento alla corretta posizione di un operatore
durante il normale svolgimento del lavoro.

Primadi i nstall are | a macchina, controllare che | Goairea adi
déingombro della stessa (vedere capitolo 2).

Nel caso si debba installare o rimuovere parte della macchina, usare solo mezzi di sollevamento e
movimentazione adeguati al peso ed alle caratteristiche geometriche de i componenti da sollevare e/o
movimentare (vedere capitolo 4); provvedere inoltr e a posare, appena possibile, i componenti su di
un supporto e/o superfic ie adeguati alle proprie caratteristiche.

Nel caso si debba sollevare la macchina od una qualsiasi sua parte , provvedere a sgombrare ed a
mantenere libera la zona delle operazioni, considerando anche una sufficiente zona di sicurezza

intorno ad essa, da persone, animali od oggetti che possano venire in contatto con la macchina , 0 con
qual siasi sua parte , od ostacolar ne le operazioni.

Prima di mettere in funzione la macchina, avvisare tutte le persone nelle vicinanze della stess a.

La macchina non é stata progettata per funzionare in ambienti con atmosfere esplosive, in pres
di polvere fine o di gas corrosivi, in presenza di acidi, agenti corrosivi, sale; noaolte adatta al
funzionamento in presenza di radiazioni ionizzanti e non.

Le parti meccaniche ed i componenti elettrici edelettronici si tuat. all dinterno del l .
protetti , oltre che da pannelli interamente chiusi mediante viti , anche da interruttori di sicurezza o da
interrutt ore con interblocco (vedere §3.7).

Prima di procedere alla pulizia e/o alla manutenzione della macchina, e prima di rimuovere qualsiasi

protezione, accertar si che | dinterruttore gd0drnodoeatseglieee i n po
| 6al i ment azi add ae lmmtctcrhiimaa durante | dintervento dell dop
A PernonarOAAAOA AATTE AIT A [ AAAEET AR 111 OOEI

Per garantire un funzionamento sicuro della macchina, l'alimentazione elettrica deve essere fornita da
un impianto che  abbia le caratteristiche riportare nel §1.4.2 e comunque compatibili con le
caratteristiche riportate nel §2.3

Nel caso si debba intervenire sulléinterruttore genera
linea dialimentazione a cui ~ allacciato | édinterruttore generale.

Tutti i controlli e le operazioni di manutenzione che richiedono la rimozione delle protezioni di
sicurezza vengono effettuati sotto la com pl eta responsabi.iiconsiglia @drtantoditfae nt e
eseguire queste operazioni esclusivamente a personale tecni co specializzato ed autorizzato.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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Controllare che tutti i dispositivi antinfortunistici di sicurezza (barriere, protezioni, carter,
microinterruttori, e cc.) non siano stati manomessi e che siano perfettamente funzionanti pri ma di

operare; incaso contrario provvedere allaloro  manutenzione

Non rimuovere i dispositivi di sicurezza.

Onde evitare rischi personali, utilizzare solo attrezzi elettrici che siano correttamente connessi alla
presa di terra e conformi ai regolamenti nazionali di sicurezza.

Non manomettere per nessun motivo | &6i mpianto elettrico

Gli operatori devono prestare attenzione alle illustrazioni del fornitore in merito alle modalita di
manipolazione e condizioni di stoc caggio (temperatura, umidita, ec c.) delle vernici utilizzate

La stazione di lavoro deve essere libera da oggetti non necessari per il suo funzionamento o che
possano essere agganciati dai meccanismi della macchina.

Non lasciare la macchina incustodita durante il funzionamento della stessa.
Non tentare di salire o scavalcare la macchina in funzione.

Non indossare anelli, orologi da polso, gioielli, capi di vestiario stracciati o penzolanti quali: cravatte,
sciarpe, giacche abbottonate, o qualunque capo che possa impigliarsi nelle parti in movimento.

Non indossare indumenti con maniche larghe durante il lavoro, ed in particolare durante le operazioni
di pulizia.

Indossare invece capi di abbigliamento approvati ai fini antinfortunistici come ad esempio: elmetti,
scarpe antiscivolo, guanti di sicurezza, cuffie antirumore, occhiali di sicurezza , quando necessario.

Si suggerisce di avvalersi di apposita strumentazione per il sollevamento di carichi superiori a 25 kg
per | deiddld kg perle donne.

Nel caso di operazioni e/ o riparazioni da effettuarsi in posizioni non raggiungibili direttamente dal
suolo, utilizzare scale o mezzi di sollevamento che siano sicure e conformi ai regolamenti nazionali di
sicurezza.

Nel caso di riparazioni vicino o sotto la macchina, assicurarsi che:
A Non ci siano organi in movimento che possano entrare in funzione;

A Non ci siano particolari instabili per loro natura posizionati sulla macchina o nelle sue vicinanze;

A Inognicaso , provvedere al loro bloccaggio con adeguati strumenti.
Non utilizzare le mani al posto di adeguati utensili per operare sulla macchina
Non utilizzare le mani od altri oggetti per arrestare parti in movimento

Preoccuparsi sempre di prendere tutte le precauzioni affinché le operazioni siano sicure.

Non usare mai fiammiferi, accendini, o flamme libere nelle vicinanza della macchina.
Eventuali vapori potrebbero incendiarsi causando danni gravi alle persone ed alle cose .

Prestare la massima attenzione alle targhette presenti sulla macchina ogni volta ci si appresti a
operare sulla stessa o nelle sue vicinanze.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI



Saturno MGS5210
Manual e débuso e manut Pagina9 di 429

®
mﬁgﬁﬁ@ Istruzione n° 343 - Rev. 3 del 06/02/2026 O

Fare attenzione ai segnali di pericolo applicati sulla macchina:

Figura 1: Attenzione - Non rimuovere i dispositivi di
sicurezza Figura 2: Attenzione - Pericolo elettricita

© %

Figura 3: Leggere il manuale di istruzioni Figura 4: Conduttore di protezione messa a terra

Figura 5: Avvertenze fronte macchina Figura 6: Avvertenze retro macchina

La macchina é dotata di sistemi di sicurezza attiva e passiva: l'insieme di questi sistemi permette di
prevenire pericoli per persone operanti sulla macchina o presenti nelle sue vicinanze.

La macchina & progettata in modo da rispettare principi ergonomici che permettono
all'operatore di lavorare in condizioni che minimizzino gli sforzi, i movimenti, la frequenza

di azioni cicliche, ecc., in modo da evitare il piu possibile disagi, sforzi, danni fisici o psichici.
La presenza di sistemi di sicurezza non esime gli operatori dall'agire con la massima
cautela evitando comportamenti che potrebbero mettere in pericolo la propria incolumita

o l'integrita della macchina. In particolare, I'operatore non deve mai entrare in  contatto
con le parti della macchina in movimento .

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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Il fabbricante non si assume alcuna responsabilita per eventuali incidenti o danni a
persone o cose insorgenti dalla mancata osservanza sia delle prescrizioni rel ative alla
sicurezza che delle Normative vigenti .

Le norme di sicurezza descritte nel presente manuale integrano e non sostituiscono le
norme di sicurezza in vigore localmente che devono essere conosciute dagli addetti.

yl AAOT AE AOAAET OEAEEAAAOA OAIi POA I1G6EIT
10A1 OEAOCE TATITEOCOEITA AA DPAOOA AAI 1 500AI
OAOPT 1 OAAETI EOU A OAT AA 1 600AT OA OOAOGOT O1E
la prevenzione degli infortuni.

1.4. Predi sposi zioni a carico dell o6acquir

1.4.1. Predisposizione del luogo di installazione

Il locale deve essere volumetricamente idoneo e lo spazio perimetrale attorno a lla macchina deve
per met t eagevoleumovdmentazione del personale operante, considerando le massime dimensioni
di ingombr o della macchina (vedere capitolo 2) e gli spazi necessari per I'uso e la manutenzione della

stessa, oltre che per la movimentazione dei prodotti lavorati.

La superficie di appoggio  della macchina deve essere in piano ed in grado di sopportare il peso della
macchina in funzione.

1.4.2. Predisposizione elettrica
Assicurarsi che | e utenze elettriche siano protette dalle sovracorrenti mediante interruttore automatico
(magne totermico) o fusibili ritardati.

L'impianto elettrico deve essere dotato di mezzi di isolamento dalla fonte di alimen tazione elettrica
(sezionatori).

La sezione dei conduttori di alimentazione esterna deve essere tale da consentire il passaggio della
massima corrente senza danneggiamenti o riscaldament i eccessivi, in funzione della corrente
massima ammissibile dal cavo (specificata d al fabbricante del cavo stesso).

L'impianto elettrico deve essere dotato di un dispositivo sensibile ai guasti dell'isolamento
(differenziale) posto a valle del dispositivo di protezione contro le sovracorrenti o con esso integrato.

143. Predi sposizione dell 6i mpianto di il

L'utilizzatore deve  assicurarsi che l'illuminazione delle zone di lavoro sia sufficiente a garantire una
buona visuale delle operazioni da svolgere e di tutti gli elementi della macchina; il livello di

illuminamento d eve essere conforme all e norme vigenti in materia , in particolare devono essere
evitate zone d'ombra, abbagliamenti fastidiosi ed effetti stroboscopici.

1.5. Operazioni di emergenza in caso di incendio

In caso di incendio togliere tensione alla macchina disinserendo l'interruttore generale.

Spegnere l'incendio utilizzando idonei estintori.

f} #1171 1T AAAEET A ET OATOETTA 17 AOOI 1 OOAI AT OA

acqua.

1.6. Livello di pressione acustica

La macchina, nelle diverse fasi di lavorazione, emette un livello di pressione acustica continuo
equivalente ponderato A inferiore al limite massimo consentito pari a 70 dB
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1.7. Smontaggio della macchina

Qualora sia necessario procedere allo smontaggio della macchina , per eseguire successivamente una
nuova installazione occorre operare in senso inverso a quanto riportato nel capitolo 6.

Le operazioni di smontaggio indicate nel capitolo 6 devono essere eseguite da personale
tecnico qualificato ed abilitato a tali interventi.

rispetto a quanto descritto nelcapitolo 6, OEAEEAAAOA 1 8ET OAOOAT C

E Nel caso sia necessario smontare la macchina, o alcuni suoi componenti, in maniera diffe
direttamente alla ditta costruttrice (oppure al proprio Agente).

1.8. Demolizione della macchina
Nel momento in cui si intenda procedere alla rottamazione della macchina (per qualunque motivo , Sia
esso limite di utilizzo, impossibilita di riparazione, o altro), occorre ra:
A Scollegare la macchina operando in senso inverso a quanto descritto nel capitolo 6;
A Smontare per quanto possibile le parti della macchina (carter, protezioni, maniglie, catene,
motori, e cc.) dividendole in base alla loro differente natura (per esempio: componenti  polimerici ,
lubrificanti, solventi, prodotti vernicianti, alluminio , Mmateriale ferroso, cavi elettrici, ecc.).

Prima di procedere con la rottamazione, informare tramite comunicazione scritta gli organi preposti a

tale incarico nel rispetto delle normative vigenti nel singolo P aese.
Procedere, dopo aver ricevuto | dautorizzazione dall e
componenti seguendo quanto prescritto dalle normative v igenti in materia.

Per quanto concerne lo smaltimento di sostanze nocive (lubrificanti, solventi, prodotti
vernicianti, ecc.) consultare il §1.9.

1.9. Smaltimento delle sostanze nocive

Per procedere allo smaltimento di sostanze nocive consultare quanto prescritto dalle normative vigenti
nel singolo Paese ed operare di conseguenza.

Qualunqgue irregolarita commessa dal Cliente prlma durante o dopo la rpttgmazmneNeN o
lo Oi Al OEI AT 01 AAE AT I AT OE AAI i AAAEE
delle normative vigenti in materia, é di escluswa responsablllta dello Stesso.

1.10. Immagazzinamento della macchina
In caso di immagazzinamento della macchina, si consiglia di garantire che la macchina sia
immagazzinatain  un luogo con temperatura compresa tra -25°C e +55°C e, solo per brevi periodi

non superiori alle 24 ore, a +70°C.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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1.11. Posi zionamento dell|l doperatore durant

OOEIi A AE bDPOT AAAARAOA AT 1T A 1T AOGOA ET EOTUETI
consultato tutto il presente manuale ed acquisito padronanza della macchina e dei suoi

comandi.
Léoperatore, durante il funzionamento della macchi na,
propria posizione onde evitare che la stessa possa essere potenziale fonte di pericolo per se stesso o0
per | e persone a |l ui vicine. Lébéarea adiacente alla mac
ZONA OPERATORE
Costituisce | darea in cui | 6operatore deve sostare dur
ZONA PERICOLOSA
Costituisce quei punti dove | 6operatore non deve sosta
personale qualificato ed abilitato dall édazienda ad ope
ZONA A RISCHIO RESIDUO
Costituisce | darea dove, pur non essendoci pericoli <co

E assolutamente vietato arrampicarsi o salire su parti della macchina. Non utilizzare
la macchina introducendo materiali diversi ed effettuando lavorazioni diverse da quelli
previsti ed indicati nel presente manuale.

Figura 7: Posizionamento dell'operatore attorno alla macchina

Tabella 1: Identificazione delle posizioni dell'operatore

ZONA ZONA AT DESCRIZIONE
Pos OPERATORE PERICOLOSA FI?IIESS(;‘,IID-ILIJ% ZONA OPERAZIONE AMMESSH PERICOLI PER IL PERSONALE

Apertura/chiusura

A K Frontale Attendere fine ciclo
porta
. Comandi
A N Superiore .
macchina sul
A 4 Superiore ApertL_Jra carter Attendere fine ciclo
superiore
B u Laterale Ispezione
destra e funzionamento

Connessione
C & L Posteriore elettrica e Parti in tensione
manutenzione

Caricamento

i
D Frontale barattolo

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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ZONA A
ZONA ZONA DESCRIZIONE
Pos crEare | PEReeeEn RISCHIO -~ OPERAZIONE AMMESSH PERICOLI PER IL PERSONALE
RESIDUO
Pericolo di ferite e/o schiacciamento
Caricamento durante carico/scarico contenitori.
D 4 Frontale - L
barattolo Utilizzare adeguate protezioni
(guanti, scarpe di sicurezza, ecc.)
Pulizia interno Utilizzare adeguate protezioni
E & Frontale . . 9 P
macchina (guanti, ecc.)
Scarico residui . -
Utilizzare adeguate protezioni
E 4 Frontale dalla vasca )
. (guanti, ecc.)
interna
F " Laterale Interruttore
destra generale
1.12. Rischi residui

Nonostante i provvedimenti adottati nella progettazione della macchina in modo da garantirne un
utilizzo sicuro, si possono verificare situazioni ragionevolmente prevedibili per le quali e stata possibile
la sola riduzione del rischio ma non la completa el iminazione.

Tabella 2: Rischi residui

RISCHIO PRECAUZIONE UTILIZZATORE
Ferite e/o schiacciamenti durante operazioni di carico Ut|||zzgr_e guanti scarpe d.' sicurezza
e/o scarico barattoli protettivi nelle operazioni di carico e/o Operatore
scarico barattoli
Abrasioni e/o ferite causate da bordi affilati ed Utilizzare guanti protettivi nelle _ Operatore
appendici dei contenitori da trattare operazioni di carico e/o scarico barattoli
) ) o Utilizzare scarpe di sicurezza.
Pericolo eJe_ttrocuzmne durante le fasi di taratura Riposizionare schermi protettivi di Manutentore
dell dinverter morsettiere pericolose
1.13. Garanzia

(5~

parti di ricambio originali.

In caso di necessita di interventi di assistenza rivolgersi esclusivamente al nostro persi
autorizzato e qualificato. Per le operazioni di manutenzione o sostituzioni utilizzare esclusivame

La

modi fica o
a comportare

|
| 0

oel i
i

mi nazione delle protezioni e dei di
mmedi ata perdita del

La macchina & garantita per un periodo di 12 mesi dalla data di consegna.

Non sono coperte da garanzia parti soggette ad usura.

|l a garanzia, sono

Non sono coperti da garanzia i danni causati da eventi atmosferici e da cause di forza maggiore.

La garanzia decade nei seguenti casi:

A
A

> >

Mancato rispetto delle condizioni di pagamento;

Non osservanza del | e nor me doéus
macchina;
Rimozione o manomissione di targhe e/o etich ette;

0 e manutenzione

Esecuzione di manutenzione da personale non autorizzato e sostituzione delle parti con ricambi

non originali.

Copyright © Tecmec S.r.l.
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La garanzia comprende la sostituzione di componenti difettosi e la manodopera necessaria, escluse
eventuali spese di viaggio (vitto, alloggio, ecc.); le ore di viaggio vengono addebitate al richiedente.

Nel caso di sola sostituzione di componenti, questi vengono forniti franco stabilimento di Tecmec
S.r.l.; le spese di spedizione sono a carico del cliente.

Tecmec S.r.l. non risponde di danni arrecati a persone, cose o alla macchina stessa provocati da uso
improprio, da manomissione delle protezioni e dei dispositivi di sicurezza, o da malfunzionamenti di

altre apparecchiature collegate alla macchina stessa.

La garanzia copre i soli danni e/o malfunzionamenti della macchina senza che I'utilizzatore possa
pretendere danni alcuni per perdite di produzione, danneggiamenti presunti o comprovati ad
attrezzature collegate alla macchina stessa.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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2. CARATTERISTICHE TECNICHE

2.1. Di mensioni do6ingombro

Figura 8: Dimensioni di ingombro macchina

2.2. Spazio minimo per | dinstallazione

FRONT

Figura 9: Distanze richieste per l'installazione

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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2.3. Caratteristiche tecniche
DIMENSIONI CONTENITORELATTA, SECCHIELLOBARATTOLO) CARATTERISTICHE DI FUNZIONAMENTO

Capacita di carico 40 kg Allacciamento (monofase + terra) 50/60 Hz
Altezza min. (con adattatore) 75 mm Tensione nominale 230V
Altezza min. (senza adattatore) 80 mm Grado di protezione macchina IP32
Altezza max. 410 mm Cavo di alimentazione 3G1
Diametro max. 380 mm Potenza massima assorbita 1.2 kwW
Diagonale per latte rettangolari 370 mm Motore rotazione cestello (autofrenante)| 0.9 kW

VELOCITA DI ROTAZIONE Rumorosita <70dB
Contenitore fino a 7 kg ALTA ~ 150 rpm Temperatura di esercizio 18+40°C
Contenitore da 7 kg a 24 kg MEDIA ~ 110 rpm Umidita 20+65%
Contenitore oltre 24 kg BASSA ~ 90 rpm Portata pavimento 1000 kg /m 2
Rapporto giroscopico 1:1.8 Peso complessivo macchina (+15 kg) | 170 kg

Per miscelare contenitori tondi di piccolo diametro si consiglia di utilizzare il disco adattatore
opzionale, in grado di alloggiare 5 contenitori tondi con diametro 65 mm, oppure 4 contenitori tondi

con diametro 110 mm. Prestare attenzione a NON alloggiar
evitare lo sbilanciamento del cestello durante la miscelazione degli stessi (

Goate st o

e asimmetricamente i contenitori, per
Figura 110).

Figura 10: Alloggiamento di contenitori di piccole dimensioni nell'adattatore opzionale fornito

Copyright © Tecmec S.r.l.
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3. DESCRIZIONE GENERALE

3.1 Descrizione della macchina
La ditta costruttrice grazie alla sua pluriennale esperienza ha progettato e realizzato il presente
ASi stema di msemicait amabhneo per vernon deflagranti p i apdicardavictutte le
pil avanzate tecnologie elettromeccaniche e dotandolo delle opportune sicurezze (meccaniche ed
elettriche) al fine di sal vag eraared@meepresciittadalla@ a mipettvant e ¢ h
2006/42/CE e dalle normative v igenti.
I noltre, si sottintende | 6applicazione della Direttiva
conseguenza
del | éapplicazione della Direttiva Macchine 2006/ 42/ CE.
Le soluzioni impiegate, oltre ad assicurare unobel evata
garantiscono la massima affid abilit”™ unita adplicitad etiszzorue pedetts e mconnubio di

caratteristiche che determinano il massimo rendimento.

Grazie alle concezioni applicate nella progettazione della macchina, & possibile miscelare prodotti
contenuti in secchielli o barattoli metallici o plastici di forma a base tonda, ovale o quadra. Le
dimensioni massime dei contenitori sono riportate nelle ¢ aratteristiche tecniche. Per miscelare
contenitori tondi di piccolo diametro o contenitori a base ovale si consiglia di utilizzare il disco
adattatore in dotazione

Il funzionamento della macchina & assicurato da un motor e elettric o che, tramite apposita cinghi a,
consente la rotazione del piano di carico.
Il sistema di chiusura, dotato di interruttore  di sicurezza, una volta chiuso garantisce che il ciclo di
miscelazione avvenga in assoluta sicurezza.
Per tutto quanto concerne le operazioni di installazione, avviamento e manutenzione , consultare il
presente manuale.
3.2. Componenti generali della macchina

| riferimenti ai componenti sotto elencati sono visibili in Figura .

Accesso macchina

Pulsantiera

Interruttore di emergenza a fungo
Interruttore generale

Ruota fissa

Ruota girevole

Piedino di regolazione

Cestello

© N o gk wdhRE

8.1 Braccio superiore

8.2  Braccio inferiore

8.3  Piano di carico estraibile

8.4  Maniglia estrazione piano di carico

8.5 Adattatore per contenitori di piccole dimensioni

9. Box componenti elettrici
10. Motore rotazione cestello
11. Maniglia apertura bracci
12. Presa di alimentazione

13. Targa dati

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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Figura 11: Componenti generali della macchina
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3.3. Tipo di utilizzo e controindicazioni
La macchina é stat a progettata e realizzata per miscelare in automatico vernici e pitture  non
deflagranti contenute in barattoli o secchielli plastici o m etallici a base tonda, quadra o ovale, aventi
dimensioni e peso  corrispondenti a quanto riportato al | 8i nt er natteristiehé tecaiche a descritte
nel capitolo 2, e solo per questo scopo deve essere utilizzat a.

, 600EI EUUIT DHAOa ddadhinaksblleve la BlieEcostuftricd da qualsiasi
responsabilita per eventuali incidenti a persone o cose , e fa immediatamente decadere
NOAI OEAOE Al TAEUETTA AE CAOAT UEsponsgbifel nkiA 1
confronti degli o rgani competenti .

%5 OEAOAOT 1800EI EUUT AAl 1 EOAAI AOT OA EI
%5 OEAOAOI 1800EI EUUT AATT A 1 AAAEET A Al
dimensioni e/o il peso massimo indicato nelle caratteristiche tecniche presenti nel
capitolo 2.
3.4. Imballaggio, spedizione e sollevamento
La macchina viene spedita montata ed imballata accuratamente con cellophane e pluriball (oltre a
sacco barriera per spedizioni via mare) e pa llettizzat a utilizzando apposite staffe di fissaggio in

funzione delle esigenz e ditrasporto , onde evitar e che si possa muovere

La spedizione della macchina al Cliente viene eseguita normalmente scegliendo fra tre soluzioni:
A Trasporto su ruote;

A Trasporto marittimo ~ ;

A Trasporto aereo

Figura 12: Sistemi di trasporto utilizzati

La scelta del sistema di trasporto viene concordata tra Tecmec S.r.l. ed il Cliente al momento della

stipula dell éordine di vendita.

Giunta a destinazione, la macchina dovra essere manipolata con la massima cura.

Per eseguire il sollevamento ed il posizionamento della macchina occorre utilizzare appropriati sistemi
di sollevamento che devono essere scelti in funzione al peso (indicato nel capitolo  2).

Hy

Figura 13: Sistemi di sollevamento comuni

Prima di procedere con le operazioni di sollevamento accertarsi sempre che non siano
presenti altri operatori in prossimita del carico da sollevare, cioé nella zona pericolosa;
nessun operatore deve passare 0 sostare sotto eventuali carichi sospesi.

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI
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Nel posizionare a terra il carico movimentato, appoggiarlo dolcemente sulla
pavimentazione, in modo da evitare che le parti della macchina o gl i impianti possano
danneggiarsi.

La movimentazione manuale dei carichi, nei casi previsti, dev e essere effettuata da
personale addestrato in merito alle corrette modalita di presa e sollevamento , e
seguendo le disposizioni di sicurezza riportate nelle normative vigenti .

Le operazioni di sollevamento e movimentazione devono essere eseguite da personale
OPAAEAI EUUAOT AA AOOI OEUUAOIL Al 16001 AAITI
LA DITTA COSTRUTTRICE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER EVENTUALI DA
#1531 4) ' 0%23/.% /| #/ 3% $!,,06)./ 33%26!
RELATIVE AL SOLLEVAMENTO ED ALLO SPOSTAMENTO DI MATERIALI DENTRO O Fl
DELLO STABILIMENTO.

3.5. Identificazione della macchina

1 numer o di matricola ed i dat i p er rlpdrtaticula t tar§ a data deilao n e
stessa, fissata sulla carpenteria della  macchina .

Nelle eventuali richieste di assistenza tecnica o nelle ordinazioni delle parti di ricambio, citare set
il numero di matricola della macchinaiportata sulla targa dati.

3.6. Controllo al ricevimento

Al ricevimento della fornitura, verificare che gli imballi siano integri e visivamente non siano stati

danneggiati. Se il tutto =~ integro, rimuovere | 6imballo (sal\
dalla ditta costruttrice) e verificare che la macchina sia esente da danneggiamenti causati dal

trasporto. Verificare, quindi, eventuali danni alla struttura, sc hiacciamenti, ro tture o strappi dei

conduttori.

Qualora si riscontrassero danneggiamenti o imperfezioni:
A Avvertire immediatamente il trasportatore

AAvvertire immediatamente | dazienda produttrice, si a
scritta a mezzo R. R, o mezzo fax, usando i riferi me

La comunicazione di eventuali danneggiamenti o anomalie deve essere tempestiva e
comunque deve pervenire entro 48 ore dal momento del ricevimento della macchina.
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3.7. Sicurezze
Per salvaguardare | 6integrit”™ degli operator i miscelgtoreo tee g
dotato di numerosi dispositivi di protezione e sicurezza. | circuiti di comando di cui & provvisto sono
conformi ai requisiti dell e normative vigenti in materia e soddi sfano le seguenti prescrizioni:

A Lo sblocco degli attuatori di comando del circuito di arresto di emergenza non riavvia
automaticamente n  essun movimento della macchina;

A Larim o z i o n ealirdeathziorte elettricadell ~amacchina noncausanessunrischio , il suo ripristino
non avvia automaticamente nessun movimento pericoloso della macchina stessa,;

A Il riavvio della ma cchina dopo qualsiasi arresto I funzionale, di emergenza, a seguito della
rimozione delle alimentazioni T richiede un comando esplicito di avvio;

A La macchina & dotat a di ripari intesi a limitare i rischi con elementi in movimento e il
raggiungimento accidentale delle zone pericolose. | ripari fissi non sono rimovibili se hon con
l'uso di utensili o mediante loro distruzione

Dette protezioni antinfortunistiche sono presenti sia sulla parte meccanica che su quella elettrica ed
elettronica della macchina , ed in particolare sono:

A Interruttore generale I/0.

A Pulsante di emergenza a fungo rosso che blocca immediatamente tutte le funzioni della

macchina.

A Interruttore di posizione del sistema di chiusura : il ciclo non si avvia se la porta (o serrandina)
non & completamente chius a; se la stessa viene apert a durante il ciclo di lavorazione ,
guestodoul ti mo si bl occa provocando un arresto di e me

Inoltre, al fine di rendere la macchina piu sicura, sono presenti alcuni dispositivi che effettuano
funzioni di diagnostica. Ognuno di questi componenti di diagnostica genera un allarme che arresta la
macchina in caso di anomalia (per elenco allarmi fare r iferimento al capitolo 5.3.5)

A Sensore S1: riposizionamento cestello al punto zero macchina.

Le apparecchiature elettriche sono realizzate con componenti RoHs. Sulla macchina si utilizzano:

A Fusibili di protezione componenti.
A Filtro.

A Relay di sicurezza.

A Ripari per evitare | 6daccesso alle parti in tensi one

Il pannello comand i & alimentato  a bassa tensione.
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4. POSIZIONAMENTO ED INSTALLAZIONE

Nel presente capitolo sono spiegate tutte le operazioni da compiere prima di avviare la macchina.

Tutte le operazioni descritte in questo capitolo devono essere eseguite da personale
tecnico specializzato ed addestrato alle specifiche mansioni richieste.

4.1. Sollevamento della macchina

Prima di procedere al sollevamento della macchina, accertarsi del peso della stessa
(vedere 82.3) ed utilizzare attrezzature opportunamente dimensionate.

Durante le operazioni di sollevamento prestare particolare attenzione affinché le
eventuali cinghie di sollevamento non danneggino la struttura o alcun componente
della macchina. Proteggere la struttura della macchina inserendo dei fogli di cartone

tra le cinghie e la struttura stessa.
, 61 DPAOAUEITTA AE O1T11AOGAT AT O AATT A 1 AAAE
cura ed attenzione.

Non stazionare sotto la macchina o nelle sue immediate vicinanze durante il
sollevamento della stessa.

Bilanciare il peso della macchina prima di procedere al definitivo sollevamento.

P > @

Figura 14: Punti di sollevamento

4.2. Assemblaggio della macchina

La macchina viene spedita completamente assemblata, pertanto non necessita di alcun intervento da
parte del Cliente. In caso di pr oblemi, contattare direttamente Tecmec S.r.l.
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4.3. Posizionamento e messa in bolla

Una volta sollevata e posizionata nel luogo ad essa destinato, la macchina puo essere facilmente
spostata grazie alle ruote di cui & dotata.

Una volta individuato il punto dove la macchina dovra operare , abbassare i piedini di sostegno e
regola re la messain bolla fino al distaccamento delle ruote da terra, cosi da evitare eventuali
traslazioni. A livellamento ultimato blocca re i piedi ni serrandone i dadi di fissaggio ( Figura 315).

Figura 35: Piedino regolabile

4.4, Collegamento elettrico
Assicurarsi c¢che il pulsante di emergenza sia rilasciat
disinserito (O i OFF).

Inserire la spina del cavo di alimentazione elettrica nella presa di alimentazione generale della
macchina e | 6altra estremit”™ nella presa di corrente.

Portare I 6interruttore gener dlOd).in posizione di i nser.
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5. COMANDI E FUNZIONAMENTO

5.1 Verifiche preliminari all oéavvio del

Prima della messa in funzione della macchina accertarsi che:

A Siano stati rimossi tutti i materiali e gli attrezzi eventualmente lasciati all'interno della macchina
stessa a seguito di interventi di manutenzione o di pulizia;

>

Verificare che non vi siano cavi in cattivo stato o attorcigliati;

>

Verificare il funzionamento di tutti i dispositivi di sicurezza;

>

Verificare che tutti i ripari di protezione (pannelli, porte, carter di protezione, ecc.) siano installati
e posizionati secondo quanto indicato nel layout della macchina, che siano ben fissati ed in
funzione;

A Verificare I'efficienza del funzionamento delle apparecchiature di comando.

Prima della messa in servizio vera e propria della macchina, far eseguire alcuni cicli di lavoro di prova
con contenitori vuoti ed in condizioni di sicurezza.

5.2. Comandi macchina

Oltre alldédinterruttore @ttt dellamaechihay Q) pdatpulzgante di emergenza a
fungo rosso (7) , sul pannello comandi sono presenti tutti i tasti necessari al funzionamento della
stessa ( Figura 46).

Figura 46: Pannello comandi
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RIF.

SMBOLO

DESCRIZIONE

001 OAR140 Adidd: premendo questo pulsante si avvia la procedura di miscelazione. Durar
il ciclo, il tempo impostato sul display effettuera il countdown.

001 OAT OROJOCBHOAN ADAT NOAOOE bHOI OATOE T bi (¢
desiderato (visualizzato in minuti sul display). Il tempo ciclo & incrementabile e decrementabil
anche durante la fase di mescolazione, ad intervalli di 1 min fired un massimo di 30 min.

Per tutti i formati di latta, ogni intervallo di 1 min & composto da una rotazione oraria di 30 s e @
una antioraria di 30 s. In aggiunta per latte medie e grandi, ogni intervallo di 30 s € a sua vd
suddiviso in una fase 1 di 10 s ad una velocita (vedita fase 1), da una fase 2 di 10 s ad una secor|
velocita (velocita fase 2) e da una fase 3 di 10 s alla stessa velocita della fase 1.

001 OBRIAOA T 21BASE BI NORMALE UTILIZZAremendo questo pulsante durante
il ciclo di mescolazione, lo stesso si arresta; il cestello ritorna automaticamente nella posiziong
awvio (punto 0).

|, ., 0! ##%. 3)/ . % $ 9%remendo-questaip(ildante & possibile modificare la lingu
A MACCHINA ACCESA E FERMFemendo questo pulsante appare sul display il numero di cig
AEEAOOOAOGE AATT A 1T AAAEET A AOOAT OA 1 6ET OAOA
IN CASO DI ALLARMSe durante il funzionamento della macchina appare sul display un qualsig
i AOOACCET AE Al 1 AOI A AEA TA AAOAOIET A 16AQ

funzionalita della macchina premendo questo pulsante (dopo aver risolto lacalis AAT 1 8

PulsanteO 6 %, / #) 4 : z ptemehdo@uesto pulsante & possibile selezionare la velocita
mescolazione ALTA, da utilizzaresclusivamentecon formati di latta compresi tra 0 e 7 kg.

PulsanteO 6 %, / #) 4 ; zpréatnde questo pulsante & possibile selezionare la velocita
mescolazione MEDIA, da utilizzare esclusivamente con formati di latta compresi tra 8 e 24 kg.

PulsanteO 6 %, / #) 4 ; z prdm8ndld ghiesto pulsante & possibile selezionare la velocita
mescolazione BASSA

Pulsante diemergenza a fungorossoq, B OAi AT AT NOAOOI 501 OAT O4
ET OAOOT I PAT AT li @vnituali dkgard ik Urbviniedta sbno disabilitate tutte le
funzioni della macchina fino al rilascio dello stesso.

ATTENZIONE: premere il pulsante di emergenza a fungo rosso per arrestare la macchina
solo in caso di assoluta necessita.

Display : permette di visualizzare il tempo di agitazione, la velocita di rotazione impostata e
diagnostica di funzionamento con eventuali messaggi di allarme.
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5.3. Funzionamento della macchina

5.3.1. Configurazione

1. Collegare il cavo di alimentazione alla rete 230Vac (collegare con | 6a
sia presente il coll egamento di messa a terra nell di
2. Assicurarsi che il pulsante di emergenza a fungo rosso non sia attivato (se attivato, ruotarlo per lo
sgancio); veri ficare inoltre che | 6acceosgradtamerd. | a macchi na
3. Accendere | a macchina mediante | d6interruttore gener :

attendere le operazioni di reset.
4. Verificare che il display non segnali anomalie.

5. Alla prima accensione viene richiesta | a selezione
proposta di default).

LANGUAGE:
[ ENGLISH ]

6. Scorrere le varie lingue con i pulsanti A + od@i f; premereilpulsante A ST A R Pear confermare
e salvare la li ngua visualizzata . La macchina verra riavviata automaticamente con la lingua
memorizzata.

7. Se il cestello non & posizionato correttamente al punto zero appare il seguente avvertimento:

NO PUNTO ZERO
PRESS STOP RESE

Per riportare il cestello nella posizione corretta premere il pulsante ASTOP [/ REiIS&stElD
effettuer”™ | 6operazione di ri posi zi onament o.

8. Sul display verranno visualizzate le scritte delle varie funzioni di reset macchina.

5.3.2. Awvio del ciclo

Ultimata la procedura di reset, sul display verra visualizzata la seguente schermata:

TIME: 01.00 min
6 %, / #)BASSA

Tale schermata di standby mostra il tempo e la modalita di mescolazione attualmente impostati.

A Aprire completamente la porta (o serrandina) di accesso alla macchina;

A Estrarre il piano di carico sollevando |l a Il eva e tir

A Posizionare sul piano di carico | badattatore (se nec

A Posizionare sul piano di carico il contenitore (latta) pieno del prodotto da miscelare.

A Posizionare il contenitore in centro al piano di carico utilizzando come riferimento i cerchi
concentrici presenti sul piano stesso, o | 6adattator

51T 6 AAAOOAOA AAT OOAOOOA AA1I AT 1 OATEOI OA O
vibrazioni e d impedisce che i contenitori stessi possano uscire dalla loro sede durante la
rotazione del piatto.
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Per manipolare i contenitori di vernice utilizzare adeguati dispositivi di sicurezza
(occhiali, guanti, scarpe antiscivolo, ecc.) anche seguendo le indicazioni del fabbricante del
prodotto trattato. La movimentazione manuale dei carichi deve essere effettuata da
operatori opportunamente addestrati in merito alle corrette modalita di presa e
sollevamento, e seguendo le disposizioni di sicurezza riportate nelle leggi vigenti; ove
possibile, si consiglia di eseguire le operazioni di carico e scarico in due operatori e / 0
utilizzare adeguati mezzi di trasporto e di sollevamento.

A Applicare | 6elastico (fornito) al contenitore in
maniglia durante la fase di mescolazione; in alternativa, se possibile, rimuovere la maniglia dal
contenitore.

A Sollevare |l a |leva di sbl occo e spingere verso | 0i
all 6avvenuto agganci o.
A Chiudere i bracci del cestell o di mescol azione util

A Chiudere completamente la porta (o serrandina).

Assicurarsi che il piano di carico estraibile sia correttamente agganciato nella propria

sede.
Per modificare il tempo di mescolazione € necessario premere ilp  ulsante i + gper incrementare il
valore o il pulsante -0 per decrementarlo ad intervalli di 1 minuto. Il tempo del ciclo di mescolazione

puod essere impostato da un minimo di 1 minuto ad un massimo di 30 minuti.

Per modificare la velocita di mescolazione & necessario premere il pulsante relativo al formato di latta
inserita:

8-24 Kg 25 -40Kg

TIME: 01.00 min TIME: 01.00 min TIME: 01.00 min
6 %, | #)MTAS 6 %, / #)MEDI3 6 %, / #)BASSA

In6 %, / #) 4! Ga velocitd 'di rotazione | In 6 %, / #) 4! 8la veloe®d)dl rotazione | In 6 %, / #) 4! 8 la "vél®RiG! di
durante la fase di mescolazione sara pari d durante la fase di mescolazione sara pari g rotazione durante la fase di
valore del parametroHIGH SPEED. valori dei parametri MEDIUM SPEED le | mescolazione sara pari ai valori dei
MEDIUM SPEED.2 parametri LOW SPEED é LOW SPEED.2

A Una volta selezionata la velocita desiderata, per iniziare la fase di mescolazione premere il
pulsante A" STARTO

Nel caso in cui non siano state effettuate tutte le operazioni precedenti, la macchina non inizia il
AE [T AOAT 1T AUETTA DOl AAAAT AT AA O1 AiTTO0OTI111

A Se, premendo il pulsante i ST A R,Tviene visualizzato il messaggio:

APRIRE LA PORTA

procedere con | apertura della porta (o serrandina)

CHIUDERE LA PORTA
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procedere quindi con la chiusura della porta (o serrandina); apparira il messaggio:

PREMERE START PER
AVVIARE IL CICLO.

A Per iniziare la fase di mescolazione premere il pulsante ASTARTO

5.3.3. Ciclo di mescolazione

Dopo aver premuto il pulsante fi S T A R Tadnacchina inizia la fase di mescolazione: sul display verra
visualizzato il countdown del tempo di mescolazione.
Il tempo ciclo & incrementabile e decrementabile, anche durante la fase di mescolazione, ad inte
di 1 min fino ad un massimo di 30 min.

|@—_’ Per tutti i formati di latta, ogni intervallo di 1 min € composto da una rotazione oraria di 30 s e
una antioraria di 30s. In aggiunta per latte medie e grandi, ogni intervallo di 30 s € a sua v
suddiviso in una fase 1 di0ls ad una velocita\felocita fase 1), da una fase 2 di $&d una seanda

velocita (velocita fase 2) e da una fase 3 di 10 s alla stessa velocita della fase 1.

A Terminata la fase di mescolazione, il contenitore viene automaticamente riportato in p osizione
verticale (punto zero).

A Terminata la fase di riposizionamento, la macchina torna in modalita standby.

TIME: 01.00 min
6 %, /| #)BASSA

A E ora possibile rimuovere il contenitore aprendo la porta (o serrandina), aprendo i bracci tramite
| 6apposi ta mani gddiesdraerido comettamerdet ilap, iano di carico per scaricare il

contenitore stesso.

Seguire scupolosamente le istruzioni di trattamento (tempo e velocita di rotazione)
indicate dal produttore della pittura o0 vernice, in quanto, se trattate impropriamente,

queste potrebbero generare extra-D OAOOET T E Al 1 86ET OAOT T A
inconOAT EAT OA b1 OOAAAA DOI 01T AAOGA 1T A £EO1 OEOCOAI
della rotazione, o la rottura del contenitore stesso.

UTILIZZARE DISPOSITIVI DI PROTEZIONE ADEGUATI AL PRODOTTO TRATTATO MENTR

MANIPOLA IL CONTENITORE (occhiali, guanti, scarpe antiscivolo, ecc.).
A Dopo aver rimosso il contenitore, & possibile eseguire un nuovo ciclo di mescolazione di prodotto.

Il ciclo di mescolazione & automaticamente impostato come il precedente; & comunque
possibile modificare il tempo e la velocita di mescolazione nel medesimo modo descritto in
precedenza.

5.3.4. Arresto della macchina

Premere il pulsante di emergenza a fungo rosso per arrestare la macchina solo in caso di
assoluta necessita.

A seguito di un arresto dbébemergenza dell a macchina,
A Verificare e risolvere |la causa dell dédarresto di e me

A Sbloccare il pulsante di emergenza ruotandolo;

A Ripetere la sequenza di avvio.
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3A PAO OEIiI O1 OAOA 1A AAOOA AGAOOAOOT T OEAE
T AAAOOAOET OEI Ol OAOA 1 6A1 EI AT OAUETTA Al AOO
Per arrestare correttamente la macchina:
A Attendere il completamento del ciclo di miscelazione in corso, oppure arrestare manualmente
tramite | appoBSTOPPRESETG e
A Aprire completamente la porta (o serrandina);
A Aprire i bracci tramite | 6apposita maniglia frizior
A Estrarre il piano di carico sollevando | 6apposita |
A Rimuovere il contenitore;
A Spegnere elettricamente | a macchina tramite | 6appos
535, Messaggi déall ar me
EMERGENZA
Appare incasodi pul sante rosso doée mativog. ©ccarre precedére n alo sblocco,
ruotandolo.
Se appare infasediciclo , dopo aver sbloccato il p u premene il tastor 0 s s 0
i STOP/ RE Sgeitornare al punto zero macchina.
Eseguire questa operazione per ripristinare il funzionamento della macchina.
PORTA APERTA
Appare nel caso in cui la porta (o serrandina)  risulti aperta. Qualora in fase di miscelazione venga
aperta la porta (o serrandina) , la macchina andrainbl  occo; alla chiusura della porta (o serrandina)
premereiltasto A ST OP/ RE SgeMarnare al punto zero macchina . Eseguire questa operazione
per ripristinare il funzionamento della macchina.
NO PUNTO ZERO
Appare nel caso in cui il cestello non sia correttamente posizionato al punto zero macchina.
Premere il pulsante 7 ST OP/ R E Speffar tornare il cestello al punto zero macchina.
Se il problema persiste verificare il sensore S1 e, se necessario, sostituirlo.
ALLARME INVERTER
Appareincasodi errata comunicazione della scheda CPU con |
Per disattivare | 6allarme =~ necessario riavviare | a
Spegnere la macchina ed attendere 30 s prima di ridare tensione alla macchina stessa
Se il probl ema persiste richiedere I 6intervento del
TIMEOUT PUNTO ZERO:
Appare nel caso in cui il cestello non sia posizionato correttamente al punto zero macchina entro |l
tempo limite:
Verificare il sensore S1 e, se necessario, sostituirlo.
Verificare che non vi siano cause meccaniche che impediscono la normale rotazione del
cestello.
Per disattivare | 6allarme =~ necessario riavviare | a
Se il probl ema persiste richiedere I 6intervento del
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SERVICE:

Messaggio di manutenzione ordinaria.

Viene visualizzato ogni 4000 cicli macchina per la durata di 10 cicli, al termine dei quali viene
disabilitato automaticamente.

Richiede | édintervento di manutenzione ordinaria del/l
funzionamento.
5.4. Personalizzazione macchina
5.4.1. Modifica lingua
Al l 6accensi one dse gid aacesamaaarh $pegaerla) , premendo il  pulsante
A STOP/ RE S E poésibile selezionare la lingua della macchina
LINGUA
[ ITALIANO ]
A Per scorrere le varie lingue premere i pulsanti fi + o fA-0;
A Per confermare la lingua selezionata, premere il pulsante ASTARTO
A Per annullare la modifica e tornare alla lingua precedentemente selezionata, premere il puntante

ASTOP/ RESETDO

5.4.2. Modifica parametri
Al l 6accensione dell a macchifAsd AR &mossibile chadifidare i parametsdint e
velocita di rotazione.
| parametri modificabili sono i seguenti:
HIGH SPEED :

[

HIGH SPEED

40.00 Hz ~ 150rpm

Velocita di rotazione alta per latte piccole.

(Il valore espresso in rpm € approssimativo).

[ MEDIUM SPEEDL |
29.00 Hz ~ 110rpm

MEDIUM SPEED 1

Velocita di rotazione media per latte medie durante la fase 1.

(Il valore espresso in rpm € approssimativo).

[ MEDIUM SPEED? |
22.00 Hz ~ 80rpm

MEDIUM SPEED 2

Velocita di rotazione media per latte medie durante la fase 2.

(Il valore espresso in rpm & approssimativo).

[ LOW SPEED1 |
24.00 Hz ~ 90rpm

LOW SPEED 1 :

Velocita di rotazione bassa per latte grandi durante la fase 1.

(Il valore espresso in rpm € approssimativo).

[ LOW SPEED 2 |
17.00 Hz ~ 60rpm

LOW SPEED 2 :

Velocita di rotazione bassa per latte grandi durante la fase 2.

(Il valore espresso in rpm & approssimativo).
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Per modificare il valore di un parametro:

A Dopo aver selezionato il parametro di proprio interesse tramite i pulsanti
pulsante A" STARTO

HIGH SPEED
[40.00 Hz] ~ 150rpm

Pagina 31 di 429

O

fi + 0o fi-0, premere il

A Modificare il valore del parametro tramite i pulsanti fi + 0o fi-0;
A Per confermare temporaneamente il valore del parametro, premere il pulsante ASTARTO
A Se si desidera modificare altri parametri ripetere la medesima procedura;
A Per salvare tutti i parametri modificati e uscire dal menu premere il pulsante AiSTOP/ RESETZ
MEMORIZZO
PARAMETRI?
A Per salvare , rispondere alla domanda premendo il pulsante fi + ¢ per annullare le modifiche

apportate , premere il pulsante  fi-0.

%5 OAIT 1 OECI EAOI 11 AEEZEAAOA E
gualificato.

DAOAI AOGOE O

La modifica dei parametri puo essere effettuata anche dalla modalita standby:

TIME: 01.00 min
6 %, / #)BASSA

A Premereilpulsante A STOP/ RESETO

CICLI: 000000001
- STOP -> ESCI

A Premere il pulsante  ASTART 0 ;

[ HIGH SPEED
40.00 Hz ~ 150rpm
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6. MANUTENZIONE E PULIZIA

Prima di procedere alla pulizia e/o alla manutenzione della macchina, e prima di
rimuovere NOAT OEAOE bBOi OAUET T Ah AAAAOOAOOE AEAR
I

AE O/ &&dl TjAd qhA AE |\o Cl EAOA 1 8A1 EI AT OAUETTA
I ET OAOOAT 01 AAI 61 PAOAOIT OAs8
00AAEODPI OOA O1T A POI AAAGOA AEA TEIEOE 16A
visibilela OOAOOA | OOAT OAT T Ah AAOAT Ah AAOOAI I I !
Le nostre macchine sono state progettate e realizzate con il preciso scopo di rendere il pit possibile
snelle e veloci le operazioni di manutenzione e pulizia . La scrupolosa osservanza delle operazioni di

ma nutenzione e pulizia descritte in questo ¢ apitolo garantisce la buona conservazione ed il
soddisfacente funzionamento della macchina oltre ad evitare la necessita di riparazioni

In caso di irregolarita o mancato funzionamento della macchina, controllare
innanzitutto che nel suo impiego siano state osservate le istruzioni fornite nei capitoli
precedenti. Gli interventi di manutenzione devono essere eseguiti tempestivamente al
primo ET 01 OCAOA AE AT 11 Al EAh Al EET A AE AOGEOQ
il danneggiamento di ulteriori parti.

Le operazioni di manutenzione sono state suddivise in tre categorie:
M ANUTENZIONE PREVENTIVA

Raggruppa tutti quegli interventi che devono essere eseguiti sulla macchina al fine di evitare possibili
inconvenienti.

M ANUTENZIONE CICLICA

Raggruppa tutte quelle operazioni che devono essere effettuate con cadenza fissa per garantire il
corretto funzionamento della macchina.

M ANUTENZIONE STRAORDINARIA

Raggruppa tutti gli interventi a carattere straordinario che devono essere effettuati per poter
continuare a lavorare. Per risolvere tali problemi, contattare direttamente la ditta costruttrice o il
servizio assistenza.

Per garantire un corretto funzionamento della macchina, occorre procedere
giornalmente alla pulizia di tutte quelle parti che vengono a contatto  con i prodotti di
lavoro. La mancata pulizia comporta il deterioramento dei componenti ed il
conseguente fermo macchina per la loro sostituzione.

"1 E T DPAOAOT OE AAOI T 1T Eimackhna bdghi Bulloha riscon@itdE | E
un qualsiasi malfunzionamento nei dispositivi di comando e devono segnalarli
repentinamente a TecmecS.r.l.

Non utilizzare la macchina per nessun motivo qualora si riscontri un qualsiasi
dispositivo di sicurezza non funziona nte in maniera corretta. Mettere immediatamente
la macchina fuori servizio bloccando in posizione di circuito isolato i sezionatori
delld Al Ei AT .ORladiaielad macchina soltanto quando tutti i dispositivi di
sicurezza sono nuovamente in perfetta efficienza.

Rivolgersi a Tecmec S.r.l. qualora sia necessario eseguire interventi sui dispositivi di
sicurezza o di comando. Tecmec S.r.l. declina ogni responsabilita per danni a cose o
persone derivanti da interventi sui dispositivi di sicurezza o di comando effettuati da
parte di personale non avente debita autorizza zione scritta da parte di TecmecS.r.l.
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6.1. Interventi di manutenzione preventiva
Durante il normale ciclo di lavoro non occorre eseguire alcun intervento di manutenzione. Occorre
verificare il corretto funzionamento della macchina e prestare attenzione a d eventuali messaggi di

allarme che potrebbero essere visualizzati dal display

Occorre inoltre controllare giornalmente la perfetta efficienza delle dotazioni di sicurezza della

macchina, verificando che i sistemi di emergenza entrino in funzione e che i dispositivi di comando e
segnalazione operino correttamente. In particolare, la verifica delle sicurezze deve essere effettuata
facendo intervenire singolarmente ciascun dispositivo , ad esempio premendo il pulsante di arresto di
emergenza.

6.2. Interventi di manutenzione ciclica

Prima di effettuare qualsiasi operazione di manutenzione ciclica, togliere tensione alla

macchina.
INTERVENTO FREQUENZA
Pulizia generale macchina Ogni 8 ore
Svuotamento vasca raccolta dal prodotto fuoriuscito Ogni 8 ore
Lubrificazione vite apertura/chiusura bracci, e parti soggette a scorrimento Ogni 40 ore
Regolazione dei bracci portapiatti sulle guide di scorrimento Ogni 500 ore
Verifica stato usura e corretto tensionamento cinghie Ogni 1000 ore

6.2.1. Pulizia generale macchina

é Ni T AOACOEOA Al AOT A pOI EUEA AAIT T A 1 AAAE
6EI

DAOOE Al AOOOEAEA AA A1 AOOOI T EAEA Al

Al termine della giornata lavorativa occorre pulire tutte quelle parti che sono venute a contatto con i

prodotti mescolati. Per eseguire questo intervento operare come raccomandato dal produttore del

prodotto miscelato ed impiegare tutte le protezioni pers onal i raccomandate da ques
mascherine, occhiali, ecc.).

Per pulire il pannello comandi ed in particolare il display, utilizzare ESCLUSIVAMENTE un panno
umido.

| prodotti utilizzati per la pulizia della macchina non devono essere smaltiti nella rete
fognaria ma secondo quanto prescritto dal fabbricante del prodotto colorante e dalle
normative vigenti.
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6.2.2. Svuotamento vasca raccolta dal prodotto fuoriuscito

Al termine della giornata lavorativa, per garantire una miglior efficienza della macchina, occorre
svuotare la vasca di raccolta dai prodotti eventualmente fuoriusciti dai contenitori durante i cicli di
miscelazione. Per eseguire questa operazione u  tilizza re stracci.

Eventuali liquidi fuoriusciti devono essere recuperati e smaltiti, in base alla loro
composizione, secondo quanto prescritto dalle normative vigenti in materia.

Termi nato lo svuotamento € possibile , di tanto in tanto, pulire | d&dinter
prodotti di pulizia adeguati al tipo di sostanza miscelata.

A Non impiegare prodotti inflammabili, esplosivi o corrosivi per la pulizia della vasca.

6.2.3. Lubrificazione vite apertura/chiusura bracci e parti soggette a
scorrimento

Dare tensione alla macchina prima tramite il sezionatore di rete e successivamente tramite
|l 6interruttore generale.

A Chiudere completamente il sistema di chiusura; in caso contrario il display mostrera il messaggio
APORTA APERTAO

A Aprire manual mente i bracci usando | dapposita mani

A Estrarre il piano di carico sollevando la |leva e ti

Figura 17: Estrazione del piano di carico

A Rimuovere eventuale depositi di vernice o residui di lubrificante dalla vite senza fi ne e dalle guide
di scorrimento dei bracci;

A Lubrificare la vite di c o mleguitl® distobdimdntb derbmccie s atiizoandn | e
una modica quantita di grasso ed applicarlo con un pennello.

Non utilizzare lubrificanti a base siliconica.
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Figura 18: Componenti da lubrificare

Regolazione dei bracci portapiatto sulle guide di scorrimento

Si consiglia la regolazione dei bracci portapiatto sulle guide di scorrimento, per garantire il corretto
parallelismo dei piani di carico e di chiusura.

La regolazione si effettua intervenendo sulle viti poste nella parte posteriore dei bracci (

A Allentare i dadi (indicati con 1 in Figura 20 eFi

Pagina 35 di 429
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Figura 19).

A Serrare le viti (indicate con 2 in Figura 20

gioco verticale tra braccio e guida;
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A Serrare i dadi con | b6apposita chiave.

Figura 21: Regolazione braccio inferiore
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6.2.5. Verifica stato usura e corretto tensionamento cinghie

Questo intervento deve essere eseguito da personale tecnico qualificato.

Togliere il pannello posteriore della macchina dopo aver rimosso le relative viti.

Verificare lo stato  della cinghi a di trascinamento e controllar ne il corretto tensionamento applicando la
forza dil kg sul tratto libero.

Nel caso sia necessario sostituire la cinghia utilizzare:
A Cinghia multigole per la rotazione del cestello .
Per la sostituzione della cinghia multigole , Sbloccare il freno del motore con | apposita chiave in

dotazione, ed e strarre la cinghia ruotando la relativa puleggia.

Il motor e non dev e assolutamente essere rimoss 0 in quanto gia posizionat o per il tensionamento
corretto della cinghi a.

I@—_' Si consiglia di utilizzare sempre e solo ricambi originali.

6.2.6. Verifica sistemi di sicurezza

Per eseguire questo intervento operare come segue:

A Collegare elettricamente la macchina e d accenderla.

A Premere il pulsante di emergenza a fungo e verificare che sul display venga visualizzato il
messaggio i EMERGENZAO

A Ruotare in senso orario il pulsante di emergenza per sbloccarlo e verificare che il messaggio sul
display scompaia;

A Aprire il sistema di chiusura e verificare che sul display vengavisualizzato ilmessaggio A PORT A
APERTADO

Se una delle verifiche sopra descritte non risulta correttantattare il personale tecnico dellditta
costruttrice.

6.2.7. Controllo componenti elettromeccanici

w Questo intervento deve essere eseguito da personale tecnico qualificato.
Controllare lo stato sia dei component i elettromeccanici installati sulla macchina (sensori, rel ay, ecc.)
che di quell:i present i all dinterno del quadro elettric
quelli usurati.

precauzioni antinfortunistiche necessarie prima di eseguire i controlli.

f Qualora risulti indispensabile lavorare con la macchina in tensione, adoperare tutte le
TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI SOSTITUIRE QUALUNQUE COMPONENTE.
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6.2.8. Ricovero della macchina per lunghi periodi di inattivita

Se non si intende  utilizzare la macchina per un periodo di tempo piuttosto lungo (ad esempio durante
il periodo di ferie) occorre:

A Scollegare | a macchina dalla rete di alimentazione elettrica;

A Proteggere tutte le parti non verniciate della macchina, in particolare tutti gli ingranaggi , con
olio o s ostanze protettive equivalenti;

A Chiudere comple tamente il sistema di chiusura;
A Riporre la macchina, se possibile, nel suo imballo origi nale o proteggerla con un telo;
A Posizionare la macchina in un luogo riparato da | gelo o da sorgenti di calore.

7. | NCONVENIENTI E RIMEDI

7.1. Inconvenienti e rimedi

Vengono qui di seguito elencati i pil comuni inconvenienti che possono sorgere durante il
funzionamento della macchina.

Si raccomanda di togliere tensione prima di compiere qualunque intervento sulla
macchina.
In caso di anomalie di funzionamento o allarmi, consultare il capitolo 5.

I? Si consiglia di utilizzare sempre e solo ricambi originali, in quanto sono gli unici che, oltre a garar
la perfetta intercambiabilita, sono garantiti e collaudati anche dimensionalmente.

Qual ora I 6inconveniente riscontrato non sia tra quell:]

riesca ad eliminare il problema pur eseguendo le operazioni descritte, consultare immediatamente i

tecnici della ditta costruttrice che sapranno come risolvere in tempi rapidi i vostri inconvenienti.
INCONVENIENTE POSSIBILE CAUSA POSSIBILE RIMEDIO

Verificare la connessione del cavo di

. . alimentazione.
Connessione elettrica non corretta.

La macchina non si avvia Veri ficare che |l d6interr
posizione inserito (I / ON).

Fusibili bruciati. Verificare i fusibili.

Sistema di chiusura non chiuso Chiudere il sistema di chiusura.

correttamente.
. Motore non funzionante. Riparare o sostituire il motore.
Il gruppo bracci non ruota.
Cinghia multigole rotta o0 non Ripristinare il corretto tensionamento della
correttamente tensionata. cinghia e, se necessario, sostituirla.
I movimento giroscopico non Cinghia dentata rotta. Sostituire la cinghia.

si avvia.
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8. SCHEMA ELETTRICO
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Tabella 3: Legenda schema elettrico
ID CODICE DESCRIZIONE DESCRIPTION
D1 009242 Magnetotermico CE 400V 4.5KA, 2POLE, C, 16A | Circuit breaker CE 400V 4.5KA, 2POLE, C, 16A
E1 008685 Pulsante a fungo rosso Siemens Siemens red mushroomshaped button
. Blocchetto contatti NC Siemens Siemens NC contact block
E2 008694 Finecorsa di sicurezza a rotella Siemens Wheel safety switch Siemens
F1 009244 Filtro di linea 12A Line filter 12A
11 009245 Inverter FRD720S 0.75kW 1PH 22240V 50HZ 4.2A| Inverter FRD720S 0.75kW 1PH 22240V 50HZ 4.2A
KM1 . Teleruttore 3kW/400V 1NC 24VDC 3POLE Contactor 3kW/400V 1INC 24VDC-®OLE
M1 008703 Motore BA80C4 kW0.9 230/400/50 B3 CL.F Motor BA80OC4 kW0.9 230/400/50 B3 CL.F
- Presa IEC maschio portafusibile faston IEC male faston socket fusebox
P1
- Fusibile vetro 5x20 RAP 10A 5x20 RAP 10A fuse
RS1 . Relé di sicurezza Safety relay unit
S1 008997 Sensore di prossimita induttivo M12x1 M12x1 inductive proximity sensor
U1 009227 CPU DC for Saturno CPU DC for Saturno
u2 009315 Scheda tastiera TAST 16x2_MT TAST 16x2_MT board
X1 Morsetto di terra PE2 SCREW TERMINALS &fE PE TERMINAL 2 SCREW TERMINALSYAR8MM
- 8MM SZ6 SZ6
X2 Morsetto di terra PE2 SCREW TERMINALS &fE PE TERMINAL 2 SCREW TERMINALSYAR8MM
- 8MM SZ6 SZ6
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9. RICAMBI

Introduzione

Il presente catalogo & composto da una serie di illustrazioni e dai relativi elenchi delle parti di
ricambio. Le illustrazioni rappresentano le parti di ricambio per ciascuno dei gruppi nei quali & stata
suddivisa la macchina.

Ogni figura é contraddistinta da un numero di posizione (progressivo) e dalla denominazione del
gruppo illustrato.

Gli elenchi delle parti di ricambio (uno per ciascuna illustrazione) forniscono le seguenti informazioni,
suddivise nelle seguenti colonne:

A Col o nibaod :fiportail numero di posizione che identifica il pezzo.

A Col on@adiic 8pd rtail riferimento  alfanumerico (humero di disegno o tipo) con il quale
deve essere ordinata la parte di ricambio.

A Co | o nBDesacridione 0 :riportala denominazione ed eventuali altre informazioni necessarie per
definire il pezzo in lingua italiana

A Col o nDbeacr iption 0 :riportala denominazione ed eventuali altre informazioni necessarie per
definire il pezzo in lingua inglese.

A Colonna fi Q.: Bporta la quantita di pezzi contenuti in ciascun gruppo, in riferimento al codice di
riga.

9.1. Come ordinare le parti di ricambio

Per evitare contrattempi ed errori di consegna, si raccomanda vivamente di ordinare le parti di
ricambio come segue.

Le ordinazioni delle parti di ricambio devono essere corredate con le seguenti informazioni:

(con

A Modello della macchina (rilevabile dalla targa dati)

A Numero di matricola (rilevabile dalla targa dati)

A Anno di costruzione.

A Numero diordinazione( ID eCodice) dell a parte che si richiede (c
parti di ricambio)

A Descrizione completa del particolare richiesto

A Quantita richiesta.

A Mezzo di spedizione richiesto.
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Saturno MGS5210

Manual e débuso e manut Pagina43 di 429
£ r £ o4 ®
IPIIB3Y) ione e a3 Rev 3 del oni0ziz026 O
9.2. Esplosi per determinare la parti di ricambio necessarie

1 - Struttura portante Mixer SemiAutomatico RAL7036 | Semi-automatic Mixer bearing structure RAL7036 | 1
2 — Cestello P4 G. 1/1.8 apertura 425 Basket P4 G. 1 /1.8 opening 425 1
3 = Gruppo pulsantiera control panel group 1
4 = Pannello posteriore RAL7036 Rear panel RAL7036 1
5 = Piastra coperchio inverter RAL7036 Inverter cover plate RAL7036 1
6 008689 Adattatore per barattoli Cans adapter 1
7 - Finestrella laterale RAL7036 Lateral window RAL7036 1
8 009240 Ruota in Nylon 80x22 + Perno centr. Z/8 80x22 nylon wheel + Z/8 central pitch 2
9 009239 Premontaggio piedino Foot pre-assembly 4
10 009238 Ruota in Nylon 60x22 F.8 G/legg. zinc. 60x22 F.8/light zinc. nylon wheel 1
13 009237 Maniglia a ponte 93.5 boc.ott. cieca 06MA rosso U-handle with threaded brass insert 06MA red 1
14 009325 Serrandina ADHARA GS 46x463 ADHARA GS 46x463 shutter 1
15 009236 Carter copricorona SX LEFT carter for ring gear 1
16 009235 Carter copricorona DX RIGHT carter for ring gear 1
17 008822 Gruppo maniglia chiusura piatti handle for closing plates 1
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1 009328 Pannello display display panel 1
2 009315 TAST 16x2 MT-M TAST 16x2 MT-M 1
3 008685 Pulsante a fungo rosso Siemens UL Siemens red mushroom-shaped button UL | 1
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4 008697 Puleggia "Poly V" 12 gole 12 grooves "Poly V" pulley 1
6 008744 Ritegno guida carrello Carriage guide support 3
73 009241 Pignone Poly V 12 gole D.40 Poly V pinion 12 grooves D.40 1
78 - Chiave motore autofrenante Self-braking motor key 1
124 - Vite TE M08x25 Screw TE M08x25 4
134 = Vite TCCE M06x20 Screw TCCE M06x20 23
150 - Rondella piana M0O8x16x1.6 Flat Washer M08x16x1.6 4
156 - Linguetta ad incastro 08x07x25 Parallel key 08x07x25 1
158 - Dado flangiato MO8 Flanged Nut-Hex M08 +
176 - Rondella dentata M06x11x1,05 Toothed Washer for M06x11x1,05 1
187 008699 Cinghia 12 gole CPV650J12 (1651) CPV650J12 (1651) poly V belt 1
196 s Rosetta MB9 Lockwasher MB9 1
197 - Ghiera di bloccaggio KM9-M45x1.5 Slotted round nut KM9-M45x1.5 1
204 008707 Motore BA80C4 kW0.9 230/400/50 B3 CL.F | Motor BA80C4 kW0.9 230/400/50 B3 CL.F | 1
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1 - Premontaggio piastra elettr. electronic plate 1
2 009246 inverter 0.75 kW Inverter 0.75 kW 1
3 009242 magnetotermico mixer Circuit breaker 1
4 008997 Sensore di prossimita induttivo M12x1 M12x1 inductive proximity sensor 1
5 009319 alim. switching LRS-50-24 Switching LRS-50-24 1
6 = Presa IEC maschio portafusibile faston IEC male faston socket fusebox 1
7 = Cablaggio tubo spiralato Spiralcable harness 1
8 = Gruppo pulsantiera control panel group 1
9 009244 Filtro di linea 12A FN2090-12-06 Line filter 12A FN2090-12-06 1
10 | 009243 Cavo 3G1 2.5Mt spina EU ax 16A C/IEC 90° 10A | 3G1 2.5Mt EU ax 16A C/IEC 90° 10A power cable | |
11 | = Barra rame per grounding L87,5mm Copper bar for grounding L87,5mm 1
12 = Cavo terra del quadro elettrico 1x1.5 mm Cable ground of the electrical panel 1x1.5 mm 1
13 = Ferrite EMI cavo tondo 75 11ohms 200kHz Ferrite 75 Round Cable EMI 110hms 200kHz 1
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10 - Piastra supporto elettronica Electronic support plate 1
11 - Pressacavo in nylon M20x1.5 serr.rid grigio IP68 1P68 M20x1.5 grey cable gland 1
13 - Teleruttore 3kW/400V INC 24VDC 3-POLE Contactor 3kW/400V INC 24VDC 3-POLE 1
27 - Morsetto terra PE 2 SCREW TERMINALS GR-YE 8MM SZ6 | PE TERMINAL 2 SCREW TERMINALS GR-YE 8MM SZ6 | 1
28 - Staffa terminale End retainer connector 1
42 - Relé di sicurezza 24AC/DC DPST-NO MAIN AUTO RESET | 24AC/DC DPST-NO MAIN AUTO RESET safety relay unit | |
70 008694 Finecorsa di sicurezza a rotella Siemens Wheel safety switch Siemens 1
71 009227 Scheda CPU Satumo MGS5210 (CPU Board for Satumo MGS5210 1
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6 008711 Canotto flangiato Central flange 1
8 008713 Distanziale flangia centrale Central flange spacer 1
17 - Vite TCCE M06x20 Screw TCCE M06x20 6
22 - Vite TPSEI M10x35 Screw TPSEI M10x35 6
23 103361 Cux 6009-2RS 45x75x16 Brg 6009-2RS 45x75x16 2
23 = Rondella piana M10x20x2 Flat Washer M10x20x2 6
26 - Dado esagonale autobloccante M10 Nut-Hex Auto M10 6
36 008712 Corona conica BIANCA NYLON PA6 PA6 NYLON white conical ring | 1
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S Perno fermo carter cestello Cradle carter stop pin 1
6 008998 Blocchetto fermo vite di comando Lead screw stop plate 1
7 009001 Molla per fermo Stopper spring 1
8 008999 Disco forato Punched disk 1
9 - Vite TCCE per fermo Screw TCCE for stop 1
10 009226 Piastra laterale guide Lateral plate for guide 2
11 009225 Lardoncino per guide verticali Sliding plate for guide 4
16 008755 Carter braccio superiore Upper arm carter 1
18 009231 Blocchetto superiore Upper stopper 1
20 009230 Guida di scorrimento Drive guide 2
26 - Vite TCCE M05x20 Screw TCCE M05x20 3
27 - Vite TCCE M06x14 Screw TCCE M06x14 8
28 - Vite TCCE M06x20 Screw TCCE M06x20 4
31 103348 Cux 6002-2RS 15x32x9 Brg 6002-2RS 15x32x9 2
33 - Rondella piana larga M05x15x1,2 Flat Large Washer M05x15x1,2 1
34 - Rondella piana larga M06x18x1,6 Flat Large Washer M06x18x1,6 8
36 - Vite TBEI M05x12 Screw TBEI M05x12 1
38 - Seeger per albero 15x1 Seeger for shaft 15x1 1
41 - Seeger per foro 32x1.2 Seeger for hole 32x1.2 1
43 - Ralla temprata AS 1528 - |Aﬁs 1528I thrust roller bearing washer 3
| —)
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Braccio inferiore / Lower arm

45 008735 Ritegno chiocciola fori svasati Locking ring for nut (countersunk screws) | 1
46 009005 Chiocciola SX passo 4 Pitch 4 left-hand side nut 1
51 009226 Piastra laterale guide Lateral plate for guide 2
52 009225 Lardoncino per guide verticali Sliding plate for guide 4
59 008828 Vite comando - passo 4 Operator lead screw - pitch 4 1
61 008827 Blocchetto inferiore Lower stopper 1
62 009230 Guida di scorrimento Drive guide 2
69 = Vite TCCE M06x14 Screw TCCE M06x14 8
70 - Vite TCCE M06x20 Screw TCCE M06x20 4
72 - Vite TPSEI M05x 14 Screw TPSEI M05x14 8
74 103348 Cux 6002-2RS 15x32x9 Brg 6002-2RS 15x32x9 1
75 - Rondella piana larga M06x18x1,6 Flat Large Washer M06x18x1,6 8

Copyright © Tecmec S.r.l. ISTRUZIONI ORIGINALI



Saturno MGS5210
Manual e débuso e manut Pagina51 di 429

Ve Ve P Vg 4 ®
U‘g\mq Istruzione n° 343 - Rev. 3 del 06/02/2026 O

1 008730 Distanziale pignone conico Spacer for conical pinion 1
2 008735 Ritegno chiocciola fori svasati Locking ring for nut (countersunk screws) | |
3 008734 Chiocciola DX passo 4 Pitch 4 right-hand side nut 1}
4 008731 Pignone conico in ferro Steel conical pinion 1
12 009223 Braccio superiore con lardoncini e cuscinetti Upper arm with sliding plates and bearings 1
13 008758 Perno portapiatto superiore Upper plate support 1
22 008830 Albero esagonale Hexagonal shaft 1
25 009323 Puleggia dentata HTD Z30 P8 Toothed pulley HTD Z30 P8 1
29 009322 Puleggia trascinatore HTD Z18 P8 HTD Z18 P8 puller pulley 1
30 = Dado esagonale M06 Nut-Hex M06 4
32 - Vite TE M06x30 Screw TE M06x30 4
35 & Grano piano M05x08 Grub screw M05x08 3
37 & Vite TCCE M06x14 Screw TCCE M06x14 6
39 = Vite TPSEI M05x 14 Screw TPSEI M05x14 4
42 103359 Cux 6006-2RS 30x55x13 Brg 6006-2RS 30x55x13 3
44 = Linguetta ad incastro 06x06x20 Parallel key 06x06x20 1
57 = Benzing radiale - albero diametro 15 mm Radial benzing - shaft diameter 15 mm 1
59 - Seeger per albero 18x1.2 Seeger for shaft 18x1.2 1
62 - Seeger per albero 30x1.5 Seeger for shaft 30x1.5 1
80 © Seeger per foro 55x2 Seeger for hole 55x2 1
81 009002 Cinghia HPPD PLUS P8mm L20mm (800) | HPPD PLUS P8mm L20mm (800) belt 1
82 009331 Piattello liscio 35/37 shore Smooth plate 35/37 shore 1
I 1
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17 008740 Taselloer braccio inferiore

Lower arm carriage 1
47 008743 Guida carrello mobile Mobile carriage guide 2
48 008741 Molla aggancio carrello Carriage clasp spring 1
49 009229 Leva gancio carrello mobile Mobile carriage hook lever 1
54 008748 Perno portapiatto inferiore Lower plate support 1
55 008745 Ralla con nasello Snug washer 1
60 = Rondella svasata M4 Countersunk washer M4 3
63 008742 Cux 3205-A-2RS1 25x52x20,6 Brg 3205-A-2RS1 25x52x20,6 | 1
65 - Dado esagonale ribassato M10 Thin Nut-Hex M10 1
67 - Vite TCCE M06x14 Screw TCCE M06x14 6
71 . Vite TPSEI M04x08 Screw TPSEI M04x08 3
73 = Vite TPSEI M05x14 Screw TPSEI M05x14 2
76 - Vite TPSEI M06x16 Screw TPSEI M06x16 2
79 = Spina elastica 06x24 Spring pin 06x24 1
82 008747 Impugnatura a manico con perno filettato | Handle with threaded stud 1
83 009332 Piattello rigato 35/37 shore Striped plate 35/37 shore 1
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